RADA XB

OBRABECIi NASTROJE S VYMENITELNOU HLAVOU

SIROKY VYBER RUZNYCH HLAV
PRO SIROKOU SKALU APLIKACI

2 MITSUBISHI MATERIALS



RADA XB

RADA XB

OBRABECIi NASTROJE S VYMENITELNOU HLAVOU

SIROKA SKALA POUZITi S JEDNiM DRZAKEM

Diky vysoce kvalitnim bFitdm a vynikajici ostrosti je k dispozici kompletni Fada nastroj pro nejriznéjsi pouziti.
Vyzkousejte si Ucinnost a stabilitu tohoto nového vyménitelného soustruznického nastroje.

S

VYVRTAVANI ZPETNE VYVRTAVANI KOPIROVANI (PROFILOVANI)
XBBA XBBB XBPA/B/C/D
SRAZENi HRAN PREDBEZNE ZKOSENi REZANi VNITRNIiCH ZAVITO
(srazeni hrany ped upich-
nutim)
XBSC XBSX XBST
ZAPICHOVANI ZAPICHOVANi VNITRNi DRAZKOVANi VNEJSi DRAZKOVANI
(Plochy typ) (Typ se zaoblenim) BOCNICH STRAN BOCNICH STRAN

P

XBSG XBSR XBSF XBSE




RADA XB

RADA XB

CHARAKTERISTIKY

SESTISTRANNE OMEZENi

Vysoce tuha konstrukce, ktera pevné upina vlozku
pomoci Sestihrannych Gchytl umisténych ve 3
drazkach.

Stabilni obrabéci proces, ktery potlacuje chvéni a
vibrace, je dosazen upnutim pomoci jediného Sroubu
zepredu.

1.4301: POROVNANI ZAPICHU

Rada XB vynika potlacenim chvéni a vibraci.

Materil CSN 17 240 (1.4301)
Hlava XBSG08H08200R005R
Ve (m/min) 65
f(mm/ot.) 0.01

N 2.0 (Sitkal
Tvar drazky (mm)

0.75 (ap)

ZpUsob obrabéni Vnitni pFivod fezné kapaliny 1 MPa RADA XB Konven&n

Dochézelo k chvéni a vibracim.

SPECIALNi KARBIDOVY ZAKLADNi MATERIAL: MPB115

Diky pouziti vicevrstvého PVD povlaku s vynikajici odolnosti proti teplu a opotrebeni na specialni karbidovy zakladni
material bylo dosaZeno jak odolnosti proti opotrebeni, tak stability hran.

seeeeeees Technologie Al-Rich VylepSena odolnost proti opotrebeni a teplu na bazi ALTiN.

Stridavé vicevrstvé struktury (TIAUN s rdznym pomérem Ti a Al dosahuji vysoké
odolnosti proti opotrebeni.

sacpeecececes Specidlni karbidovy zakladni material.




RADA XB

RADA XB

CHARAKTERISTIKY

VNITRNIi A VNEJSi TYP CHLAZENI

Oba typy drzakd, karbidové i ocelové, jsou standardné dodavany s vnitfnim chlazenim.
Externi chlazeni je také standardem pro ocelové drzaky, ale lze jej kombinovat s vnitfnim chlazenim drzaku
pouzdra SLV.

POROVNANIi ODVODU TRISEK PRO OBRABENiI OTVORU DO MATERIALU CSN 12 050

Kombinace s pouzdry SLV nabizi vynikajici odvod trisek diky potlaceni jejich hromadéni.

Hromadeéni trisek
1

Material CSN 12 050
Ve [m/min) 80

f (mm/ot.) 0.02

ap (mm) 1.0

Tlak chladici kapaliny 0.5 MPa

Ocelova stopka s otvorem pro Ocelova stopka bez otvoru pro
chladici kapalinu chladici kapalinu + pouzdro SLV

KOMBINACE S DRZAKEM POUZDRA SLV

Vnitfni drzak pouzdra SLV s chlazenim ma na zadnim konci pouzdra kuzelovy trubkovy zavit,

ktery umoznuje primé pripojeni vysokotlaké chladici kapaliny.

Dodavani velkého mnozstvi chladici kapaliny do nastroje zajistuje dostatecné chlazeni a zlepSuje odvod trisek.
To vyrazné snizuje problémy pri vnitFnim obrabéni.

Dodéava velké mnozZstvi chladici Snadno pronika az na dno
kapaliny. otvoru a zabranuje hromadéni
trisek.




RADA XB

KLASIFIKACE

Nové doplhkové nastroje pro aplikace, které nejsou pokryty vyvrtavacimi tyCemi Micro-Mini Twin a ISO.

UNIVERZALNi RADA NASTR0JU PRO VSECHNY APLIKACE

Vyvrtavani

DMIN Kopirovani

Zpétné vyvrtavani Drazkovani Drazkovani cela PredbéZné zkoseni Zavitovani

RADA XB

%
~
[ee)

DC 7.0-13.8 7.0-13.8 7.0 -20.0 E=120,16.0/F=140,18.0 8.0-14.0 7.0-14.0
MIKRO-MINI TWIN

v
N
o
|
|

DC 2.2-8.2 = 3.0-7.0 = = 3.0-7.0
VYVRTAVACI TYC

 /
<50.0 @Z * ;3;

DC Kopirovani > 14 > 20.0 > 25.0 > 35.0 — > 13.0

VRTANI A KOPiIROVANI (PROFILOVANI)

NaSter.Je S Micro-Dex Zapichovaci ty¢ (dimple bar) a
vymenitelnymi : Pouze vyvrtavani Vyvrtavaci tyc atd
destickami y y y .
Obrabéci nastroje .
s vymeénitelnou RADA XB
hlavou
Monolitn{ Pouze
nastroje vyvrtavani

0 5 10 15 20

Min. prdmér otvoru DMIN
(mm)



RADA XB

VYZNAMNE ROZSIRENIi RADY XB

VYVRTAVANI A KOPiROVANi (PROFILOVANI)

Optimalni nastroj lze vybrat podle dané aplikace obrabéni.

Tyo hlav NEW NEW NEW NEW
yphtavy XBBA XBPA XBPB XBPC XBPD XBBB
Obrazek
obrabéni
Velikost
drzaku DMIN
Max. thel nabéhu 0° 16° 18° 28° 45° 90°
i a=20°
Vyvrtavani a=8° B =20° a=5° a=3° Zpétné vyvr-
, W B=18°  ynitnizapi-  B=30° B=47° tavani
CDX chovani
Ho7 7.0 1.20 4 "4
Ho8 7.8 0.50 - 1.30 v v v v v v
oo 9.0 0.50 - 1.70 v v 4 v v
10.0 2.30 v
i 9.8 1.00 v
11.0 0.50 - 2.30 V4 4 4 v 4 v
13.7 4.00 4 4
H14
13.8 3.50 - 4.00 v 4 "4
ZAVITOVANI

Nové hlavy pro obrabéni ¢tyr dalSich typa zavita.

Tvb hlav NEW NEW NEW
yp y XBST-60R XBST-55R  XBST-ISOR  XBST-WR  XBST-NPTR  XBST-TRR
Casrt;?l"y cas:;cil"y 50 metricky | Whitworth  Americky 150 lichob&%-
Tye P Pl "550 Y pro BSW, BSP NPT nikovy 30°
Velikost , , ) . . .
dr3aku DMIN Obecny Obecny Wiper Wiper Wiper Wiper
Rozte¢/mm  Zavit/palce
HO7 7 0.50-1.50 24.00 - 18.00 v v v
HO8 8 0.50-1.81 27.00 - 14.00 v v 4
Ho9 9 0.50-3.00 18.00 - 14.00 V4 v 4 V4
10 4 — 4
H11 11 0.50 - 4.00 19.00 - 14.00 v 4 4 4 "4
H14 14 0.50-5.00 19.00 - 14.00 v v 14 4




RADA XB

VYZNAMNE ROZSIRENIi RADY XB

DRAZKOVANI

Roz&iFeni sortimentu vloZek pro rdzné $ifky a hloubky drazek.

Pridana Sirka drazky: plochy typ CW 0,8 mm, kulaty typ CW 1,6 mm
Pridana hloubka drazky

NEW
Drazkovani Drazkovani cela
NEW
9
Max. 8 mm
8 [ R 7Y
7
Vnéjsi strana Vnitfni strana

©000000000000000000000000000000000000000 o

-
Max. 10 mm
Lo b

0 7.8 8 9 10 " 14 16

Min. priimér otvoru DMIN (mm)

Typ hlavy XBSG XBSR XBSE XBSF
Typ Plochy typ Kulaty typ Vnéjsi drazkovani bocni plochy Vnitfni drazkovani bocnich ploch
Drzak
velikost DMIN
cwW CcDX
]
HO7 7,8 1.00 - 2.00 2.00 v
H08 8 0.79 - 2.00 1.00 4 4
Ho9 9 0.80-2.00 1.60-1.80 4 4
10 1.00 - 3.00 2.80 v
H11 1 0.79 - 3.00 2.30 (V4 v
12 1.00-3.00 1.50 - 6.00 v
i 14 1.00-3.00 1.50 - 6.00 v v v
16 1.50 - 3.00 5.50
17 1.50 - 3.00 6.50
16 3.00 10.00 4
H18 18 3.00 10.00 4

20 1.50 - 2.00 8.00 v




RADA XB

VYZNAMNE ROZSIRENi RADY XB

FLEXIBILNi DRZAK + SPECIALNi POUZDRO

Byly pridany flexibilni drzaky s volné nastavitelnou délkou krku.

Flexibilni drzak

Specialni pouzdro

Specialni pouzdro je navrZzeno
umoznit variabilni presah.

Otvor pro chladici

Typ drzaku Material kapalinu HO7 HO8 HO9 H11 H14 H18
Ocel bez "4 v v "4 v
Standardni drzék s 4 14 14 4 4 "4
karbid s 4 v v v v v
bez
Flexibilni drzak karbid v
s v

ROZMANITOST TYPU NABiZEJiCi BOHATE MOZNOS-
TI

Oba typy drzakd, karbidové i ocelové, jsou standardné
dodavany s vnitfnim chlazenim.

Externi chlazeni je také standardem pro ocelové
drzéky a lze jej kombinovat s vnitinim chlazenim
drzaku pouzdra SLV.

Univerzalni drzak



RADA XB

RADA XB

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI INSTALACI DESTICEK

Nastavte brit tak, aby Spicka smérovala doprava, pricemz jako referencni bod pouzijte plochy povrch drzaku.
Umisténi vodici drazky se LiSi v zavislosti na velikosti drzaku.

XBSHO07/XBSH09/
XBSH14/XBSH18 XBSHO8 XBSH11
Standard Flexibilni Standard Flexibilni
drzak drzak drzak drzak
- Drazka do
| stredu
] Drazka na
4 levé strané
@ BFit vpravo mSmérem

ﬂ </Smérem
doprava

doprava

Pohled od hlavového drzaku

Pohled od hlavového drzaku

Pohled od hlavového drzaku

Drazka

Rezna hrana vpravo
dole P

Drazka na levé strané | Rezna hrana vpravo

Drazka do stredu Rezana hrana vpravo

[}

Strana drzaku Stav instalace hlavy

Strana drzaku Stav instalace hlavy

Strana drzaku Stav instalace hlavy

PREVENCE NESPRAVNE MONTAZE

Orientace klinu v sedle hlavy byla zménéna tak, aby nebylo moZné nespravné nasazeni na hlavy se stejnym nebo

podobnym prdmérem kréku.

Typ hlavy Montazni primér Pohled zepredu
HO7 048 @;7
H08 6.0 @7
HO9 062 p =
H11 ?8.0 @7
H14 ?9.0 @'7
H18 2115 @P
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RADA XB

RADA XB

NAVRH RESENI

ZAVITY: NAHRADTE ZAVITOVANi VYMENITELNYM SOUSTRUZNICKYM NASTROJEM

Ve srovnani se zavitovanim, které vyzaduje vali (zakladni délka + a), mGze Fada XB usetfit pracovni material
a zkratit cykly. Proto se doporucuje prejit ze zavitovani na pouziti vyménitelného nastroje.

Konvencni obrabéni - K odstranéni trisek jsou nutné U rady XB lze zavitovani zahdjit ihned po upichovani.
Ctyri kroky zpracovani.

i £

0 €

' 3

I )

1 (S

I

I

I

: I

' | Pridavek na odstranéni

! ' (zékladni délka zavitniku + a)

: 12.5 mm
Nastroj Karbidovy zavitnik Nastroj Rada XB
Ve (m/min) 40 Ve (m/min) 60
f (mm/ot.) 1.25 f (mm/ot.) 1.25
K odstranéni trisek je nutny ctyrkrokovy proces. 6 zabérd
Porovnani zivotnosti nastrojd pouzitim zavitniku a vlozky pro zavitovani
Zavitnik - pocet obrobenych soucasti - 100 Vlozka pro zavitovani XB - pocet obrobenych soucasti - 176

DOSAZENi OBRABENI BEZ OTREPU VYUZITiM VNITRNiIHO UPICHOVANI

Srazeni hran pred upichovanim snizuje potfebu odstranovani otrepa.

Upichovani bez srazeni hran - Upichovani po srazeni hrany
vznik otiepl



NEW RADA XB
XBSH_FC/FC-C

FLEXIBILNi DRZAK S KARBIDOVOU STOPKOU

MozZnost nastaveni vyloZeni nastroje

Pouzivejte flexibilni drzak v kombinaci s prislusnym pouzdrem.

s
LF J
wn
s
z
o
(&)
(=]
| L6 L L5 |
TX1 = minimalni nastavitelny presah,
TX2 = maximalni nastavitelny presah
. v E Otvor pro chladici
Objednaci Cislo - DCOMNS  LF* H L5 L6 1 TX2 - Vhodna hlava
< kapalinu
~
)
XBSH080600065FC ° 6 65 5 9.5 38 18 42 bez XB-H08
XBSH080600103FC ° 6 103 5 9.5 52 40 80 bez XB-H08
XBSH110800079FC-C () 8 79 7 6.5 50 20 55 s XB-H11
XBSH110800129FC-C [ ] 8 129 7 7.5 69 50 105 s XB-H11
11
* Rozmér LF se lisi v zavislosti na montované hlaveé. 2% ‘V?
Zkontrolujte rozmér S hlavy na strané P19. '\4
Drzak nastroje S13 Rozmér hlavy
XBSH08 883
XBSH11 4.2
NAHRADNI DiLY
©
Typ nastrojového drzaku \%\%
Upinaci $roub Kli¢ Kroutici moment (Nm)
XBSH08 TPS26-X TIP8F-X 1.2

XBSH11 TPS35-X TIP10F-X 3.5
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RADA XB

XBSHSL

SPECIALNi POUZDRO PRO FLEXIBILNi DRZAK

DCONWS
]

(2]
VY 2
/& S
=
L6 L5
LF
£
Objednaci Cislo ﬁ DCONMS DCONWS LF L5 Lé
~
n
XBSHSL1600075S6N () 16 6 75 10 55
XBSHSL1600075S8N [ ] 16 8 75 10 55
XBSHSL2000075S6N [ ) 20 6 75 10 55
XBSHSL2000075S8N [ ) 20 8 75 10 55
11
NAHRADNI DILY
Typ nastrojového drzaku &\\
Upinaci Sroub Kli¢ Kroutici moment (Nm)
XBSHSL X S6N P-HSS05 HKY25R 1.2
XBSHSL ¥ ¥ )S8N P-HSS06 HKY25R 1.2
N
*



RADA XB

XBSH_S

OCELOVA STOPKA BEZ CHLADICIHO KANALKU

1 2
o~
s : =
' [ } N Z I (. , ) z
UL \ J 8 \ J 5]
L (=] / (=)
LDRED ~ LDRED
LF LF
™ o~
a (=]
_ _ _ _ - U} I } ) } -
L6 [is L6 L5
g
Objednaci cislo S DCONMS D2 D3 LF* LDRED H L5 L6 Typ
~
(2]
XBSH070700080S [ ) 7 4.8 6.0 80 12 55 5 43 XB-H0O7 1
XBSH080700080S [ ) 7 6.0 — 80 12 6.0 5 43 XB-H08 2
XBSH091000080S o 10 6.6 7.4 80 14 8.5 5 43 XB-H09 1
XBSH111000080S [ ) 10 8.0 — 80 16 8.5 5 43 XB-H11 2
XBSH141200080S [ ) 12 9.5 110 80 18 10.5 B) 43 XB-H14 1
11
o
v
AN

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



RADA XB

XBSH_S-C

OCELOVA STOPKA S CHLADICIM KANALKEM

1 2
g
2 T _ (I _ - \ z
Uj[ hm I B = ! \ J e
! I8 - LDRED e
'/ LDRED LF
LF
o~ S T
[m]
W= =l |F
= = = = T
n ' Ls L5
. n ks
5
g
Objednaci Cislo T DCONMS D2 D3  LF* LDRED H L5 L6  Vhodna hlava Typ
x
(V2]
XBSH071600080S-C ° 16 4.8 6.0 80 12 14.5 5 43 XB-H07 1
XBSH081600080S-C ° 16 6.0 - 80 12 15.0 5 43 XB-H08 2
XBSH0916000955-C ° 16 6.6 7.4 95 14 14.5 5 55 XB-H09 1
XBSH111600097S-C ° 16 8.0 - 97 16 145 5 55 XB-H11 2
XBSH141600100S-C ° 16 95 11.0 100 18 145 5 55 XB-H14 1
XBSH1820000955-C ° 20 1.5 142 95 25 185 5 55 XB-H18 1
11
AN
V.
AN
Drzak nastroje S13 Rozmér hlavy
XBSHO7 3.7
XBSHO8 33
XBSH09 33
XBSH11 4.2
XBSH14 5.2
XBSH18 5.6

® /% =Rozgiteni
@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



RADA XB

XBSH_C-C

KARBIDOVA STOPKA S CHLADICIM KANALKEM

=

o~
o

LDRED

L

F

4 DCONMS

D3

i
N

L6 L5 L6 L5
£
Objednaci cislo -;-: DCONMS D2 D3 LF* LDRED H L5 Lé Vhodna hlava Typ
&
XBSH071200080C-C [ J 12 4.8 6.0 80 21 10.5 5 43 XB-H07 1
XBSH081200080C-C [ J 12 6.0 — 80 21 11.0 5 43 XB-H08 2
XBSH091200090C-C o 12 6.6 7.4 90 22 10.5 5 50 XB-H09 1
XBSH091200098C-C o 12 6.6 7.4 98 30 10.5 5 50 XB-H09 1
XBSH111200095C-C [ ] 12 8.0 — 95 29 10.5 5 55 XB-H11 2
XBSH111200110C-C [ J 12 8.0 — 110 42 10.5 5 55 XB-H11 2
XBSH141200100C-C [ J 12 9.5 11.0 100 34 10.5 5 55 XB-H14 1
XBSH141200110C-C [ J 12 9.5 11.0 110 45 10.5 5 50 XB-H14 1
XBSH181600100C-C [ ] 16 11.5 14.3 100 42 14.5 5 45 XB-H18 1
XBSH181600130C-C [ ] 16 11.5 14.3 130 60 14.5 5 55 XB-H18 1
11
AN
%

® / * =Rozsitreni

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.

15
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RADA XB

NAHRADNi DiLY
Typ nastrojového drzaku G

Upinaci Sroub Kli¢ Kroutici moment (Nm)
XBSHO7 TPS20-X TIP7F-X 0.8
XBSHO08 TPS26-X TIP8F-X 1.2
XBSHO09 TPS26-X TIP8F-X 1.2
XBSH11 TPS35-X TIP10F-X 3.5
XBSH14 TPS40-X TIP15F-X 4.5
XBSH18 TPS50-X TIP20F-X 7.0
Drzak nastroje S$13 Rozmér hlavy
XBSHO07 3.7
XBSHO08 3.3
XBSHO09 3.3
XBSH11 4.2
XBSH14 5.2
XBSH18 5.6

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW

RADA XB

RADA XB

BRITOVE DESTICKY

VYVRTAVANI
I
[} n
Objednaci cislo § g DMIN RE B2 S1 S13 CDX Typdrzaku Geometrie
e o
o =
XBBAOSHO8CRO20R R @ 7.8 02 10° 6.0 3.5 0.5 Ho8
XBBAO9HO9CRO20R R @ 9.0 0.2  10° 6.2 3.6 05 HO9
XBBA11H11CR020R R @ 02 10° 8.0 4.2 0.5 H11
3
°
* Povlakované N
\/
2
ZPETNE VYVRTAVANI
T o«
(] n
Objednaci &islo ® = RE B2 PSIRR S14 S1 S13 CDX Typdriaku Geometrie
o o
c =
XBBBO8HO8R020R R @ 78 02 30° 93 23 60 33 13 HO8
XBBBO9HO9R020R R @ 90 02 30° 93° 24 62 36 1.7 HO9
XBBB10HO9R020R R @ 0.2 30° 93° 24 62 3.6 23 HO9
XBBB11H11R020R R @ 02 30° 93° 27 80 43 23 H11
XBBB14H14R020R R @ 02 30° 93° 30 90 54 35 H14

* Povlakované

@
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RADA XB

NEW

RADA XB - BRITOVE DESTICKY

KOPIiROVANI
(PROFILOVANI)

c *
Objednaci €islo § § DMIN RE B2 RAL S1 S13 CDX Typdrzaku Geometrie
£ %
XBPAO7HO7R010R R [ ] 7.0 0.1 18° 8° 4.8 3.7 1.2 HO7
XBPAO7HO7R020R R [ ] 7.0 0.2 18° 8° 4.8 3.7 1.2 HO7
XBPAO8BHO8R020R R [ ] 7.8 0.2 18° 8° 6.0 3.5 1.2 HO8
XBPAO9HO9RO20R R [ ] 9.0 0.2 18° 8° 6.2 3.6 1.5 HO9
XBPA10H11R020R R [ ) 9.8 0.2 18° 8° 8.0 4.2 1.0 H11
XBPA1TTH11R020R R [ ) 11.0 0.2 18° 8° 8.0 4.2 2.3 H11
XBPA14H14R020R R [ ] 13.8 0.2 18° 8° 9.0 5.3 4.0 H14
XBPBO8HO8R0O20R R [ ] 7.8 0.2 20° 20° 6.0 3.5 1.2 HO8
XBPBO9HO9R020R R [ ] 9.0 0.2 20° 20° 6.2 3.6 1.5 HO9
XBPB11H11R020R R [ ] 11.0 0.2 20° 20° 8.0 4.2 2.3 H11
XBPB14H14R020R R [ ] 13.8 0.2 20° 20° 9.0 5.3 4.0 H14
XBPCO8HO08R020R R [ ] 7.8 0.2 30° 5° 6.0 3.5 1.0 H08
XBPC11H11R020R R [ ) 11.0 0.2 30° 5° 8.0 4.2 2.3 H11
XBPC14H14R020R R [ ) 13.7 0.2 30° 5° 9.0 5.3 4.0 H14
XBPD07H07R020R R [ ] 7.0 0.2 47° & 4.8 3.7 1.2 HO7 = 52
XBPD0O8HO8RO10R R [ ] 7.8 0.1 47° 3° 6.0 3.5 1.2 HO8 ©
XBPD0O8HO08R020R R [ ] 7.8 0.2 47° & 6.0 3.5 1.2 HO8 L) RE
XBPDO9HO9R020R R [ J 9.0 0.2 47° 3° 6.2 3.5 1.5 HO9 RAL
XBPD11H11R020R R [ ) 11.0 0.2 47° 3° 8.0 4.2 2.3 H11
XBPD14H14R020R R [ ) 13.7 0.2 47° 3° 9.0 5.3 4.0 H14
XBPD14H14R040R R [ ) 13.7 0.4 47° 3° 9.0 5.3 4.0 H14
1/1
* Povlakované N,
“ &



RADA XB - BRITOVE DESTICKY

RADA XB

ZAPICHOVANI

(PLOCHY TYP)
= =
Objednaci &islo % E pMiN  RER ¢y s1 $13  CDX Typdrzaku Geometrie
3 E REL
F
XBSGO08HO7100R005R R [ ] 7.8 0.05 1.0 4.8 3.7 2.0 HO7
XBSG08H07125R005R R [ ] 7.8 0.05 1.25 4.8 3.7 2.0 HO7
XBSG08H07150R005R R [ ] 7.8 0.05 1.5 4.8 3.7 2.0 HO7
XBSGO8HO07200R005R R [ ] 7.8 0.05 2.0 4.8 3.7 2.0 HO7
XBSGO8H08079R R [ ) 8.0 — 0.8 6.0 3.3 1.0 H08
XBSGO08H08079R020R R [} 8.0 0.2 0.8 6.0 3.3 1.0 HO8
XBSGO08H08100R005R R [ ] 8.0 0.05 1.0 5.9 8.3 1.0 HO8
XBSG08H08125R005R R [ ] 8.0 0.05 1.25 6.0 3.3 1.0 HO8
XBSG08H08150R005R R [ ] 8.0 0.05 1.5 5.9 8.3 1.0 HO8
XBSGO8H08200R005R R [ J 8.0 0.05 2.0 5.9 3.3 1.0 H08
XBSGO9H09100R005R R [ ) 9.0 0.05 1.0 6.2 3.6 1.8 HO09
XBSGO9H09125R005R R [ ] 9.0 0.05 1.25 6.2 3.6 1.8 HO09
XBSGO9H09150R005R R [ ] 9.0 0.05 1.5 6.2 3.6 1.8 HO9
XBSGO9H09200R005R R [ ] 9.0 0.05 2.0 6.2 3.6 1.8 HO9
XBSG10H09100R005R R [ ] 10.0 0.05 1.0 6.2 3.6 2.8 HO9
XBSG10H09125R005R R [ ] 10.0 0.05 1.25 6.2 3.6 2.8 HO9 ><_>D<
XBSG10H09150R005R R [ ) 10.0 0.05 1.5 6.2 3.6 2.8 HO9 RE( RER
XBSG10H09200R005R R [ J 10.0 0.05 2.0 6.2 3.6 2.8 HO09
XBSG10H09250R010R R [ ) 10.0 0.1 2.5 6.2 3.6 2.8 HO09 o 60'03
XBSG10H09300R010R R [ ] 10.0 0.1 3.0 6.2 3.6 2.8 HO9
XBSG11H11079R020R R [ ] 11.0 0.2 0.8 8.0 4.2 2.3 H11
XBSG11H11100R005R R [ ] 11.0 0.05 1.0 8.0 4.2 2.3 H11
XBSG11H11125R005R R [ ] 11.0 0.05 1.25 8.0 4.2 2.3 H11
XBSG11H11150R010R R [ J 11.0 0.1 1.5 8.0 4.2 2.3 H11
XBSG11H11200R010R R [ ) 11.0 0.1 2.0 8.0 4.2 2.3 H11
XBSG11H11250R020R R [ ] 11.0 0.2 2.5 8.0 4.2 2.3 H11
XBSG11H11300R020R R [ ] 11.0 0.2 3.0 8.0 4.2 2.3 H11
XBSG14H14100R005R R [ ] 14.0 0.05 1.0 9.0 5.3 4.0 H14
XBSG14H14125R005R R [ ] 14.0 0.05 1.25 9.0 593 4.0 H14
XBSG14H14150R010R R [ J 14.0 0.1 1.5 9.0 5.3 4.0 H14
XBSG14H14200R010R R [ ) 14.0 0.1 2.0 9.0 5.3 4.0 H14
XBSG14H14250R020R R [ ] 14.0 0.2 2.5 9.0 5.3 4.0 H14
XBSG14H14300R020R R [} 14.0 0.2 3.0 9.0 5.3 4.0 H14
XBSG16H14150R020R R [ ] 16.0 0.2 1.5 9.0 5.0 5.5 H14
XBSG16H14200R020R R [ ] 16.0 0.2 2.0 9.0 5.2 5.5 H14
XBSG16H14250R020R R [ ] 16.0 0.2 2.5 9.0 5.2 5.5 H14
XBSG16H14300R020R R [ ] 16.0 0.2 3.0 9.0 5.2 5.5 H14
XBSG17H14150R020R R [ ] 17.0 0.2 1.5 9.0 5.0 6.5 H14
XBSG17H14200R020R R [ ) 17.0 0.2 2.0 9.0 5.2 6.5 H14
XBSG17H14250R020R R [ ] 17.0 0.2 2.5 9.0 5.2 6.5 H14
XBSG17H14300R020R R [ ] 17.0 0.2 3.0 9.0 5.2 6.5 H14
XBSG20H18150R020R R [ ] 20.0 0.2 1.5 11.0 5.6 8.0 H18
XBSG20H18200R020R R [ ] 20.0 0.2 2.0 11.0 5.6 8.0 H18

* Povlakované

® / * =Rozsitreni

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA XB - BRITOVE DESTICKY

RADA XB

ZAPICHOVANI

(KRUHOVY TYP)
F
Objednaci Cislo E g DMIN RE cwW S1 S13 CDX Typdrzaku Geometrie
£ %
XBSR08H08080R040R R [ ] 8.0 0.4 0.8 5.9 3.3 1.0 HO8
XBSRO08H08100R050R R [ ] 8.0 0.5 1.0 5.9 3.3 1.0 HO8
XBSR08H08200R100R R [ ] 8.0 1.0 2.0 5.9 8.3 1.0 HO8
XBSR0O9H09080R040R R [ J 9.0 0.4 0.8 6.2 3.6 1.6 HO09
XBSRO9H09100R050R R [ ) 9.0 0.5 1.0 6.2 3.6 1.6 HO09
XBSR09H09200R100R R [ ) 9.0 1.0 2.0 6.2 3.6 1.6 H09
XBSR11H11080R040R R [ ] 11.0 0.4 0.8 8.0 4.2 2.3 H11
XBSR11H11100R050R R [ ] 11.0 0.5 1.0 8.0 4.2 2.3 H11
XBSR11H11200R100R R [ ] 11.0 1.0 2.0 8.0 4.2 2.3 H11
XBSR14H14100R050R R [ ] 14.0 0.5 1.0 9.0 5.3 4.0 H14
XBSR14H14157R080R R [ ] 14.0 0.79 1.6 9.0 5.3 4.0 H14
XBSR14H14200R100R R [ ) 14.0 1.0 2.0 9.0 5.3 4.0 H14
XBSR14H14300R150R R [ ) 14.0 1.5 3.0 9.0 5.3 4.0 H14

* Povlakované

® / *x =Roz&iteni

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA XB

RADA XB - BRITOVE DESTICKY

VNEJSi A VNITRNi DRAZKOVANi BOCNiCH STRAN

c *
Objednaci Cislo g § DMIN ii?_’ cw  s1 S13 CDX D10 Typdrzaku Geometrie

£ %
XBSE12H14100R010R R e 120 01 10 90 83 15 100 H14  vngjgi bocni steana
XBSE12H14150R010R R @ 120 01 15 90 83 25 90 H14
XBSE12H14200R010R R @ 120 01 20 90 83 30 80 H14
XBSE12H14250AR010R R @ 120 01 25 90 83 30 70 H14
XBSE12H14250BR0O10R R @ 120 01 25 90 103 50 7.0 H14
XBSE12H14300AR010R R @ 120 01 30 90 83 30 6.0 H14
XBSE12H14300BR0O10R R @ 120 01 30 90 113 60 6.0 H14
XBSE16H18300R020R R @ 160 02 30 11.0 158 100 100 H18
XBSF14H14100R010R R e 140 01 10 90 83 15 120 H14  \nitini bodni strSia
XBSF14H14150R010R R @ 140 01 15 90 83 25 110 H14
XBSF14H14200R010R R e 140 01 20 90 83 30 100 H14 DMIN
XBSF14H14250AR010R R @ 140 01 25 90 83 30 90 H14
XBSF14H14250BR0O10R R @ 140 01 25 90 103 50 9.0 H14
XBSF14H14300AR010R R e 140 01 30 90 83 30 80 H14
XBSF14H14300BR0O10R R @ 140 01 30 90 113 60 80 H14 & D10
XBSF18H18300R020R R @ 180 02 30 11.0 158 100 120 H18

]
S

* Povlakované 2% '23

Je navrzen tak, aby nedochazelo ke kolizi, proto je dilezitd spravna instalace.

VNEJSi BOCNi STRANA VNITRNi BOCNi STRANA

DMIN .~ -

Uhel odleh&eni je uvnit¥ Uhel odlehéeni je vné

® / * =Rozsifeni
@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA XB - BRITOVE DESTICKY

RADA XB

REZANI VNITRNICH zAvITU

c *
Objednaci Cislo g § TP TPI DMIN CF S1 S13 S4 CDX Typdrzaku Geometrie
£ %

XBST07H0705060R R ® 05-0.75 48-36 7.0 0.05 48 3.4 050 0.44 HO7 Neuplny profil
XBST07H0710060R R ® 10-125 24 7.0 0.11 4.8 3.4 0.70 0.70 HO7 ggosteény' profil
XBST07H0715060R R ® 15-175 16 7.0 0.17 48 3.4 0.90 0.97 HO7
XBST08H0805060R R ® 05-075 48-36 8.0 0.05 59 34 045 043 HO8
XBST08H0810060R R ® 10-1.25 24 8.0 0.11 59 3.4 0.80 0.70 HO8
XBST08H0815060R R ® 15-175 16 8.0 0.17 59 3.4 130 0.98 HO8
XBST09H0905060R R ® 05-0.75 48-36 9.0 0.06 62 3.6 035 0.44 HO09
XBST09H0910060R R ® 10-125 24 9.0 011 6.2 3.6 055 054 HO09
XBSTO09H0915060R R ® 15-175 16 9.0 017 6.2 3.6 075 0.81 HO09
XBSTO09H0917560R R ® 175-20 14-13 9.0 0.19 62 3.6 095 0.95 HO9
XBSTO09H0920060R R ® 20-25 12-1 9.0 024 62 3.6 1.05 1.08 HO9
XBSTO09H0925060R R ® 25-30 10-9 9.0 030 6.2 3.6 1.45 1.35 HO9
XBSTO9H0930060R R ® 30-35 8 9.0 036 6.2 3.4 1.45 1.62 HO9
XBST11H1105060R R ® 05-075 48-36 11.0 0.05 8.0 4.2 0.45 0.43 H11
XBST11H1110060R R ® 10-125 24 11.0 0.17 80 4.2 0.60 0.70 H11

XBST11H1115060R R ® 15-175 16 11.0 0.24 80 4.2 1.00 0.98 H11

XBST11H1120060R R ® 20-25 12-11 11.0 025 80 42 130 1.41 H11

XBST11H1125060R R ® 25-30 10-9 110 030 80 42 140 1.68 H11
XBST14H1410060R R ® 10-1.25 24 140 0.11 9.0 54 0.80 0.55 H14
XBST14H1415060R R ® 15-175 16 140 0.17 9.0 54 1.10 0.81 H14
XBST14H1420060R R ® 20-25 12-11 140 024 90 54 150 1.08 H14
XBST14H1425060R R ® 25-30 10-9 140 030 9.0 54 185 1.35 H14
XBST07H0701855R R [ ) — 18-14 7.0 025 48 33 0.90 1.25 HO7 NeUplny profil
XBST07H0702455R R [ ] — 24 -18 7.0 0.18 4.8 3.3 0.75 1.00 HO7 gZZteény profil
XBST07H0703255R R [ ] — 32-24 7.0 0.13 4.8 3.3 0.60 0.75 HO7
XBSTO09H0901455R R [ ] - 14-11 9.0 030 6.2 35 1.10 1.60 HO9
XBST09H0901855R R [ ] — 18- 14 9.0 024 62 35 0.90 1.25 HO9
XBST09H0902455R R [ ] — 24 -18 9.0 018 6.2 35 0.75 1.00 HO09
XBST11H1102455R R [ ) — 24-18 11.0 0.18 80 4.2 0.75 1.00 H11

* Povlakované

® / *x =Roz&iteni

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA XB

RADA XB - BRITOVE DESTICKY

REZANI VNITRNICH zAvITU

Objednaci Cislo TP DMIN CF S1 S13 S4  Typdrzaku Geometrie
XBST07H07075ISOR 0.75 7.0 0.08 4.8 3.8 0.60 HO7 ISO Metricky plny profil
XBST07H07100ISOR 1.00 7.0 0.1 4.8 3.3 0.60 HO7

XBST07H07125ISOR 1.25 7.0 0.14 4.8 3.3 0.60 HO7

XBST08H08075ISOR 0.75 8.0 0.08 6.0 3.6 0.82 H08

XBST08H08100ISOR 1.00 8.0 0.11 6.0 3.6 0.82 HO8

XBST08H08125ISOR
XBSTO9H09050ISOR
XBST09H09075ISOR

1.25 8.0 0.14 6.0 3.6 0.82 HO8
0.50 9.0 0.05 6.2 3.7 0.40 HO9
0.75 9.0 0.08 6.2 3.7 0.65 HO9

XBSTO9H09100ISOR 1.00 9.0 0.11 6.2 3.7 0.65 H09
XBSTO9H09125ISOR 1.25 9.0 0.14 6.2 3.6 0.80 H09
XBSTO9H09150ISOR 1.50 9.0 0.17 6.2 3.6 0.80 H09
XBSTO9H09175ISOR 1.75 9.0 0.19 6.2 3.6 1.00 H09

XBST09H09200ISOR
XBST09H09250ISOR
XBSTO9H09300ISOR

2.00 9.0 0.24 6.2 3.6 0.95 HO09
2.50 9.0 0.30 6.2 3.6 1.05 HO9
3.00 9.0 0.36 6.2 3.6 1.35 HO9

XBST11H11100ISOR 1.00 11.0 0.1 8.0 4.3 0.70 H11
XBST11H11150ISOR 1.50 11.0 0.17 8.0 4.3 1.00 H11
XBST11H11200ISOR 2.00 11.0 0.24 8.0 4.3 1.40 H11
XBST11H11250ISOR 2.50 11.0 0.30 8.0 4.3 1.35 H11

XBST11H11300ISOR
XBST14H14050ISOR

3.00 11.0 036 8.0 4.3 1.40 H11
0.50 14.0  0.05 9.0 5.4 0.60 H14

DU |m|n|ow|0|0|D|D|D|WV|D|W|D|W|WW|W|™W|>W|™WW|=™W|>™W|>D|2|=2|>D|Provedeni
( AK B BK BN BN BN BE BE BN BN BN MK NE BN BN BE NE BN BN BN RE BE BN BN BRVIZ:A L

XBST14H14100ISOR 1.00 14.0 0.1 9.0 5.4 0.70 H14
XBST14H14150ISOR 1.50 14.0 0.17 9.0 5.4 1.10 H14
XBST14H14200ISOR 2.00 14.0 0.24 9.0 5.4 1.20 H14
XBST14H14250ISOR 2.50 14.0 0.30 9.0 5.4 1.00 H14

11
* Povlakované N
v
2R
T .
. - 5 =2 ..
Objednaci cislo @ b TPI DMIN CF S1 S13 S4  Typdrzaku Geometrie
[ o
[ =
XBST11H11014WR R @ 14 10 02 80 43 130 H11  Whitworthiv zavit - plny profil
XBST11H11019WR R @ 19 110 018 80 43  1.40 H11  ProBsSWaBsP
XBST14H14014WR R @ 14 140 024 90 54 180 H14
XBST14H14019WR R @ 19 140 018 90 54 155 H14

* Povlakované

® / * =Rozsifeni
@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA XB

RADA XB - BRITOVE DESTICKY

REZANI VNITRNICH zAvITU

T«

] n
Objednaci Cislo E E TPI DMIN CF S1 S13 S4  Typdrzaku Geometrie

e o

a =
XBSTO8H08014NPTR R @ 14 80 006 60 32 1.20 Ho8 Americky zavit NPT - plny profil
XBSTO8H08018NPTR R @ 18 80 004 60 35 090 Ho8
XBSTO8H08027NPTR R @ 27 80 003 60 35 0.70 Ho8
* Povlakované

T«

] n
Objednaci cislo § n:a TP DMIN CF S1 S13 S4 CDX Typdrzaku Geometrie

e o

[N =
XBSTO9H09150TRR R @ 1.5 9.0 046 62 3.6 055 0.90 HO9 ISO trapézovy zavit 30° - Castecny
XBSTO9HO9200TRR R @ 2.0 9.0 059 62 3.4 070 1.25 H09 profil g
XBSTO9HO9300TRR R @ 3.0 9.0 095 62 34 110 1.75 HO9
XBST10H09400TRR R @ 4.0 100 132 62 3.6 130 225 HO9
XBST11H11150TRR R @ 1.5 11.0 046 80 43 0.0 0.90 H11
XBST11H11200TRR R @ 2.0 11.0 059 80 43 080 1.25 H11 / \
XBST11H11300TRR R @ 3.0 11.0 095 80 43 1.10 1.75 H11 \ |
XBST11H11400TRR R @ 4.0 11.0 132 80 40 1.40 225 H11 /
XBST14H14200TRR R @ 2.0 140 059 9.0 53 1.00 1.25 H14 DMIN
XBST14H14300TRR R @ 3.0 140 095 9.0 53 130 1.75 H14
XBST14H14400TRR R @ 4.0 140 132 9.0 53 130 225 H14
XBST14H14500TRR R @ 5.0 140 168 9.0 53 175 2.75 H14

* Povlakované

® /% =Rozgiteni
@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



RADA XB

RADA XB - BRITOVE DESTICKY

SRAZENi HRAN
‘'S *
. - 5 =2 s
Objednaci cislo o o DMIN RE S14 S1 S13 CDX Typ drzaku Geometrie
e o
o =
XBSCO07H074545R020R R [ 7.0 0.2 1.2 4.8 B0 0.8 HO7
XBSC08H084545R020R R [ 8.0 0.2 1.7 5.9 3.4 1.4 H08
XBSC09H094545R020R R [ 9.0 0.2 1.8 6.2 3.6 1.3 H09
XBSC11H114545R020R R [ 1.0 0.2 2.1 8.0 4.3 1.5 H11
XBSC14H144545R020R R [ 14.0 0.2 2.6 9.0 5.4 1.5 H14

* Povlakované

PREDBEZNE SRAZENi HRANY
(VNITRNi OBRABENi PRED UPICHOVANIM)

' *
[ n
Objednaci cislo E n:a DMIN cw S10 S1 S13 CDX Typ drzaku Geometrie
e o
o =
XBSX08H080845R R [ ) 8.0 1.0 0.2 5.9 3.3 1.0 H08
XBSX09H090845R R [ ) 9.0 1.0 0.2 6.2 3.6 1.5 HO09
XBSX11H110845R R [ ] 11.0 1.0 0.2 8.0 4.2 1.5 H11
XBSX14H140845R R [ 140 1.0 0.2 9.0 5.3 1.5 H14

* Povlakované

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA XB

RADA XB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST

Material Ve

Cisté Felezo, rychlofezné oceli, mékké magnetické Zelezo 160 (100 - 260)

Uhlikova ocel, legovana ocel 110( 60-170)
M Nerezova ocel 80 ( 40 - 150)

Litina, tvarna litina 100 ( 50 - 200)

NezZelezné kovy 200 (120 - 380)

Slitiny titanu, zaruvzdorné slitiny 40( 20- 70)
H Kalend ocel 60 ( 30- 90)

11

HLOUBKA REZU/POSUV ZA OTACKU

ap

Obrabéni f (mm/ot.)
(mm)

Drazkovani, predbézné srazeni 0.02 (0.01-10.03) =
Vyvrtavani a kopirovani 0.03 (0.03-0.10) 0.2-05
Drazkovani celnich ploch, srazenihran ~ 0.04 (0.02 - 0.06) —




RADA XB

RADA XB

STANDARDN{ HLOUBKA REZU PRO REZANI ZAVITU

CISTE ZELEZO, RYCHLOREZNE OCELI, MEKKE MAGNETICKE ZELEZO, NiZKOUHLiKOVE OCELI,
NEZELEZNE KOVY

ISO METRICKY (HLAVA: XBST-60R, XBST-ISOR)

Rozted ESSS‘Z Pocet prichodi
(mm]  Fezu
hloubka 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
0.5 0.30 0.08 0.07 0.06 0.05 0.04
0.75 0.40 0.10 0.08 0.07 0.06 0.05 0.04
1.0 0.54 0.12 0.10 0.09 0.07 0.06 0.05 0.05
1.25 0.68 0.14 0.12 0.10 0.09 0.06 0.06 0.06 0.05
1.5 0.81 0.15 0.12 0.11 0.09 0.07 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05
1.75 0.95 0.16 0.13 0.12 0.09 0.07 0.07 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04
2.0 1.08 0.17 0.14 0.13 0.10 0.08 0.08 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.04
2.5 1.35 0.20 0.16 0.15 0.11 0.10 0.09 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05
3.0 1.62 0.23 0.19 0.17 0.13 0.12 0.10 0.08 0.09 0.07 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05
3.5 1.89 0.27 0.22 0.20 0.16 0.13 0.11 0.11 0.09 0.09 0.08 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07 0.06
WHITWORTHUV 55° (HLAVA: XBST-55R, XBST-WR)
Pl Celkova Pocet prichodl
(palec) hl?ubka
rezu 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
32 0.51 0.12 0.11 0.09 0.08 0.06 0.05
28 0.58 0.13 0.11 0.09 0.08 0.06 0.06 0.05
24 0.68 0.15 0.13 0.11 0.09 0.08 0.06 0.06
22 0.74 0.15 0.13 0.12 0.08 0.08 0.07 0.06 0.05
20 0.81 0.17 0.14 0.12 0.10 0.08 0.07 0.07 0.06
19 0.86 0.18 0.15 0.13 0.10 0.09 0.08 0.07 0.06
18 0.90 0.16 0.14 0.12 0.10 0.08 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05
16 1.02 0.19 0.15 0.14 0.11 0.09 0.08 0.07 0.07 0.06 0.06
14 1.16 0.19 0.16 0.14 0.12 0.09 0.08 0.08 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05
12 1.36 0.22 0.17 0.17 0.12 0.11 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06
11 1.48 0.23 0.20 0.17 0.14 0.11 0.11 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07 0.06
AMERICKY NPT (HLAVA: XBST-NPTR)
Pl Celkova Pocet prichodi
(palec) hl?ubka
rezu 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
27 0.80 0.17 0.13 0.13 0.09 0.08 0.08 0.06 0.06
18 1.19 0.23 0.19 0.18 0.13 0.11 0.10 0.09 0.08 0.08
14 1.48 0.24 0.21 0.18 0.14 0.12 0.11 0.09 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07
ISO LICHOBEZNiKOVY 30° (HLAVA: XBST-TRR)
Rozte Celkova Pocet prichodi
(mm) hl?ubka
rezu 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
1.5 0.90 0.16 0.14 0.12 0.10 0.08 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05
2.0 1.25 0.20 0.16 0.15 0.12 0.09 0.09 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05
3.0 1.75 0.25 0.20 0.19 0.14 0.12 0.11 0.10 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06
4.0 2.25 0.30 0.25 0.22 0.18 0.14 0.13 0.12 0.10 0.10 0.10 0.09 0.08 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07 0.07
5.0 2.75 0.35 0.28 0.26 0.20 0.17 0.15 0.14 0.12 0.11 0.11 0.11 0.10 0.09 0.09 0.08 0.08 0.08 0.08 0.08 0.07
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RADA XB

RADA XB - STANDARDNi HLOUBKA REZU PRO REZANi ZAVITU

UHLIKOVA OCEL, LEGOVANA OCEL,
LITINA

ISO METRICKE (HLAVA: XBST-60R, XBST-ISOR)

Rozted Celkova Pocet prichodl
OZ'€C ploubka

(mm]
rezu 1 2 3 4 5 ) 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

0.5 0.30 0.08 0.07 0.06 0.05 0.04

0.75 0.40 0.10 0.08 0.07 0.06 0.05 0.04

1.0 0.54 0.12 0.10 0.09 0.07 0.06 0.05 0.05

1.25 0.68 0.14 0.12 0.10 0.09 0.06 0.06 0.06 0.05

1.5 0.81 0.15 0.12 0.11 0.09 0.07 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05

1.75 0.95 0.16 0.13 0.12 0.09 0.07 0.07 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04

2.0 1.08 0.17 0.14 0.13 0.10 0.08 0.08 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.04

2.5 1.35 0.19 0.16 0.14 0.11 0.10 0.08 0.07 0.07 0.07 0.06 0.05 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04

3.0 1.62 0.22 0.19 0.16 0.13 0.11 0.10 0.08 0.08 0.08 0.06 0.07 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05

3.5 1.89 0.26 0.21 0.20 0.15 0.13 0.11 0.10 0.09 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06

WHITWORTH 55° (HLAVA: XBST-55R, XBST-WR)

Celkova Pocet prichodd
TPI
(palec) hl?ubka
rezu 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

32 0.51 0.12 0.11 0.09 0.08 0.06 0.05

28 0.58 0.13 0.11 0.09 0.08 0.06 0.06 0.05

24 0.68 0.15 0.13 0.11 0.09 0.08 0.06 0.06

22 0.74 0.15 0.13 0.12 0.08 0.08 0.07 0.06 0.05

20 0.81 0.17 0.14 0.12 0.10 0.08 0.07 0.07 0.06

19 0.86 0.18 0.15 0.13 0.10 0.09 0.08 0.07 0.06

18 0.90 0.16 0.14 0.12 0.10 0.08 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05

16 1.02 0.19 0.15 0.14 0.11 0.09 0.08 0.07 0.07 0.06 0.06

14 1.16 0.19 0.16 0.14 0.12 0.09 0.08 0.08 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05

12 1.36 0.22 0.17 0.17 0.12 0.11 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06

1" 1.48 0.23 0.20 0.17 0.14 0.11 0.11 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07 0.06

AMERICKY NPT (HLAVA: XBST-NPTR)

Celkova Pocet prichodl

TP hloubka

(palec)
P rezu 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

27 0.80 0.17 0.13 0.13 0.09 0.08 0.08 0.06 0.06

18 1.19 0.23 0.19 0.18 0.13 0.11 0.10 0.09 0.08 0.08

14 1.48 0.24 0.21 0.18 0.14 0.12 0.11 0.09 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07

ISO LICHOBEZNiKOVY 30° (HLAVA: XBST-TRR)

Celkova Pocet prichodi

ngf:f hloubka
feev 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 2

1.5 0.90 0.16 0.14 0.12 0.10 0.08 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05

2.0 1.25 0.20 0.16 0.15 0.12 0.09 0.09 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05

3.0 1.75 0.24 0.20 0.18 0.14 0.12 0.10 0.09 0.09 0.08 0.07 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05

4.0 2.25 0.29 0.24 0.22 0.17 0.14 0.13 0.11 0.10 0.10 0.09 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07 0.07 0.07 0.06

5.0 2.75 0.34 0.27 0.26 0.20 0.16 0.15 0.13 0.12 0.11 0.10 0.10 0.10 0.09 0.09 0.08 0.08 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07




RADA XB

RADA XB - STANDARDNi HLOUBKA REZU PRO REZANi ZAVITU

NEREZOVA OCEL,
SLITINY TITANU, ZARUVZDORNE SLITINY,
KALENA OCEL

ISO METRICKE (HLAVA: XBST-60R, XBST-ISOR)

— Celkova Pocet prichodd
(mm) hl?ubka
rezu 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
0.5 0.30 0.06 0.05 0.05 0.04 0.03 0.02 0.03 0.02
0.75 0.40 0.08 0.07 0.06 0.05 0.04 0.04 0.03 0.03
1.0 0.54 0.11 0.09 0.09 0.06 0.06 0.05 0.04 0.04
1.25 0.68 0.12 0.11 0.09 0.07 0.06 0.06 0.05 0.04 0.04 0.04
1.5 0.81 0.13 0.11 0.11 0.07 0.07 0.06 0.05 0.05 0.04 0.04 0.04 0.04
1.75 0.95 0.14 0.12 0.11 0.09 0.07 0.06 0.06 0.05 0.05 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04
2.0 1.08 0.16 0.13 0.12 0.09 0.08 0.07 0.06 0.05 0.06 0.05 0.05 0.04 0.04 0.04 0.04
2.5 1.35 0.18 0.15 0.13 0.11 0.08 0.08 0.07 0.07 0.06 0.05 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04 0.04 0.04 0.04
3.0 1.62 0.20 0.17 0.16 0.11 0.10 0.09 0.08 0.07 0.07 0.06 0.07 0.06 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.04 0.04
3.5 1.89 0.24 0.19 0.18 0.14 0.12 0.10 0.09 0.09 0.08 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05

WHITWORTH 55° (HLAVA: XBST-55R, XBST-WR)

. Cevllgo— Pocet prichodi
(palec] Fezani
Yezu 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
32 0.51 0.11 0.08 0.08 0.06 0.06 0.04 0.04 0.04
28 0.58 0.12 0.10 0.09 0.07 0.06 0.05 0.05 0.04
24 0.68 0.14 0.12 0.10 0.09 0.06 0.06 0.06 0.05
22 0.74 0.14 0.11 0.10 0.08 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04
20 0.81 0.15 0.12 0.11 0.09 0.07 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05
19 0.86 0.16 0.13 0.12 0.09 0.07 0.07 0.06 0.06 0.05 0.05
18 0.90 0.15 0.12 0.11 0.09 0.07 0.07 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04 0.04
16 1.02 0.17 0.14 0.12 0.10 0.09 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05
14 1.16 0.18 0.14 0.13 0.11 0.08 0.08 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04
12 1.36 0.20 0.16 0.15 0.12 0.10 0.08 0.08 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05
1 1.48 0.22 0.18 0.16 0.13 0.10 0.09 0.09 0.08 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05

AMERICKY NPT (HLAVA: XBST-NPTR)

Celkova Pocet prichodl
TPI
(palec) hl?ubka
rezu 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
27 0.80 0.15 0.12 0.11 0.08 0.07 0.07 0.05 0.06 0.05 0.04
18 1.19 0.21 0.17 0.15 0.12 0.10 0.09 0.08 0.08 0.07 0.06 0.06
14 1.48 0.22 0.19 0.17 0.13 0.11 0.10 0.09 0.08 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06

ISO LICHOBEZNiKOVY 30° (HLAVA: XBST-TRR)

Rozted Celkova Pocet prichodi
(mm) hl?ubka
rezu 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
1.5 0.90 0.15 0.12 0.11 0.09 0.07 0.07 0.05 0.06 0.05 0.05 0.04 0.04
2.0 1.25 0.18 0.15 0.14 0.11 0.09 0.08 0.07 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04
3.0 1.75 0.22 0.18 0.17 0.13 0.10 0.10 0.08 0.08 0.08 0.07 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.05 0.04
4.0 2.25 0.27 0.22 0.20 0.16 0.13 0.12 0.10 0.10 0.09 0.08 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.06 0.05
5.0 2.75 0.31 0.26 0.24 0.18 0.16 0.13 0.12 0.12 0.10 0.10 0.09 0.09 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07 0.07 0.07 0.07 0.07 0.06 0.06 0.06
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RADA XB

RADA XB

DRZAK SLV_A

S10 SN 2-CRKS
DCONWS
(%]
spd A (o)
I 777 |
LPR CNT H
LF
S CHLADICiM KANALKEM
Objednaci kéd - DCONMS DCONWS BD LF LPR H B S10 S11 CNT
&

SLV190080060A o 19.05 b 18.5 80 20 17.8 17.8 5 10 RC1/8

SLV190080070A [ ) 19.05 7 18.5 80 20 17.8 17.8 5 10 RC1/8

SLV190080080A [ ) 19.05 8 18.5 80 20 17.8 17.8 5! 10 RC1/8

SLV190110060A [} 19.05 b 18.5 110 20 17.8 17.8 5 10 RC1/8

SLV190110070A o 19.05 7 18.5 110 20 17.8 17.8 5) 10 RC1/8

SLV190110080A [ ) 19.05 8 18.5 110 20 17.8 17.8 5 10 RC1/8

SLV200080060A [ ] 20 b 19 80 20 18.8 18.8 5 10 RC1/8

SLV200080070A [ ) 20 7 19 80 20 18.8 18.8 5 10 RC1/8

SLV200080080A [ ) 20 8 19 80 20 18.8 18.8 5 10 RC1/8

SLV220115060A [} 22 b 20 115 20 20.8 20.8 5 10 RC1/8

SLV220115070A [ } 22 7 20 115 20 20.8 20.8 5) 10 RC1/8

SLV220115080A [ ) 22 8 20 115 20 20.8 20.8 5 10 RC1/8

SLV250067060A [ ] 25 [ 20 67 20 23.9 23.9 5 10 RC1/8

SLV250067070A [ ) 25 7 20 67 20 23.9 23.9 5 10 RC1/8

SLV250067080A o 25 8 20 67 20 23.9 23.9 5 10 RC1/8

SLV250110060A [ ) 25 6 20 110 20 23.9 23.9 5 10 RC1/8

SLV250110070A [ } 25 7 20 110 20 23.9 23.9 5) 10 RC1/8

SLV250110080A [} 25 8 20 110 20 23.9 23.9 5 10 RC1/8

SLV254080060A [ ] 25.4 [ 20 80 20 24.4 24.4 5 10 RC1/8

SLV254080070A [ ) 25.4 7 20 80 20 24.4 24.4 5 10 RC1/8

SLV254080080A o 25.4 8 20 80 20 24.4 24.4 5 10 RC1/8

SLV254110060A [ ) 25.4 b 20 110 20 24.4 24.4 5 10 RC1/8

SLV254110070A [ ) 25.4 7 20 110 20 24.4 24.4 5! 10 RC1/8

SLV254110080A [} 25.4 8 20 110 20 24.4 24.4 5 10 RC1/8

SLV320110060A [ } 32 b 20 110 22 31.1 31.1 5 10 RC1/8

SLV320110070A o 32 7 20 110 22 31.1 31.1 5 10 RC1/8

SLV320110080A [ ] 32 8 20 110 22 31.1 31.1 5 10 RC1/8

SLV320110100A [ ) 32 10 25 110 22 31.1 31.1 5 10 RC1/4

SLV320110120A [ ) 32 12 25 110 22 31.1 31.1 5 10 RC3/8
11

30 @ : Udrzovéano na sklad&. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



RADA XB

RADA XB

DRZAK SLV_N

s10 S11 4-CRKS
DCONWS N
- fn
m| [« ,CJ_M - - [ %
V < 8 —
LPR F H
LF

BEZ CHLADICiHO KANALKU

Objednaci kéd - DCONMS DCONWS BD LF LPR H B S10 S11 D2
@
SLV160085060N [ ] 16 6 15.5 85 20 14.4 14.4 5 10 8.3
SLV160085070N [ ] 16 7 15.5 85 20 14.4 14.4 5 10 8.3
SLV160085080N [ ] 16 8 15.5 85 20 14.4 14.4 5 10 8.3
SLV190080060N [ ] 19.05 6 18.5 80 20 17.8 17.8 5 10 8.3
SLV190080070N [ ] 19.05 7 18.5 80 20 17.8 17.8 5 10 8.3
SLV190080080N [ 19.05 8 18.5 80 20 17.8 17.8 5 10 8.3
SLV190110060N [ 19.05 6 18.5 110 20 17.8 17.8 5 10 8.3
SLV190110070N [ ] 19.05 7 18.5 110 20 17.8 17.8 5 10 8.3
SLV190110080N [ ] 19.05 8 18.5 110 20 17.8 17.8 5 10 8.3
SLV200080060N [ ] 20 6 19 80 20 18.8 18.8 5 10 8.3
SLV200080070N [ ] 20 7 19 80 20 18.8 18.8 5 10 8.3
SLV200080080N [ ] 20 8 19 80 20 18.8 18.8 5 10 8.3
SLV220135060N [ ] 22 6 20 135 20 20.8 20.8 5 10 8.3
SLV220135070N [ ] 22 7 20 135 20 20.8 20.8 5 10 8.3
SLV220135080N [ ] 22 8 20 135 20 20.8 20.8 5 10 8.3
SLV220135100N [ 22 10 20 135 20 20.8 20.8 5 10 1.0
SLV220135120N [ ] 22 12 20 135 20 20.8 20.8 5 10 14.5
SLV250067060N [ ] 25 6 20 67 20 23.9 23.9 5 10 8.3
SLV250067070N [ J 25 7 20 67 20 23.9 23.9 5 10 8.3
SLV250067080N [ ] 25 8 20 67 20 23.9 23.9 5 10 8.3
SLV250067100N [ ] 25 10 22 67 20 23.9 23.9 5 10 11.0
SLV250067120N [ ] 25 12 22 67 20 23.9 23.9 5 10 14.5
SLV250110060N [ ] 25 6 20 110 20 23.9 23.9 5 10 8.3
SLV250110070N [ ] 25 7 20 110 20 23.9 23.9 5 10 8.3
SLV250110080N [ J 25 8 20 110 20 23.9 23.9 5 10 8.3
SLV250110100N [ ] 25 10 22 110 20 23.9 23.9 5 10 1.0
SLV250110120N [ 25 12 22 110 20 23.9 23.9 5 10 14.5
SLV254080060N [ ] 25.4 6 20 80 20 24.4 24.4 5 10 8.3
SLV254080070N [ 25.4 7 20 80 20 24.4 24.4 5 10 8.3
SLV254080080N [ ] 25.4 8 20 80 20 24.4 24.4 5 10 8.3
SLV254080100N [ ] 25.4 10 22 80 20 24.4 24.4 5 10 11.0
SLV254080120N [ ] 25.4 12 22 80 20 24.4 24.4 5 10 14.5
SLV254110060N [ J 25.4 6 20 110 20 24.4 24.4 5 10 8.3
SLV254110070N [ ] 25.4 7 20 110 20 24.4 24.4 5 10 8.3
SLV254110080N [ 25.4 8 20 110 20 24.4 24.4 5 10 8.3
SLV254110100N [ 25.4 10 22 110 20 24.4 24.4 5 10 1.0
SLV254110120N [ ] 25.4 12 22 110 20 24.4 24.4 5 10 14.5
11

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA XB

RADA XB

MONTAZNi SCHEMA

Rada Typ vyvrtavaci tyce Typ drzaku

XB Multifunkéni XBSHO7 SLV 070A/N
XB Multifunkéni XBSH08 SLV: 070A/N
XB Multifunkéni XBSH09 SLV “100A/N
XB Multifunkéni XBSH11 SLV 100A/N
XB Multifunkéni XBSH14 SLV: 120A/N
MICRO-MINI TWIN Vyvrtavani CBO7RS SLV: 070A/N
MICRO-MINI TWIN Drazkovani CGO712RS SLV: 070A/N
MICRO-MINI TWIN Drazkovani CGO713RS SLV: 070A/N
MICRO-MINI TWIN Drazkovani CGO7RS SLV: 070A/N
MICRO-DEX Vnitini COTKS: R SLV 070A/N
VYVRTAVACI TYC Vnitini C08-07S: % R/L SLV: 070A/N
VYVRTAVACI TYC Vnitini C12-10S7 0 R/L SLV: 100A/N
VYVRTAVACI TYC Vnitini C13-10SDQCR/L SLV: 100A/N
VYVRTAVACI TYC Vnitini C14-10SDUCR/L SLV: T00A/N
VYVRTAVACI TYC VnitFni C/S14-12S R/ SLV: 120A/N
VYVRTAVACI TYC VnitFni C16-10SVPCR/L SLV: 100A/N
VYVRTAVACI TYC Vnitini C/S16-12SR/L SLV: 120A/N
VYVRTAVACI TYC Vnitini C/S20-12SVPBR/L SLV 120A/N

11

* Flexibilni drzak je urcen k pouziti v kombinaci se specidlnim pouzdrem.
Pokud vné&jsi primér pouzdra neodpovida specifikacim stroje, lze jako ndhradu pouZit nasledujici pouzdra SLV:

Pro XBSH08: FC pouzijte
SLV i060A/N Pro XBSH11: FC-C pouZijte
SLV 0 080A/N D0 kombinaci flexibilniho drzaku a pouzdra SLV se doporuduje pouziti vnéjsiho chladiciho média.

NAHRADNI DiLY

8
Typ nastrojového drzaku G
Upinaci $roub Kli¢ Kroutici moment (Nm)

HSS05004 HKY25R 4.0




SYMBOLY

N

'XC Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
z aktualniho jarniho ¢i podzimniho uvedeni, jeZ dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
Drive uvedené produktové novinky ¢i rozsifeni z minulych
(\NEA"A jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

DOOGO®

Super dokoncovani

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti viéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek

060IHCSOGLHSN




SYMBOLY

POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrébéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukazano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(ALTiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

QP90IIO®OD

MIRACLE povlak
Originalni (AL Ti)N povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrdbéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD] je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiald do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobna, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o to fo ® (o fo ¥ o fo fo fo (o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
I8 Unikatnitechnologie vicevrstvého mikrozrnného
2% diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvarec

LOOGCC




SYMBOLY

TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele rezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

00000090

PRiVOD REZNE KAPALINY

Vnéjsi privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni pFivod Fezné kapaliny

Centralni, vnitini privod Fezné kapaliny

©DPO

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e




EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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