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MV9005

MV9005

ISIYA DIRENCLi MALZEMELERIN iISLENMESINDE TUM
STANDARTLARI ASAN CVD KAPLAMALI KALITE

USTUN ASINMA DIiRENCI

Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama teknolojisinin benimsenmesiyle, asiri sertlik icin yliksek Al icerigi oranina sahip
bir (AL, TiJN kaplama, oksidasyon direncinin biyik &lctde iyilestirildi§i ve bunun sonucunda mikemmel asinma
direnci elde edilir.

MUKEMMEL YAPISMA DIRENCI

Pirdzsiz ylzey

USTUN ASINMA DIiRENCI
Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama

STABIL iSLEMEDE MUKEMMEL KIRILMA DIRENCI

Yeni gelistirilen baglayici katman

.« PLASTiIK DEFORMASYONA KARSI USTUN DIRENC

Asiri sert semente karbur altyapi

Grafiksel gosterim




MV9005

MV9005

ISIYA DIRENCLi MALZEMELERIN iISLENMESINDE TUM
STANDARTLARI ASAN CVD KAPLAMALI KALITE

MEVCUT TAKIM OMURLERiININ HEPSINDEN DAHA iYi KAPLAMA TEKNOLOJISi

Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama sayesinde.

Aliminyum titanyum nitrir (ALTiIN, son derece sert ve isiya dayanikli 6zelliklerinden dolayi kesici takimlarin
kaplanmasinda yaygin olarak kullanilan bir aliminyum ve titanyum bilesigidir.

O Al
Ti

© N

Farkli boyutlardaki atomlarin birlesimi olaganusti sert bir kristal yapi olusturur.

(ALTiIN nin sertligi Al icerik orani arttikca artar, ancak geleneksel teknolojide Al icerik orani % 60’1 astiginda kristal
yapisi degisir ve (AL Ti)N'nin sertligi azalir.

Al orani % 60'in Uzerine ciktiginda daha yumusak bir kristal faz olusur.

Mitsubishi Materials'in kendi orijinal teknolojisine dayanan yeni bir kaplama prosesi kullanilarak, Al-Zengin
kaplamanin Al icerigi artirildiginda bile kristal yapisini degistirmedigi bir yontem gelistirildi. Bu ayni zamanda daha
yiksek bir Alicerigi ve daha ylksek bir (AL, Ti)N sertligi elde edilmesini saglar.

5000 *

60
Alicerigi (% at)

[ Yiiksek Sertlik Fazi O Yumusak Faz . o Yeni gelistirilen
. Al-Rich teknoloji Al-Rich kaplama
oo = 4000 I
T Konvansiyonel
. s (ALTIIN :
. 2 3000*%&
. @ ” i 3 ‘\
. L 2 ‘ L N
c 2000 7 : 2
. c P d : .‘
. © '
Altyapi Altyapi . £ ;
o © 1000 T
° o
° 5]
. < ,
: 0 —/f
.
.

MV9005'in kristal goriinimu



MV9005

TALAS KIRICILAR

NEGATIF KESICi UCLAR

Ozellikler

=

Tolerans

Capraz Kesit geometrisi

Talas kontrol aralig ., Q4mm
40 s N 200~ |
= 30
Kése radyusundan kiiciik talas derinliklerinde E 20 LM Kése
talas tahliyesi icin gelistirilmistir. S 10 200 M{V\
0.1020.30.4
LS f(mm/dev) Yan Yiize
Talas kontrol aralig 250@ 0.5 mm
P 401 TRs * 15° @\/
e 30
2 adimli blylik kesme acisi diizenli talas olusumu saglar E 20 ms Kése
ve disiik ilerlemede talas dolanmasini 6nler. = o 25 mm
15°
0.10.20.30.4
MS f(mm/dev) Yan Yizey
KABA KESME
Talas kontrol aralig ,3.02mm
) 40 —rs 2010€§
= 30
Dusilik kesme hizlarinda formdaki pozitif alan talas E 20 ms Kose
yapismasini ve talas derinligi boyunca asinmayi kontrol eder. S 10 o 20T U-?:TT:_]L/
01020304 10°
RS f (mm/dev) Yan Yizey
COK AMACLI TALAS KIRICI
Talas kontrol aralig 0.2 mm
> e — 22°[5 ﬁ\/
L € 30 K%se
Orta kesme parametreleriicin uygundur. E 20 ’
o g 5 0.2 mm
8§ —] 22 j\i
o
0.10.20.30.4 !
MA f (mm/dev) Yan Yiizey

* Talas kirici kontrol araligi CNMG120408 plaket ile Inconel®718 malzemede optimum talas tahliyesi icin test edilmistir.



MV9005

TALAS KIRICILAR

POZITiF KESICi UCLAR

ﬁ Ozellikler Capraz Kesit geometrisi

Tolerans

Talas kontrol araligi

40 ‘ 18°v
E 3.0 s Kbse
Uc kaynagini onler ve islenmis ylizeyin matligini azaltir. E 20 s
S 10 L\QJ ge
0.10.20.30.4 Yan Yiize
LS f(mm/dev) Y
ORTA KESME
Talas kontrol aralig 0.1 mm
407 18°%:_/
e 30
Kesme direncini, tirlamayi, vibrasyonu ve talas sikismasini E 20 M8 Kose
azaltir. = 0 ng 0.1 mm
0.10.20.30.4 1805%[—
MS f(mm/dev) Yan Yizey
POZITiF KESICi UCLAR
2
& Ozellikler Capraz Kesit geometrisi
]
L
ORTA KESME
Talas kontrol aralig RCMT
6.0 15°
£ o Yan Yiize
M| Kesme acisi ve formundaki diizliik sayesinde dayanim ve keskinlik E 40 [onz y
dengesi kurar. o 20 gy “»»_7J 15 0.2 mm RCMX
® 10ggy
0.1 03 05 07 Yan Yiizey

f (mm/dev)




MV9005

MV9005

KESME PERFORMANSI

INCONEL®718 iSLEMEDE ASINMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

Mikemmel asinma direnci ve uzun takim émri sergiler.

E
Malzeme Inconel®718 g 0.30 ]
Kesici ug CNMG120412-C3 Z /
Ve (m/dk] 100 g o / _
f (mm/dev) 0.3 E p
g 0.10
ap (mm) 0.75 c "
Kesme yontemi Islak kesme E
g 0.00 T T T T T T T
o 0 2 4 6 8 10 12 14

4 DAKIKA ISLEMEDEN SONRA CEKILMi$ Kesme siiresi (dak)

MV9005 Geleneksel A
MS Kirici

INCONEL®718 iSLEMEDE ASINMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

Isiya dayanikli alasimlarin yliksek hizda kesilmesi sirasinda bile milkemmel asinma direnci gostererek isleme
verimliligini artirir.

E
E

Malzeme Inconel®718 @ 0.6

Kesici u CNMG 12041203 c 05 Ve
+ 0.4

Ve (m/dk) 150 = /
£ 03

f (mm/dev) 0.3 2 g, / /

ap (mm) 0.75 S 01 _—

Kesme yéntemi Islak kesme 7?, 0 T T T T T T T T )
S 0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5
>

) ) Kesme siiresi (dak]
4 DAK. ISLEME 1 DAK. ISLEME

MV9005
MS Kirici

Geleneksel A

[l : MV9005 M AT B :klasik Takim



MV9005

MV9005

KESME PERFORMANSI

RENE 41 iSLEMEDE ASINMA DIRENCi KARSILASTIRMASI

800 °C veya daha yuksek sicakliktaki ortamlarda kullanilan isiya dayanikli alasim bilesenlerin islenmesinde bile

mikemmel asinma direnci gosterir.

Malzeme Rene 41
(Ni bazli 1siya dayanikli alasim)
Kesici ug CNMG120412-03
Ve (m/dk) 30
f (mm/dev) 0.1
ap (mm) 0.5
Kesme yontemi Islak kesme

12 DAKIKA iSLEMEDEN SONRA CEKILMiS

Ty s §
& A IF

V.

Geleneksel A

MV9005
MS Kirici

Yanal asinma miktari VB (mm)

0.3

0.2

0.1

0.0

10 20 30 40 50 60 70
Kesme siresi (dak])

KOBALT iCEREN NiKEL BAZLI SUPER ALASIMIN iSLENMESINDE KARSILASTIRMA

Cok cesitli nikel bazli isiya dayanikli alasimlarda milkemmel asinma direnci sergiler.

kobalt iceren Ni bazli isiya

Malzeme dayanikli stiper alasim
Kesici uc CNMG120412-3

Ve (m/dk) 40

f (mm/dev) 0.15

ap (mm) 1.5

Kesme yontemi Islak kesme

1 PARCA

MV9005
MS Kirici

Geleneksel B

[l : MV9005 B A" B:klasik Takim

Yanal asinma miktari VB (mm)

03

0.2 //

0.1
7~ —
——

OU 1 1 1 1 1

0 2 4 6 8 10
islenen parca sayisi



MV9005

CNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
CNMG

EPSR\

80°

RE

[fe]
Siparis No. @ @ g IC S RE D1
=
CNMG120402-LS L [ ] 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-LS L [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LS L [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-MS M [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MS M [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MS M [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-MA M [ 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M [ ] 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG120408-RS R [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RS R [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RS R [ J 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG190616-RS R [ J 19.05 6.35 1.6 7.93
11
N
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MV9005

DNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif @ @ @
DNMG LS MS MA
ol | e
Siparis No. @ @ S Ic S RE D1
g
=

DNMG150402-LS L ° 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-LS L ° 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LS L ° 12.7 4.76 058 5.16
DNMG150604-LS L ° 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LS L ° 12.7 6.35 058 5.16
DNMG150612-LS L ° 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MS M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MS M ° 12.7 4.76 08 5.16
DNMG150412-MS M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MS M ° 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MS M ° 12.7 6.35 058 5.16
DNMG150612-MS M ° 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M ° 12.7 4.76 08 5.16
DNMG150412-MA M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M ° 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MA M ° 12.7 6.35 058 5.16
DNMG150612-MA M ° 12.7 6.35 1.2 5.16

1/1

Ny

g

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MV9005

SNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
SNMG

@ 6 6

[fe]
Siparis No. @ @ g IC S RE D1
=
SNMG120404-MS M [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MS M [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MS M [ J 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M [} 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-RS R [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RS R [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RS R [ J 12.7 4.76 1.6 5.16
11
N
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MV9005

TNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
TNMG

® ®

MS

o &

[fe]
Siparis No. @@ g IC S RE D1
=
TNMG160402-LS L [ ] 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-LS L [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LS L [ 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-MS M [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MS M [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MS M [ J 9.525 4.76 1.2 3.81
11
N
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

1
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MV9005

VNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
VNMG

EPSR
35° IC

®

LS

MS

MA

&7 L =

[fe]
Siparis No. @@ g IC S RE D1
=
VNMG160402-LS L [ ] 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-LS L [ ] 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-LS L [ 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MS M [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MS M [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MA M [} 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M [ ] 9.525 4.76 0.8 3.81
11
N
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MV9005

WNMG

NEGATIF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
WNMG

EPSR

@ e @

Q 0 O

[fe]
Siparis No. @@ g IC S RE D1
=
WNMG080404-LS L [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-LS L [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080404-MS M [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MS M [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080404-MA M [ J 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MA M [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
11
N
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

13



NEW
VBMT

5° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)
M Sinif @ @

VBMT S MS
LV O
EPSR
35° IC
Siparis No. @ @ § Ic S RE D1
s
VBMT110304-LS L ° 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT160404-LS L ° 9.525 4.76 0.4 bd
VBMT160408-LS L ° 9.525 4.76 058 bt
VBMT160412-LS L ° 9.525 4.76 1.2 bt
VBMT110304-MS M ° 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT160404-MS M ° 9.525 4.76 0.4 bt
VBMT160408-MS M ° 9.525 4.76 08 bt
VBMT160412-MS M ° 9.525 4.76 1.2 bt
1/1
N
"

14 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



MV9005

CCMT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif @ @

CCMT S MS

n
Siparis No. @ @ S Ic S RE D1
g
=
CCMT09T308-LS L ° 9.525 3.97 0.8 b
CCMT09T304-MS M ° 9.525 3.97 0.4 bd
CCMT09T308-MS M ° 9.525 3.97 058 bt
11
Ny
\{
7

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

15
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MV9005

DCMT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif

DCMT
_RE a
AN
EPSR 7°
55° IC S
T

® ®

LS MS

Vo dVe4

n
Siparis No. @ @ S Ic S RE D1
g
=
DCMT11T308-LS L ° 9.525 3.97 0.8 b
DCMT11T304-MS M ° 9.525 3.97 0.4 bd
DCMT11T308-MS M ° 9.525 3.97 058 bt
11
Ny
\{
7

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MV9005

VCMT

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
VCMT

EPSR
35°

LS

MS

LV

Siparis No. @ @ § Ic S RE D1
s
VCMT110304-LS L ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-LS L ° 9.525 4.76 0.4 bd
VCMT160408-LS L ° 9.525 4.76 058 bt
VCMT110304-MS M ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-MS M ° 9.525 4.76 0.4 bt
VCMT160408-MS M ° 9.525 4.76 08 bt
VCMT160412-MS M ° 9.525 4.76 1.2 bt
1/1
N
"

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

17
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MV9005

RCMT/RCMX

7° POZITiF KESICi UCLAR (DELIKLI)

M Sinif
RCMT/RCMX

Standart
Standart

Siparis No. @ § Ic S RE D1
s

RCMT0602M0 M ° 6.0 2.38 = 2.8
RCMT0803MO M ° 8.0 3.18 - 3.4
RCMT10T3MO M ° 10.0 3.97 - bd
RCMT1204M0 M ° 12.0 4.76 - bt
RCMT1606M0 M ° 16.0 6.35 = 5.5
RCMX1003M0 M ° 10.0 3.18 - 3.6
RCMX1204M0 M ° 12.0 4.76 = 4.2
RCMX1606M0 M ° 16.0 6.35 - 5.2

1/1

N

"

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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MV9005

ONERILEN KESME KOSULLARI

NEGATIF KESICi UCLAR
CNMG/DNMG/SNMG/TNMG/VNMG/WNMG

Malzeme Kosullar @ @ Kalite ﬁ Ve f ap

Ni bazli Islya diren(;[i a[a$|m . L MV9005 LS 75 - 140 0.10 - 0.25 0.2-0.8
(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®) )

M MV9005 MS 70 -130 0.15-0.30 0.5-3.0

1. Delik isleme icin kesme kosullari farkli olabileceginden, her bir delik isleme barasi icin dnerilen kosullari dogrulayin.

POZITiF KESICi UCLAR

CCMT/DCMT/VBMT/VCMT

Malzeme Kosullar @ @ Kalite ‘ Ve f ap

Ni bazli isiya direncli alasim () L MV9005 LS 65-120 0.10-0.25 0.2-0.8
(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY?) (] M MV9005 MS 55-100 0.15-0.30 0.5-3.0

1. Delik isleme icin kesme kosullari farkli olabileceginden, her bir delik isleme barasi icin onerilen kosullari dogrulayin.

POZITiF KESICi UCLAR

RCMT/RCMX
Malzeme Kosullar @ Kalite Ve f ap
Ni bazli isiya direncli alasim . M MV9005 55 - 100 0.25 - 0.45 1.5-3.0

(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®)

1. Delik isleme icin kesme kosullari farkli olabileceginden, her bir delik isleme barasi icin dnerilen kosullari dogrulayin.

Kesme kosullari: @: Diiz kesme

19
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MV9005

MV9005

UYGULAMA ORNEKLERI

Takim CNMG120412-MS

Malzeme Kobalticeren Nibazli siper |
alasim

Parca Havacilik parcasi

Uygulama Atn T

Ve [m/dk) 40

f (mm/dev) 0.15

ap (mm) 1.5

Kesme modu Islak kesme

Centik asinmasi azaltilir ve

Sonuclar takim omriinin 6nemli dlclide
uzatilmasi mimkindir.
Takim CNMG120412-MS
Malzeme Inconel®718
Parca Havacilik parcasi
Uygulama Dis cap
MV9005 = 100
Ve (m/dk] Geleneksel = 80
MV9005 = 0.30
fmm/dev) Geleneksel = 0.25
ap (mm) 0.15-10.35
Kesme modu Islak kesme

Kesme kosullari isleme
verimliligini geleneksel Urlinlere

Sonuglar kiyasla %50 artirir. Erken
asinma da azaltilir ve stabil
isleme saglanir.

Takim CNMG120412-MS

Malzeme Inconel®718

Parca Havacilik parcasi

Uygulama ic cap
MV9005 = 100

Ve [m/dk] Geleneksel = 80
MV9005 =0.18

flmm/devi Geleneksel = 0.15

ap (mm) 0.15-10.35

Kesme modu Islak kesme

Sonuclar

isleme verimliligini geleneksel
Urlinlere kiyasla %50 artirir.
Erken asinma da azaltilir ve
stabil isleme saglanir.

Yukaridaki uygulama 6rnekleri miisteri uygulamalaridir, bu nedenle énerilen kosullardan farklilik gosterebilir.

W : MV9005 M A : klasik Takim

1
500

1
1000

1
1500

1
2000



SEMBOLLER

N

Onerilen kesme kosullari

—)

KESME ALANI

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
NEW yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen yeni versiyonlar,

Genel Katalog’un en giincel siiriimiinde heniiz yer
almamaktadir.

Kaba isleme

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
[\\W=A"'A ancak Genel Katalog’un en giincel siiriimiine heniiz dahil
edilmemis yeni iiriin ve liriin gamina eklenen versiyonlar.

Orta kesme

UYGULAMA

Hafif kesme icin

Yiizey Frezeleme

Finis dncesi isleme

Pah frezeleme

Finis isleme

Radyuslu kose frezeleme

Siiper finis isleme

DOOGO®

Duvar yakininda yiizey frezeleme

TAKIM MALZEMESi

Kose frezeleme

Ultra mikro parcacikli karbiir
Ultra mikro parcacikli karbir alt yapida kullanilir.

Yan kenar frezeleme

Cubic boron nitride
Mitsubishi Materials'nin orijinal CBN'i kullanilir.

Kanal frezeleme

Seramik

Mikemmel yiiksek sicakliga dayanimi 6zelligi sayesinde,
siiper alasimlarin yiiksek hizlarda ve yiiksek verimli
islenmesini saglar.

Kopyalama

Cok yiiksek sertlikli toz metaruji HSS
Cok yuksek sertlikli toz metaruji HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Rampa frezeleme

Yiiksek kaliteli, yiiksek alasimli HSS
Yiksek kaliteli ve yiiksek alasimli HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Radyuslu kanal frezeleme

Kobaltli yiiksek hiz celigi
Kobaltli yiiksek hiz celigi, alt yapi malzemesi olarak
kullanilir.

Kopya frezeleme

Yiiksek hiz celigi
Yuksek hiz celigi alt yapi malzemesi olarak kullanilir.

T kanal frezeleme

06H0IHCSHGLHSN




SEMBOLLER

KAPLAMA

OZELLIKLER

SMART MIRACLE Kaplama
Kesilmesi zor malzemelerde yliksek verimli frezeleme icin
yeni plriizsiz ve siki kaplama teknolojisi.

Keskin kdseli kenar
Parmak frezenin keskin kdseli bir kenarinin oldugunu
gosterir.

CRN Kaplama
Bakir Elektrotlari islemek icin yeni gelistirilen CrN
kaplama.

Honlama bolgesi
Freze kesme kenarinda koruma pahinin bulundugunu
gosterir.

Violet Kaplama
TiN kaplamali iriinlerden 2-3 kat daha uzun takim omrd.

Dalma acisi

DP Kaplama
Her malzeme icin uygun yeni nesil kaplama.

Helis acisi
Parmak frezenin helis acisini gdsterir.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama.
Kuru kesme icin de uygundur

Uc acisi
Matkap ucunun uc acisini belirtir.
Ornek resimdeki 140° ‘de oldugu gibi.

(AL, Ti)N Kaplama
(AL Ti)N Daha cok islevsellik sunar.

Kaba kanal

(ALTi,Cr)N Cok katli kaplama
Karbon celigi, alasimli celik ve sertlestirilmis celik icin
daha cok islevsellik sunar.

Degisken helis

IMPACT MIRACLE Kaplama
Yiiksek ince tabaka sertligi ve 1si direnci icin,tek faz nano
kristal teknolojisi.

Yuvarlatilmis agiz

QP90IIO®AQ

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama kuru kesme
islemleri icin uygundur.
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Takim kesme kenari acisi
Ornek resimdeki 90°°de oldugu gibi.

VFR Kaplama
(ALCrS iN/[ALTiStiN PVD cok katli kaplama) 70 HRC ‘ye
kadar extra sert malzemelerin islenmesi icin idealdir.

0z INCELTME

DLC Kaplama
Yiiksek yapisma dayanimi olan CVD elmas kaplamaya
benzer sertlikteki kaplama.

Xtip
X tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gdsterir.

Elmas Kaplama
CFRP ve CFRP-Aluminyum malzemeler icin uygundur.

XR tip
XR tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gésterir.

Elmas Kaplama
Grafit isleme icin uygundur.

S tip
Kolay kesme. Genel kullanilan sekildir.

Elmas Kaplama
Orijinal CVD elmas kaplama CFRP delme icin de
uygundur.
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N tip
Agiz nispeten kalin oldugunda etkilidir.

CVD Elmas Kaplama
5878 Benzersiz cok katli mikro taneli elmas kristal kontrol
- teknolojisi, asinma direncini ve kayganligi onemli élclide
artirir.
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Kirici
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SEMBOLLER

TOLERANSLAR

Konik acisi toleransi
Konik acisi toleransini gosterir.

R Tolerans
Kire uclu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kose radyuslu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kése radyuslu kesicilerin radyal toleransini gosterir.

Dis cap toleransi
Parmak frezenin dis cap toleransini gosterir.

Tepe toleransi
Tepe cap toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Matkap toleransi/cap

000000909

SOGUTMA KANALLI

Distan Sogutma Sivisi

icten Sogutma

icten Sogutma

Merkezden icten sogutma kanalli
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Radyal icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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Tarafindan yayinlanmistir: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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