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VFR

IDEALNi PRO OBRABENi KALENYCH OCELI. REVOLUCNI
TECHNOLOGIE POVLAKOVANIi ZAJISTUJE MIMORADNOU
ZIVOTNOST NASTROJE

2 MITSUBISHI MATERIALS



VFR

VFR <

RADA CELNICH STOPKOVYCH FREZ
PRO OBRABENI| OCELi S VYSOKOU TVRDOSTI

NOVA TECHNOLOGIE POVLAKOVANI

Nové vyvinuty (ALCrSiIN vicevrstvy PVD povlak nabizi vy3si odolnost proti oxidaci, lepsi mazaci vlastnosti,
vyssi odolnost proti opotfebeni a adhezni pevnost.
Je idedlni pro obrabéni mimoradné tvrdych materiald aZ do hodnoty 70 HRC.

¢ Vysoka odolnost proti oxidaci
¢ Lepsi mazaci vlastnosti

¢ Lepsi odolnost proti opotrebeni
¢ ZlepSena adhezni pevnost

Karbidovy substrat 7 A0 W TR
s ultra mikro &asticemi

VYBER NASTROJE PODLE TVRDOSTI MATERIALU OBROBKU

MS plus

50 HRC 60 HRC

Tvrdost obrobku



VFR

VFRSD/MD/LD
VFRSDRB/MDRB

IDEALNIi VOLBA PRO EFEKTIVNi OBRABEN{ MATERIALU
S VYSOKOU TVRDOSTI

Pro Gspésné dosaZeni vysokorychlostniho obrabéni vicebritymi stopkovymi frézami poskytuje geometrie drazek s
vysokym Uhlem stoupdani potrebnou ostrost, zatimco zaporné Celni fezné hrany zajistuji pevnost a spolehlivost

VYSOKY UHEL SROUBOVICE 45°
VylepSena geometrie pro obrabéni
oceli s vysokou tvrdosti.

geesecsceecacnns REZNE HRANY SE ZAPORNYM UHLEM CELA
Poskytuje vynikajici odolnost proti vylamovani.




NEW
REZNY VYKON

VFRSD/MD/LD

POROVNANI ZIVOTNOSTI NASTROJE, MATERIAL HAP72 (67.0 HRC)

Ve srovnani s konvencnimi produkty bylo dosazeno vice nez 1.5x delSi Zivotnosti nastroje a stabilniho obrabéni.

Material obrobku HAP72 (67.0 HRC) 0.2 »
Nastroj VFRMDDO0600/DC = 6 mm £ /
n (min”") 5300 Eo1s
Ve (m/min) 100 2
Vf (mm/min) 1800 ;_g
= 0.1

ap (mm) 6 g
ae (mm) 0.1 2

p . 3 0.05
Délka vyloZeni ([mm) 22 o
. Proud vzduchu
Rezny rezim

Obréabéni doll

Stroj

Vertikalni obrabéci centrum MC (BT30)

T
10

Délka Fezu (m)

® Fotografie po této délce rezu.

VFRMD Konvencni A

Konvencni B

VFRSDRB/MDRB

POROVNANI ZIVOTNOSTI NASTROJE, CSN 19 436 [TVRDOST 59.2 HRC)

Ve srovnani s konvencnimi produkty bylo dosazeno dvojnasobné Zivotnosti nastroje a stability béhem obrabéni.

Material obrobku

CSN 19 436 (TVRDOST 59.2 HRC)

0.2 ® \d
Nastroj VFRMDRBD0600R050/ DC = 6 mm £
n (min™) 8000 £
- = 0.15
Ve (m/min) 150 2
o)
Vf (mm/min) 2400 e o1
ap (mm) 5 E
ae (mm) 0.1 5
o g 005
Délka vyloZeni ([mm) 22 o
. Proud vzduchu
Rezny reZzim . . 0 T T T T )
Obrabéni dolu 25 50 75 100 125
Stroj Vertikalni obrabéci centrum MC (BT40) Délka rezu (m)

® Fotografie po této délce rezu.

VFRMDRB

B VFRMD B A

Konvencni A

B: Konvencni nastroj

Konvencni B



REZNY VYKON

VFR2MV /4MV

POTLACUJE CHVENI A VIBRACE A ZAJISTUJE STALOU KVALITU POVRCHU

Chvéni a vibrace jsou potlaceny pouzitim nepravidelné geometrie Sroubovice a roztece drazek, v kombinaci
s vysoce tuhou stfedovou prarezovou ¢asti.

ececccccssssssssessee KLADN? l'lHEL éELA

5 Nizky Fezny odpor prispiva ke stabilni kvalité povrchu
. obrobku.



VFR

REZNY VYKON

VFR2MV /4MV

POROVNANI KVALITY POVRCHU - OBRABENi MATERIALU CSN 19 852 (TVRDOST 53.0 HRC)

Vykazuje vynikajici odolnost proti chvéni pFfi obrabéni kalenych oceli.

Material obrobku

€SN 19 852 (TVRDOST 53.0 HRC)

DOSLO K CHVENI A VIBRACIM

Nastroj VFR4MVD0600 / DC = 6 mm
n (min™") 5300

Ve (m/min) 100

Vf (mm/min) 1060

ap (mm) 12

ae (mm) 0.3

Rezny reZim

Proud vzduchu

Obrabéni dold

Frézovani rohového radiusu

Stroj

Vertikalni obrab&ci centrum MC (BT30)

VFRMDRB Konvencni

Geometrie obrobku s radiusem R18



VFR

VFR

KLASIFIKACE

Produkt
Symbol

CELNi STOPKOVA FREZA S RADIUSEM

Polomér zaobleni, kratka délka rezu,

Tvar desticky

DC

VFRPSRB dlouhy krtek . 05-12 9
VFRSDRB Kratka Fezna délka, 6 bitd _ 3.0-12 18
VFRMDRB Stiedni Fezn4 délka, 6 bitd YN 20
VFR2MV igi‘:)r;'wrf;';iadz‘ita 2bfity, nepravideln? g 05 (0 22
VFRSD Kratka fezna délka, 4/6 bitd —_ 26
VFRMD Stredni fezna délka, 4/6 britd B 29
VFRLD Dlouhd Fezna délka, 6 bité Sesumeweed 32
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VFR

VFR - KLASIFIKACE

Produkt -
Symbol Tvar desticky DC H M

KULOVE CELNi STOPKOVE FREZY

VFR4MB Kulové Celo, stiedni délka bfitu, 4 bFity = J 1-1210 |0 34

VFR2XLB Kulové &elo, 2 bFity, dlouhy kréek es—t ) 02-600 36
Kulové Celni stopkové frézy, stiedné \ ole

VFR2SSB dlouhé ostfi, 2 bFity, kratka stopka =j 4 1-12 42
Kulova Celni stopkova fréza, 2 brity, olo

VFR25B kratka délka ostH Comy = 02-20 il
Kulova Celni stopkova fréza, 2 brity,

VFR2SBF kratka délka ostFi, pro zrcadlovy lesk H 1-6 [O| O 48
povrchu
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VFR

VFRPSRB

DC<1

<0

DC>1.5

POLOMER ZAOBLENI, KRATKA DELKA REZU, DLOUHY KRCEK

-

H z
a I
’ (%2}
o SHN) ] ) |2
(=] X 5 8
A 8
RE | o BHTA2 15
LU
: LF
S :
=z
[m]
(%2}
gl N , _ , _ 2
X 3
[m]
APMX
RE. [
Ly
LF
Efektivni délka
0.5<RE <6 8<RE pro Ghel sklonu
+0.005 +0.007
rs
0.5<DC <6 8<RE 2z 8
e
0 0 2o
-0.01 -0.015
DCONMS=6 8<DCONMS<10  12<DCONMS
0 0 0 Uhel sklonu
- 0.005 - 0.006 - 0.008
* Vhodné pro vysoce presné obrabéni k vytvoreni hladkych povrch@ u lisovani a formovani.
7y Efektivni délka
Objednaci kéd T RE DC APMX LU DN LF % B2  ZEFP pro dhel sklonu
— o
@ a > 30| 10| 20| 3°
VFRPSRBDO050R005N020 @ 005 05 0.5 2 0.47 50 6 12.6 4 1 21| 22| 23| 25
VFRPSRBDO050R010N020 @ 0.1 0.5 0.5 2 0.47 50 6 12.7 4 1 21| 22| 23| 25
VFRPSRBDO0060R005N020 [ ) 0.05 0.6 0.6 2 0.57 50 6 12.5 4 1 2.1 2.2 2.4 2.6
VFRPSRBDO0060R010N020 [ J 0.1 0.6 0.6 2 0.57 50 6 12.5 4 1 2.1 2.2 2.3 2.6
VFRPSRBDO04ORO1ONO40 @ 0.1 0.6 0.6 4 0.57 50 6 10.8 4 1 42| 44 | 47| 51
VFRPSRBDO060R020N020 @ 0.2 0.6 0.6 2 0.57 50 6 12.6 4 1 21| 22| 22| 26
VFRPSRBDO0SOR0O0SNO40 @ 005 08 0.8 4 0.77 50 6 10.7 4 1 42| 44 | 47| 51
VFRPSRBDO0SORO10NO40 @ 0.1 0.8 0.8 4 0.77 50 6 10.7 4 1 42| 44| 47| 51
VFRPSRBDO080OR020N040 [ ) 0.2 0.8 0.8 4 0.77 50 6 10.8 4 1 4.2 4.4 4.7 5.1
VFRPSRBDO080OR030N040 [ 0.3 0.8 0.8 4 0.77 50 6 10.8 4 1 4.2 4.4 4.7 5
VFRPSRBDO0100R005N040 [ J 0.05 1 1 4 0.96 50 6 10.4 4 1 4.3 4.5 4.9 5.4
VFRPSRBDO100R010N040 @ 0.1 1 1 4 0.96 50 6 10.4 4 1 43| 45| 49 | 5.4
VFRPSRBDO100R010N040 @ 0.1 1 1 6 0.96 50 6 9.1 4 1 64| 67| 73| 79
VFRPSRBDO100R020N040 @ 0.2 1 1 4 0.96 50 6 105 4 1 43| 45| 47| 53
VFRPSRBDO100R020N040 @ 0.2 1 1 6 0.96 50 6 9.2 4 1 64| 67| 73| 78
VFRPSRBDO0100R030N040 [ 0.3 1 1 4 0.96 50 6 10.5 4 1 4.3 4.5 4.6 5.3
VFRPSRBDO0100R040N040 [ ) 0.4 1 1 4 0.96 50 6 10.6 4 1 4.3 4.5 4.5 5.3
VFRPSRBDO0150R010N040 [ J 0.1 1.5 1.5 4 1.42 50 6 10.2 4 1 4.2 4.4 4.8 5.2
1/3
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@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



VFR

VFRPSRB - POLOMER ZAOBLENI, KRATKA DELKA REZU, DLOUHY KRCEK

Efektivni délka

[%2]
Objednaci kéd 3 RE DC APMX LU DN LF g B2  ZEFP N pro dhel sklonu

& a & 30| 10| 20| 3°

VFRPSRBDO150R010NO60 @ 0.1 15 15 6 1.42 50 6 8.8 4 1 63| 66| 71|77
VFRPSRBDO150R010N100 @ 0.1 15 15 10 1.42 50 6 6.9 4 1 105 [10.9 [11.7 [12.7
VFRPSRBDO150R020N040 @ 0.2 15 15 4 1.42 50 6 10.2 4 1 42| 44 | 46| 52
VFRPSRBDO150R020N060 @ 0.2 15 15 6 1.42 50 6 8.8 4 1 63| 66| 71| 77
VFRPSRBDO150R020N100 @ 0.2 15 15 10 1.42 50 6 7 4 1 105 [10.9 [11.7 [12.6
VFRPSRBDO150R030N040 @ 0.3 15 15 4 1.42 50 6 10.3 4 1 42| 44 | 45| 5.2
VFRPSRBDO150R030N060 @ 0.3 15 15 6 1.42 50 6 8.9 4 1 63| 66| 71| 76
VFRPSRBDO150R030N100 @ 0.3 1.5 15 10 1.42 50 6 7 4 1105 [10.9 [11.7 | 126
VFRPSRBDO150R050N040 @ 0.5 15 15 4 1.42 50 6 10.5 4 1 42| 44 | 43| 5.1
VFRPSRBDO150R050N060 @ 0.5 15 15 6 1.42 50 6 9 4 1 63| 66| 71| 76
VFRPSRBDO150R050N100 @ 0.5 15 15 10 1.42 50 6 7.1 4 1 105 [10.9 [11.7 [12.6
VFRPSRBD0200ROTONO0 @ 0.1 2 2 6 19 50 6 8.4 4 1 63| 66| 71| 76
VFRPSRBD0200ROTONT00 @ 0.1 2 2 10 1.9 50 6 65 4 1 105 [10.9 [11.7 [12.6
VFRPSRBD0200RO1ONT50 @ 0.1 2 2 15 19 50 6 5.1 4 1 157 [16.2 [17.4 [18.8
VFRPSRBD0200R020NO60 @ 0.2 2 2 6 1.9 50 6 8.4 4 1 63| 66| 71| 76
VFRPSRBD0200R020N100 @ 0.2 2 2 10 19 50 6 65 4 1 105 [10.9 [11.7 [12.6
VFRPSRBD0200R020N150 @ 0.2 2 2 15 1.9 50 6 5.1 4 1 157 [16.2 [17.4 [18.8
VFRPSRBD0200R030N060 @ 0.3 2 2 6 19 50 6 8.5 4 1 63| 66| 7 7.6
VFRPSRBD0200RO30N100 @ 0.3 2 2 10 1.9 50 6 6.6 4 1 105 108 [11.6 |12.6
VFRPSRBD0200R030NT50 @ 0.3 2 2 15 19 50 6 5.1 4 1 157 [16.2 [17.4 | 18.8
VFRPSRBD0200RO30N200 @ 0.3 2 2 20 1.9 60 6 4.2 4 1 208|215 231 | 25
VFRPSRBD0200R0O50N060 @ 0.5 2 2 6 19 50 6 8.6 4 1 63| 65| 7 75
VFRPSRBD0200R0O50N100 @ 0.5 2 2 10 1.9 50 6 6.6 4 1 105 108 [11.6 [12.5
VFRPSRBD0200R050N150 @ 0.5 2 2 15 19 50 6 5.2 4 1 156 162 [17.4 [18.7
VFRPSRBD0200R050N200 @ 0.5 2 2 20 19 60 6 4.2 4 1 208 |215 [23.1 |24.9

VFRPSRBD0250R030N0S0 @ 0.3 2.5 2.5 8 2.35 50 6 6.9 4 1 83| 86| 92|10
VFRPSRBD0250R030N150 @ 0.3 25 25 15 2.35 50 6 4.7 4 1 156 |16.1 [17.3 [18.7
VFRPSRBD0250R050N080 @ 0.5 2.5 2.5 8 235 50 6 7 4 1 83| 86| 92| 99
VFRPSRBD0250R050N150 @ 0.5 2.5 25 15 235 50 6 4.7 4 1 156 161 [17.3 [18.6
VFRPSRBD0250R100N0S0 @ 1 2.5 2.5 8 2.35 50 6 7.3 4 1 83| 86| 91| 98
VFRPSRBDO300ROTONT00 @ 0.1 3 3 10 2.85 60 6 55 4 1 104 108 [11.6 [12.5
VFRPSRBDO300ROTONT50 @ 0.1 3 3 15 2.85 60 6 4.2 4 1 156 |16.1 [17.3 [18.7
VFRPSRBD0300R020N100 @ 0.2 3 3 10 2.85 60 6 55 4 1 104 [10.8 |11.6 | 125
VFRPSRBDO300R020N150 @ 0.2 3 3 15 2.85 60 6 4.2 4 1 156 [16.1 [17.3 [18.7
VFRPSRBD0300R020N200 @ 0.2 3 3 20 2.85 60 6 3.4 4 1 207 |215 [23.1 |24.9
VFRPSRBDO300RO30N100 @ 0.3 3 3 10 2.85 60 6 5.6 4 1 104 108 [11.5 [12.5
VFRPSRBDO300RO30N150 @ 0.3 3 3 15 2.85 60 6 4.2 4 1 156 [16.1 [17.3 [18.7
VFRPSRBD0300R030N200 @ 0.3 3 3 20 2.85 60 6 3.4 4 1 207 |215 (23 |24.9
VFRPSRBD0300RO50N100 @ 0.5 3 3 10 2.85 60 6 5.6 4 1 104 107 [11.5 [12.4
VFRPSRBD0300R050N150 @ 0.5 3 3 15 2.85 60 6 4.2 4 1 156 |16.1 [17.3 [18.6
VFRPSRBD0300RO50N200 @ 0.5 3 3 20 2.85 60 6 3.4 4 1 207 |21.4 (23 |24.8
VFRPSRBDO300R100N100 @ 1 3 3 10 2.85 60 6 5.8 4 1 104 [10.7 [11.4 [12.3
VFRPSRBDO300R100N150 @ 1 3 3 15 2.85 60 6 4.3 4 1 155 [16.1 [17.2 [18.5
VFRPSRBDO300R100N200 @ 1 3 3 20 2.85 60 6 3.5 4 1207 |21.4 229 |24.7
VFRPSRBDO400OROTONT20 @ 0.1 4 4 12 3.85 60 6 3.6 4 1 125 [129 [13.9 | 15
VFRPSRBDO400OROTON200 @ 0.1 4 A 20 3.85 60 6 2.4 4 1 207 |21.5 |23.1 *
VFRPSRBDO400R020N120 @ 0.2 4 4 12 3.85 60 6 3.7 4 1 125 [129 [13.9 | 15
VFRPSRBD0400R020N200 @ 0.2 4 A 20 3.85 60 6 2.4 4 1 207 [21.5 |23.1 *
VFRPSRBDO400ORO30N120 @ 0.3 4 4 12 3.85 60 6 3.7 4 1 125 129 [138 | 15
VFRPSRBDO400R0O30N200 @ 0.3 4 A 20 3.85 60 6 2.4 4 1 207 [215 |23 *
2/3
* Bez kolize N
2

10 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



VFRPSRB - POLOMER ZAOBLENI, KRATKA DELKA REZU, DLOUHY KRCEK

VFR

Efektivni délka
pro Uhel sklonu

")
Objednaci kod E RE DC APMX LU DN LF % B2 ZEFP o
@ a 2 30| 10| 20| 3°
VFRPSRBDO0400R030N300 [ 0.3 4 4 30 3.85 70 6 1.7 4 1 31.1| 32.2 * *
VFRPSRBD0400R050N 120 [ ] 0.5 4 4 12 3.85 60 6 3.7 4 1 12.5| 12.9] 13.8] 149
VFRPSRBDO0400R050N200 ([ ] 0.5 4 4 20 3.85 60 6 2.5 4 1 20.7| 21.4f 23 *
VFRPSRBDO0400R050N300 [ ] 0.5 4 4 30 3.85 70 6 1.7 4 1 311 321 * *
VFRPSRBDO0400R100N 120 ([ ] 1 4 4 12 3.85 60 6 3.8 4 1 12.4| 12.8| 13.7| 14.8
VFRPSRBD0400R100N200 [ 1 4 4 20 3.85 60 6 2.5 4 1 20.7| 21.4| 22.9 *
VFRPSRBDO0400R100N300 [ 1 4 4 30 3.85 70 6 1.7 4 1 31.1] 321 * *
VFRPSRBDO0500R050N 150 [ 0.5 5 5 15 485 60 6 1.7 4 1 15.6| 16.1 * *
VFRPSRBD0500R 100N 150 [ ] 1 5 5 15 4.85 60 6 1.8 4 1 15.5] 16.1 * *
VFRPSRBDO0600R0T0ON180 [ ] 0.1 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0600R020N 180 [ ] 0.2 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0600R030N 180 [ 0.3 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBDO0600R050N 180 [ 0.5 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBDO0400R100N 180 [ 1 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0600R200N 180 [ ] 2 6 9 18 585 70 6 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD0800R020N240 [ ] 0.2 8 12 24 7.85 90 8 — 4 2 * * * *
VFRPSRBDO0800R030N240 [ ] 0.3 8 12 24 7.85 90 8 — 4 2 * * * *
VFRPSRBDO0800R050N240 ([ ] 0.5 8 12 24 7.85 90 8 — 4 2 * * * *
VFRPSRBDO0800R100N240 [ ] 1 8 12 24 7.85 90 8 — 4 2 * * * *
VFRPSRBDO0800R200N240 [ 2 8 12 24 7.85 90 8 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1000R030N300 ([ 0.3 10 15 30 9.7 100 10 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1000R050N300 [ ] 0.5 10 15 30 9.7 100 10 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1000R100N300 ([ ] 1 10 15 30 9.7 100 10 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1000R200N300 [ ] 2 10 15 30 9.7 100 10 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1000R300N300 ([ ] 3 10 15 30 9.7 100 10 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1200R050N360 [ 0.5 12 18 36 11.7 110 12 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1200R100N360 [ 1 12 18 36 11.7 110 12 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1200R200N360 [ 2 12 18 36 11.7 110 12 — 4 2 * * * *
VFRPSRBD1200R300N360 [ ] 3 12 18 36 11.7 110 12 — 4 2 * * * *
3/3
* Bez kolize N
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VFR

VFRPSRB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC RE LU n f ap ae
0.5 0.05 2 25000 1000 0.005 0.1
0.5 0.1 2 25000 1000 0.008 0.1
0.6 0.05 2 21000 1000 0.005 0.1
0.6 0.1 2 21000 1000 0.008 0.1
0.6 0.1 4 18000 890 0.006 0.1
0.6 0.2 2 24000 1100 0.01 0.1
0.8 0.05 4 16000 760 0.015 0.12
0.8 0.1 4 16000 760 0.02 0.12
0.8 0.2 4 20000 950 0.03 0.12
0.8 0.3 4 20000 950 0.03 0.12
1 0.05 4 13000 1000 0.015 0.15
1 0.1 4 13000 1000 0.02 0.15
1 0.1 6 11000 890 0.015 0.12
1 0.2 4 16000 1300 0.03 0.15
1 0.2 6 13000 1000 0.02 0.12
1 0.3 4 16000 1300 0.03 0.15
1 0.4 4 16000 1300 0.04 0.15
1.5 0.1 4 14000 1700 0.025 0.23
1.5 0.1 6 11000 1400 0.025 0.18
1.5 0.1 10 11000 1400 0.025 0.18
1.5 0.2 4 14000 1700 0.05 0.23
1.5 0.2 6 11000 1400 0.05 0.18

B ocné oceli (45-55HRC) 1.5 0.2 10 11000 1400 0.05 0.18
1.5 0.3 4 16000 1900 0.075 0.23
1.5 0.3 6 13000 1500 0.075 0.18
1.5 0.3 10 13000 1500 0.075 0.18
1.5 0.5 4 16000 1900 0.08 0.23
1.5 0.5 6 13000 1500 0.08 0.18
1.5 0.5 10 13000 1500 0.08 0.18
2 0.1 6 11000 1700 0.025 0.3
2 0.1 10 8600 1400 0.025 0.24
2 0.1 15 6400 1000 0.02 0.18
2 0.2 6 11000 1700 0.055 0.3
2 0.2 10 86000 1400 0.055 0.24
2 0.2 15 6400 1000 0.04 0.18
2 0.3 6 12000 1900 0.08 0.3
2 0.3 10 9500 1500 0.08 0.24
2 0.3 15 7200 1100 0.065 0.18
2 0.3 20 7200 1100 0.065 0.18
2 0.5 6 12000 1900 0.085 0.3
2 0.5 10 9500 1500 0.085 0.24
2 0.5 15 7200 1100 0.07 0.18
2 0.5 20 7200 1100 0.07 0.18
2.5 0.3 8 9500 1900 0.08 0.38
2.5 0.3 15 7600 1500 0.08 0.3
25 0.5 8 9500 1900 0.09 0.38
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VFR

VFRPSRB
Material DC RE LU n f ap ae
25 0.5 15 7600 1500 0.09 0.3
2.5 1 8 9500 1900 0.15 0.33
3 0.1 10 8100 1900 0.025 0.6
3 0.1 15 6500 1600 0.025 0.48
3 0.2 10 8100 1900 0.055 0.6
3 0.2 15 6500 1600 0.055 0.48
3 0.2 20 6500 1600 0.055 0.48
3 0.3 10 9000 2200 0.085 0.6
3 0.3 15 7200 1700 0.085 0.48
3 0.3 20 7200 1700 0.085 0.48
3 0.5 10 9000 2200 0.09 0.6
3 0.5 15 7200 1700 0.09 0.48
3 0.5 20 7200 1700 0.09 0.48
3 1 10 9000 2200 0.15 0.54
3 1 15 7200 1700 0.15 0.43
3 1 20 7200 2000 0.15 0.43
4 0.1 12 6100 1700 0.25 0.8
4 0.1 20 4900 1400 0.25 0.6
4 0.2 12 6100 1700 0.055 0.8
4 0.2 20 4900 1400 0.055 0.6
4 0.3 12 6800 1900 0.085 0.8
4 0.3 20 5400 1500 0.085 0.6
4 0.3 30 4100 1100 0.065 0.5
4 0.5 12 6800 1900 0.09 0.8
4 0.5 20 5400 1500 0.09 0.65
H Kalené oceli (45-55HRC) 4 0.5 30 4100 1100 0.075 0.5
4 1 12 6800 1900 0.15 0.7
4 1 20 5400 1500 0.15 0.55
4 1 30 4100 1100 0.1 0.4
5 0.5 15 6400 1800 0.1 1.3
5 1 15 6400 1800 0.15 1.1
6 0.1 18 4800 1500 0.03 1.5
6 0.2 18 4800 1500 0.06 1.5
6 0.3 18 5300 1700 0.09 1.5
6 0.5 18 5300 1700 0.1 1.5
6 1 18 5300 1700 0.15 1.4
6 2 18 5300 1700 0.3 1.3
8 0.2 24 3600 1100 0.06 2
8 0.3 24 4000 1300 0.09 2
8 0.5 24 4000 1300 0.095 2
8 1 24 4000 1300 0.15 1.8
8 2 24 4000 1300 0.3 1.7
10 0.3 30 3200 1000 0.09 2.5
10 0.5 30 3200 1000 0.095 2.5
10 1 30 3200 1000 0.15 2.3
10 2 30 3200 1000 0.3 2.1
10 3 30 3200 1000 0.45 1.9
12 0.5 36 2700 950 0.1 3
12 1 36 2700 950 0.15 2.7
12 2 36 2700 950 0.3 2.6
12 3 36 2700 950 0.45 2.3
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VFR

VFRPSRB
Material DC RE LU n f ap ae
0.5 0.05 2 19000 760 0.004 0.08
0.5 0.1 2 19000 760 0.006 0.08
0.6 0.05 2 16000 760 0.004 0.08
0.6 0.1 2 16000 760 0.006 0.08
0.6 0.1 4 16000 760 0.005 0.08
0.6 0.2 2 19000 890 0.008 0.08
0.8 0.05 4 12000 570 0.01 0.1
0.8 0.1 4 12000 570 0.015 0.1
0.8 0.2 4 16000 760 0.025 0.1
0.8 0.3 4 16000 760 0.025 0.1
1 0.05 4 9500 760 0.01 0.12
1 0.1 4 9500 760 0.015 0.12
1 0.1 6 6400 510 0.01 0.1
1 0.2 4 9500 760 0.025 0.12
1 0.2 6 6400 510 0.02 0.1
1 0.3 4 9500 760 0.025 0.12
1 0.4 4 9500 760 0.03 0.12
1.5 0.1 4 11000 920 0.015 0.2
1.5 0.1 6 9200 730 0.015 0.16
1.5 0.1 10 9200 730 0.015 0.16
1.5 0.2 4 11000 920 0.035 0.2
1.5 0.2 6 9200 730 0.035 0.16
W | Kalené oceli (55-65HRC) 1.5 0.2 10 9200 730 0.035 0.16
1.5 0.3 4 13000 1000 0.05 0.2
1.5 0.3 6 10000 810 0.05 0.16
1.5 0.3 10 10000 810 0.05 0.16
1.5 0.5 4 13000 1000 0.055 0.2
1.5 0.5 6 10000 810 0.055 0.16
1.5 0.5 10 10000 810 0.055 0.16
2 0.1 6 8600 1000 0.02 0.28
2 0.1 10 6900 830 0.02 0.22
2 0.1 15 5200 620 0.015 0.17
2 0.2 6 8600 1000 0.035 0.28
2 0.2 10 6900 830 0.035 0.22
2 0.2 15 5200 620 0.025 0.17
2 0.3 6 6900 1100 0.055 0.28
2 0.3 10 7600 920 0.055 0.22
2 0.3 15 5700 690 0.045 0.17
2 0.3 20 5700 690 0.045 0.17
2 0.5 6 9500 1100 0.06 0.28
2 0.5 10 7600 920 0.06 0.22
2 0.5 15 5700 690 0.045 0.17
2 0.5 20 5700 690 0.045 0.17
2.5 0.3 8 7600 1400 0.055 0.35
25 0.3 15 6100 1100 0.055 0.28
25 0.5 8 7600 1400 0.06 0.35
3/6



VFR

VFRPSRB
Material DC RE LU n f ap ae
25 0.5 15 6100 1100 0.06 0.28
2.5 1 8 7600 1400 0.09 0.31
3 0.1 10 6500 1200 0.02 0.55
3 0.1 15 5200 940 0.02 0.44
3 0.2 10 6500 1200 0.04 0.55
3 0.2 15 5200 940 0.04 0.44
3 0.2 20 5200 940 0.04 0.44
3 0.3 10 7200 1300 0.055 0.55
3 0.3 15 5800 1000 0.055 0.44
3 0.3 20 5800 1000 0.055 0.44
3 0.5 10 7200 1300 0.06 0.55
3 0.5 15 5800 1000 0.06 0.44
3 0.5 20 5800 1000 0.06 0.44
3 1 10 7200 1300 0.1 0.5
3 1 15 5800 1000 0.1 0.4
3 1 20 5800 1000 0.1 0.4
4 0.1 12 4900 970 0.02 0.74
4 0.1 20 3900 780 0.02 0.6
4 0.2 12 4900 970 0.04 0.74
4 0.2 20 3900 780 0.04 0.6
4 0.3 12 5400 1100 0.055 0.75
4 0.3 20 4300 870 0.055 0.6
4 0.3 30 3200 650 0.045 0.45
4 0.5 12 5400 1100 0.06 0.75
4 0.5 20 4300 870 0.06 0.6
H Kalené oceli (55-65HRC) 4 0.5 30 4300 650 0.05 0.45
4 1 12 5400 1100 0.1 0.66
4 1 20 4300 870 0.1 0.53
4 1 30 3200 650 0.075 0.4
5 0.5 15 5100 1000 0.065 1.2
5 1 15 5100 1000 0.1 1
6 0.1 18 3800 920 0.02 1.4
6 0.2 18 3800 920 0.04 1.4
6 0.3 18 4200 1000 0.06 1.4
6 0.5 18 4200 1000 0.065 1.4
6 1 18 4200 1000 0.1 1.2
6 2 18 4200 1000 0.2 1.1
8 0.2 24 2900 690 0.04 1.8
8 0.3 24 3200 760 0.06 1.8
8 0.5 24 3200 760 0.065 1.8
8 1 24 3200 760 0.1 1.7
8 2 24 3200 760 0.2 1.6
10 0.3 30 2500 610 0.06 2.3
10 0.5 30 2500 610 0.065 2.3
10 1 30 2500 610 0.1 2.1
10 2 30 2500 610 0.2 2
10 3 30 2500 610 0.3 1.7
12 0.5 36 2100 510 0.065 2.8
12 1 36 2100 510 0.1 2.5
12 2 36 2100 510 0.2 2.4
12 3 36 2100 510 0.3 2.1

4/6
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VFR

VFRPSRB
Material DC RE LU n f ap ae
0.5 0.05 2 13000 510 0.003 0.08
0.5 0.1 2 13000 510 0.005 0.08
0.6 0.05 2 11000 510 0.003 0.08
0.6 0.1 2 11000 510 0.005 0.08
0.6 0.1 4 11000 510 0.004 0.08
0.6 0.2 2 16000 760 0.006 0.08
0.8 0.05 4 7900 380 0.01 0.1
0.8 0.1 4 7900 380 0.01 0.1
0.8 0.2 4 12000 570 0.02 0.1
0.8 0.3 4 12000 570 0.02 0.1
1 0.05 4 6400 510 0.01 0.12
1 0.1 4 6400 510 0.015 0.12
1 0.1 6 6400 510 0.01 0.1
1 0.2 4 6400 510 0.02 0.12
1 0.2 6 6400 510 0.015 0.1
1 0.3 4 6400 510 0.02 0.12
1 0.4 4 6400 510 0.025 0.12
1.5 0.1 4 7200 570 0.01 0.2
1.5 0.1 6 5700 460 0.01 0.16
1.5 0.1 10 5700 460 0.01 0.16
1.5 0.2 4 7200 570 0.025 0.2
1.5 0.2 6 5700 460 0.025 0.16
1.5 0.2 10 5700 460 0.025 0.16
1.5 0.3 4 8000 640 0.035 0.2
1.5 0.3 6 6400 510 0.035 0.16
H Kalené oceli (65-70HRC) 1.5 0.3 10 6400 510 0.035 0.16
1.5 0.5 4 8000 640 0.04 0.2
1.5 0.5 6 6400 510 0.04 0.16
1.5 0.5 10 6400 510 0.04 0.16
2 0.1 6 5400 640 0.015 0.28
2 0.1 10 4300 520 0.015 0.22
2 0.1 15 3200 390 0.01 0.17
2 0.2 6 5400 640 0.025 0.28
2 0.2 10 4300 520 0.025 0.22
2 0.2 15 3200 390 0.02 0.16
2 0.3 6 6000 420 0.04 0.27
2 0.3 10 4800 570 0.04 0.22
2 0.3 15 3600 430 0.03 0.16
2 0.3 20 3600 430 0.03 0.16
2 0.5 6 6000 720 0.04 0.27
2 0.5 10 4800 570 0.04 0.22
2 0.5 15 3600 430 0.035 0.16
2 0.5 20 3600 430 0.035 0.16
2.5 0.3 8 4800 860 0.04 0.34
25 0.3 15 3800 690 0.04 0.27
25 0.5 8 4800 860 0.04 0.34
25 0.5 15 3800 690 0.04 0.27
25 1 8 4800 860 0.065 0.31
3 0.1 10 4100 730 0.015 0.55
3 0.1 15 3200 580 0.015 0.44
3 0.2 10 4100 730 0.025 0.55
5/6



VFR

VFRPSRB
Material DC RE LU n f ap ae

3 0.2 15 3200 580 0.025 0.44
3 0.2 20 3200 580 0.025 0.44
3 0.3 10 4500 810 0.04 0.55
3 0.3 15 3600 650 0.04 0.44
3 0.3 20 3600 650 4 0.44
3 0.5 10 4500 810 0.045 0.55
3 0.5 15 3600 650 0.045 0.44
3 0.5 20 3600 650 0.045 0.44
3 1 10 4500 810 0.07 0.5
3 1 15 3600 650 0.07 0.4
3 1 20 3600 650 0.07 0.4
4 0.1 12 3000 610 0.015 0.73
4 0.1 20 2400 490 0.015 0.58
4 0.2 12 3000 610 0.025 0.73
4 0.2 20 2400 490 0.025 0.58
4 0.3 12 3400 680 0.04 0.73
4 0.3 20 2700 540 0.04 0.58
4 0.3 30 2000 410 0.035 0.44
4 0.5 12 3400 680 0.045 0.74
4 0.5 20 2700 540 0.045 0.58
4 0.5 30 2000 410 0.035 0.44
4 1 12 3400 680 0.07 0.66

H | Kalené oceli (65-70HRC]) u 1 20 270 240 0.07 0.53
4 1 30 2000 410 0.055 0.4
5 0.5 15 3200 640 0.045 1.1
5 1 15 3200 640 0.075 1
6 0.1 18 2400 570 0.015 1.3
6 0.2 18 2400 570 0.03 1.3
6 0.3 18 2700 640 0.045 1.3
6 0.5 18 2700 640 0.045 1.3
6 1 18 2700 640 0.075 1.2
6 2 18 2700 640 0.15 1.1
8 0.2 24 1800 430 0.03 1.8
8 0.3 24 2000 480 0.045 1.8
8 0.5 24 2000 480 0.045 1.8
8 1 24 2000 480 0.075 1.6
8 2 24 2000 480 0.15 1.5
10 0.3 30 1600 380 0.045 23
10 0.5 30 1600 380 0.045 2.3
10 1 30 1600 380 0.075 2
10 2 30 1600 380 0.15 1.9
10 3 30 1600 380 0.2 1.7
12 0.5 36 1300 320 0.05 2.7
12 1 36 1300 320 0.075 2.4
12 2 36 1300 320 0.15 2.3
12 3 36 1300 320 0.2 2

6/6
ae
l ap

1. Privelkém Uhlu sklonu obrédbéného povrchu nebo pri obrabéni pfi vysokém zatiZeni, napf. v rozich, snizte otacky a rychlost
posuvu.
. Primalé hloubce fezu lze pouzit vétsi otacky a rychlost posuvu.
3. Rezné podminky se mohou zna¢né liit z d@vodu vyloZeni nastroje, hloubky Fezu a podminek obrabéciho stroje. Pouzijte
prosim vySe uvedenou tabulku jako pocatecni referenci.

N
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NEW
VFRSDRB L0 %

ZAOBLENE ROHY, KRATKA REZNA DELKA, 6 BRITU

1
g BHTA2 15° "
o AN\ ] ) 2
o
' RE
. : APMX
LU
LF
2 z
[m]
"
AN
RE
APMX
LU
LF
DC
0
- 0.020
DCONMS=6 DCONMS=8, 10 DCONMS=12
0 0 0
- 0.005 - 0.006 - 0.008
¢ Ostra rezna hrana a zlepsena odolnost proti vylamovani umoznuji vysoce efektivni obrabéni.
Objednaci kéd ° RE DC APMX LU DN LF DCONMS  ZEFP Typ
~
(V2]
VFRSDRBD0300R030 (] 0.3 3 3 9 2.9 45 6 6 1
VFRSDRBDO0400R030 ° 03 4 4 12 3.9 45 6 6 1
VFRSDRBDO500R030 ° 0.3 5 5 15 4.9 50 6 6 1
VFRSDRBDO600R030 ° 0.3 6 6 18 5.85 50 6 6 2
VFRSDRBDO0600R050 [ ] 0.5 6 6 18 5.85 50 6 6 2
VFRSDRBD0600R100 ° 1 6 6 18 5.85 50 6 6 2
VFRSDRBD0800R030 [ ] 0.3 8 8 24 7.85 60 8 6 2
VFRSDRBD0800R050 ([ ] 0.5 8 8 24 7.85 60 8 6 2
VFRSDRBDO0800R 100 [ ] 1 8 8 24 7.85 60 8 6 2
VFRSDRBD1000R050 ° 0.5 10 10 30 9.7 70 10 6 2
VFRSDRBD1000R100 ° 1 10 10 30 9.7 70 10 6 2
VFRSDRBD1200R050 ° 0.5 12 12 36 11.7 75 12 6 2
VFRSDRBD1200R 100 [ ] 1 12 12 36 1.7 75 12 6 2
il
N
V
&

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW
VFRSDRB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ae
3 32000 3800 0.2
4 24000 4400 0.2
H | Kalené oceli (45 - 55 HRC) ¢ 16000 0800 0.3
8 12000 5800 0.4
10 9600 5800 0.5
12 8000 4800 0.6
11
] <1.5DC
Material DC n f ae
3 16000 1900 0.1
4 12000 2200 0.1
Kalené oceli (55 - 62 HRC) 6 8000 2700 02
8 6000 2900 0.2
10 4800 2900 0.3
12 4000 2400 0.3
: 3 11000 1200 0.05
4 8000 1300 0.05
Kalené oceli (62 - 70 HRC) ¢ 230 1900 0.10
8 4000 1800 0.10
10 3200 1800 0.20
12 2700 1500 0.20
11
<1.0DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysSit otacky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatecné tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.
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NEW

VFR

VFRMDRB

2@

ZAOBLENE ROHY, STREDNi REZNA DELKA, 6 BRITU

H 1
T BHTA2 15° 0
=
(@] _ _ - L z
E@ I [z
' LF
2
7 (%2}
=
gm ] HE
N 8
o
RE | APMX ‘
— LF
3
— [%2]
DC<12 DC212 o z
0 0 2 3
o
- 0.020 - 0.030
RE | APMX |
DCONMS=6 DCONMS=8,10 DCONMS=12, 16 DCONMS=20 LF
0 0 0 0
- 0.005 - 0.006 - 0.008 -0.009
¢ Ostra rezna hrana a zlepsena odolnost proti vylamovani umoznuji vysoce efektivni obrabéni.
Objednaci kéd T RE DC APMX LF DCONMS  ZEFP Typ
~
(2]
VFRMDRBDO0300R030 [ ] 0.3 3 10 60 6 6 1
VFRMDRBD0400R030 [ ] 0.3 4 12 60 6 6 1
VFRMDRBD0500R030 ° 03 5 15 60 6 6 1
VFRMDRBD0600R030 ° 0.3 6 15 60 6 6 2
VFRMDRBD0600R050 ° 0.5 6 15 60 6 6 2
VFRMDRBD0600R100 ° 1 6 15 60 6 6 2
VFRMDRBDO0800R030 [ ] 0.3 8 20 75 8 6 2
VFRMDRBD0800R050 [ ] 0.5 8 20 75 8 6 2
VFRMDRBDO0800R100 ([ ] 1 8 20 75 8 6 2
VFRMDRBD1000R030 [ ] 0.3 10 25 80 10 6 2
VFRMDRBD1000R050 ° 0.5 10 25 80 10 6 2
VFRMDRBD1000R100 ° 1 10 25 80 10 6 2
VFRMDRBD1200R050 [ 0.5 12 30 100 12 6 2
VFRMDRBD1200R100 [ ] 1 12 30 100 12 6 2
VFRMDRBD1600R100 [ ] 1 16 40 110 16 6 2
VFRMDRBD1600R 150 * 1.5 16 40 110 16 6 2
VFRMDRBD1800R100 * 1 18 40 120 16 6 3
VFRMDRBD1800R150 * 1.5 18 40 120 16 6 3
VFRMDRBD2000R100 * 1 20 45 125 20 6 2
VFRMDRBD2000R150 * 15 20 45 125 20 6 2
VFRMDRBD2000R200 * 2 20 45 125 20 6 2
1hn
N
V.
A\

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW

VFR

VFRMDRB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ae
3 32000 3800 0.2
4 24000 4400 0.2
6 16000 5800 0.3
H | Kalené oceli (45 - 55 HRC) i 12000 0800 0.4
10 9600 5800 0.5
12 8000 4800 0.6
16 6000 3600 0.8
20 4800 2900 1.0
11
] <1.5DC
Material DC n f ae
3 16000 1900 0.1
4 12000 2200 0.1
6 8000 2900 0.2
Kalené oceli (55 - 62 HRC) 8 6000 2900 0.2
10 4800 2900 0.3
12 4000 2400 0.3
16 3000 1800 0.5
20 2400 1400 0.5
. 3 11000 1200 0.05
4 8000 1300 0.05
6 5300 1800 0.10
Kalené oceli (62 - 70 HRC) 8 4000 1800 010
10 3200 1800 0.20
12 2700 1500 0.20
16 2000 1100 0.30
20 1600 880 0.30
11

<1.0DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysSit otdcky a posuv.

2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatecné tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.

V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.

21



VFR2MV 00

STOPKOVA FREZA, STREDNIi REZNA DELKA, 2 BRITY,
NEPRAVIDELNA SROUBOVICE BRITU

W H 1

___— | BHTA215°

[92]
=
81 o ~ | g
_ S
/ : APMX
LF
2
B (%2}
of T als =
[m] o
(&]
(=]
APMX
LF
DC
0
- 0.020
DCONMS=6
0
- 0.005
¢ Nepravidelny Uhel Sroubovice a roztece drazek v kombinaci s vysoce tuhou stredovou ¢asti potlacuji chvéni
a vibrace.
Objednaci kéd S DC APMX LF DCONMS ZEFP Typ
~
(2]
VFR2MVDO0050 [ 0.5 1.3 40 4 2 1
VFR2MVDO0100 ° 1 25 40 4 2 1
VFR2MVD0150 o 15 3.8 40 4 2 1
VFR2MVD0200 ° 2 5 40 4 2 1
VFR2MVD0250 o 25 6.3 40 4 2 1
VFR2MVD0300 o 3 7.5 50 6 2 1
VFR2MVDO0400 [ 4 10 50 6 2 1
VFR2MVD0500 [ 5 12.5 50 6 2 1
VFR2MVD0600 o 6 15 50 6 2 2
11
N
BRe

22 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW
VFR2MV

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ae/ap
0.5 40000 1000 0.015
1.0 40000 2000 0.06
15 40000 3000 0.12
o tens ocel 35 - 45 HRC) 2.0 30000 3000 0.18
Naeleerg‘zjaﬁgpo‘)cfue”a oce 25 24000 2600 0.25
3.0 20000 2300 0.30
4.0 15000 2000 0.40
5.0 12000 1600 0.50
6.0 10000 1400 0.60
0.5 40000 960 0.015
1.0 32000 1600 0.06
15 32000 1900 0.08
2.0 24000 1900 0.10
Kalené oceli (45 - 55 HRC) 2.5 19000 1600 0.13
3.0 16000 1400 0.15
4.0 12000 1200 0.20
5.0 9000 900 0.25
6.0 7000 700 0.30
0.5 30000 600 0.01
1.0 16000 550 0.05
15 10600 500 0.08
2.0 8100 400 0.10
H Kalené oceli (55 - 62 HRC) 2.5 6400 350 0.13
3.0 5400 300 0.15
4.0 4000 240 0.20
5.0 3200 190 0.20
6.0 2700 160 0.20
0.5 19100 260 0.01
1.0 9600 180 0.01
15 6400 160 0.05
2.0 4800 120 0.08
Kalené oceli (62 - 70 HRC) 2.5 3800 100 0.08
3.0 3200 90 0.08
4.0 2400 80 0.10
5.0 1900 70 0.10
6.0 1600 60 0.10
11
DC

lh

1. Pri drazkovani snizte otacky o 50 - 70 % a posuv 0 40 - 60 %.

2. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysit otacky a posuv.

3. Frézy s tlumenim vibraci jsou pri potlacovani chvéni a vibraci G¢innéjsi nez bézné stopkové frézy, ale tyto problémy se mohou
stale objevit, pokud je tuhost stroje nebo obrobku nizka. V takovém pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku
fezu podle tabulky vysSe.
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VFR4MV 00 0

STOPKOVA FREZA, STREDNIi REZNA DELKA, 4 BRITY,
NEPRAVIDELNA SROUBOVICE BRITU

W H 1

3 (%2}
=
(&) ~ _ _ | =z
a o
(&)
o
APMX
LF
DC<12 DC>12
0 0
- 0.020 - 0.030
DCONMS=6 DCONMS=8, 10 DCONMS=12,16 DCONMS =20
0 0 0 0
- 0.005 - 0.006 -0.008 - 0.009
¢ Nepravidelny thel Sroubovice a roztece drazek v kombinaci s vysoce tuhou stfedovou ¢asti potlacuji chvéni
a vibrace.
Objednaci kéd T DC APMX LF DCONMS ZEFP Typ
x
0
VFR4MVD0400 ° 6 15 50 6 4 1
VFR4MVD0800 ° 8 20 60 8 4 1
VFR4MVD1000 ° 10 25 70 10 4 1
VFR4MVD1200 [ 12 30 90 12 4 1
VFR4MVD1600 * 16 40 100 16 4 1
VFR4MVD2000 [ ] 20 50 110 20 4 1
il
N
5%

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW

VFR

VFR4MV

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ae/ap

6 10000 2100 0.6

8 8000 1500 0.8

Kalena a popousténa ocel (35 - 45 HRC) 10 6400 1400 1.0

Nelegované oceli 12 5400 1200 1.0

16 2400 550 3.0

20 1900 480 4.0

6 7000 1400 0.3

8 5600 1100 0.4

o 10 4500 950 0.5
Kalené oceli (45 - 55 HRC)

12 3800 860 0.5

16 1200 280 0.8

20 1000 240 1.0

6 2700 320 0.2

8 2000 240 0.2

i . 10 1600 210 0.3
H | Kalené oceli (55 - 62 HRC)

12 1300 160 0.3

16 1000 130 0.3

20 800 100 0.3

6 1600 130 0.1

8 1200 100 0.1

, . 10 960 80 0.2
Kalené oceli (62 - 70 HRC)

12 800 60 0.2

16 600 50 0.2

20 480 40 0.2

DC

2

1/1

1. 1. Pri drazkovani snizte otacky o 50 - 70 % a posuv o 40 - 60 %.
2. 2. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysit otacky a posuv.

3. Frézy s tlumenim vibraci jsou pFi potlacovani chvéni a vibraci Gcinnéjsi nez bézné stopkové frézy, ale tyto problémy se mohou
stale objevit, pokud je tuhost stroje nebo obrobku nizka. V takovém pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku

rezu podle tabulky vysSe.

25
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NEW
VFRSD 200 0 < =

DC<3 DC>3

STOPKOVA FREZA, KRATKA REZNA DELKA, 4/6 BRITU

H 1
— ) BH215 "
Q , i ) n 2
e AN 8
[m]
LF
2
_ 192}
=
(&) _ _ | =z
o o
[&]
(=]
APMX
LF
DC
0
-0.020
DCONMS =6 DCONMS=8,10 DCONMS=12
0 0 0
- 0.005 - 0.006 - 0.008
e Ostra rezna hrana a zlepsena odolnost proti vylamovani umoznuji vysoce efektivni obrabéni.
Objednaci kod S DC APMX LF DCONMS ZEFP Typ
=
(V2]
VFRSDDO0100 [} 1 2 45 6 4 1
VFRSDDO0150 [ ] 1.5 3 45 6 4 1
VFRSDD0200 ) 2 4 45 6 4 1
VFRSDD0250 ) 2.5 5 45 6 4 1
VFRSDDO0300 ) 3 6 45 6 6 1
VFRSDD0350 ) 35 7 45 6 6 1
VFRSDDO0400 [} 4 8 45 6 [ 1
VFRSDDO0500 [} 5 10 50 6 6 1
VFRSDD0600 ) 6 12 50 6 6 2
VFRSDD0800 ° 8 16 60 8 6 2
VFRSDD1000 ) 10 20 70 10 6 2
VFRSDD1200 ) 12 24 75 12 6 2
iVAl
1. FHA (Uhel stoupani britu): DC < 3 mm =30°, DC > 3 mm = 45° N
7 &

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW
VFRSD

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ae
1 40000 1200 0.05
2 40000 2000 0.10
3 32000 3800 0.20
H | Kalené oceli (45 - 55 HRC) 4 264000 4400 0.20
6 16000 5800 0.30
8 12000 5800 0.40
10 9600 5800 0.50
12 8000 4800 0.60
1M1
<1.5DC
Material DC n f ae
1 40000 800 0.03
2 24000 1000 0.05
3 16000 1900 0.10
Kalené oceli (55 - 62 HRC) u 12000 2200 0.10
6 8000 2900 0.20
8 6000 2900 0.20
10 4800 2900 0.30
12 4000 2400 0.30
. 1 32000 500 0.02
2 16000 600 0.05
3 11000 1200 0.05
Kalené oceli (62 - 70 HRC) 4 8000 1300 0.05
6 5300 1800 0.10
8 4000 1800 0.10
10 3200 1800 0.20
12 2700 1500 0.20
1M1
<1.0DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysSit otdcky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatecné tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.



28

NEW

VFRSD

VFR

FREZOVANi DRAZEK MALYMI NASTROJI

Material DC n f ap
3 . 1 15000 300 0.1
Kalené oceli (45 - 55 HRC)
H 2 8000 320 0.2
, . 1 9500 110 0.05
Kalené oceli (55 - 62 HRC)
2 4800 190 0.10
11
DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysit otacky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatecné tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.



NEW
VERMD L0000 =

STOPKOVA FREZA, STREDNI REZNA DELKA, 4/6 BRITU

1
H ___— ] BHTA215° "
o 2
] I - - 1T o
[&]
[m]
S : L
2
3 (%2}
o =
a - - T &
(&)
o
APMX
LF
3
’ 2
8 A i i T g
(&}
[m]
APMX
LF
DC<12 DC>12
0 0
- 0.020 - 0.030
DCONMS=6 DCONMS=8,10 DCONMS=12, 16 DCONMS=20, 25
0 0 0 0
- 0.005 - 0.006 - 0.008 - 0.009
¢ Ostra rezna hrana a zlepsena odolnost proti vylamovani umoznuji vysoce efektivni obrabéni.
Objednaci kéd S DC APMX LF DCONMS ZEFP Typ
~
(V2]
VFRMDDO0100 [ J 1 3.8 60 6 4 1
VFRMDDO0150 [ ] 1.5 5 60 6 4 1
VFRMDD0200 ° 2 7 60 6 4 1
VFRMDD0250 ° 2.5 8 60 6 4 1
VFRMDD0300 ° 3 10 60 6 6 1
VFRMDDO0400 ° 4 12 60 6 6 1
VFRMDDO0500 [ ] 5 15 60 6 6 1
VFRMDDO0600 [ ] 6 15 60 6 6 2
VFRMDDO0800 [ ] 8 20 75 8 6 2
VFRMDD1000 ° 10 25 80 10 6 2
VFRMDD1200 ° 12 30 100 12 6 2
VFRMDD1400 * 14 35 105 12 6 3
VFRMDD1500 * 15 40 110 16 6 1
VFRMDD1600 * 16 40 110 16 6 2
VFRMDD1800 * 18 40 120 16 6 3
VFRMDD2000 * 20 45 125 20 6 2
VFRMDD2200 * 22 45 135 20 6 3
VFRMDD2500 * 25 60 160 25 6 2
11
1. * FHA (Uhel stoupani bFitu): DC < 3 mm =30°, DC > 3 mm = 45° N
i

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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NEW
VFRMD

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ae
1 40000 1200 0.05
2 40000 2000 0.10
3 32000 3800 0.20
4 24000 4400 0.20
6 16000 5800 0.30
H | Kalené oceli (45 - 55 HRC]) 8 12000 5800 0.40
10 9600 5800 0.50
12 8000 4800 0.60
16 6000 3600 0.80
20 4800 2900 1.00
25 3800 2300 1.00
11
<1.5DC
Material DC n f ae
1 40000 800 0.03
2 24000 1000 0.05
3 16000 1900 0.10
4 12000 2200 0.10
6 8000 2900 0.20
Kalené oceli (55 - 62 HRC]) 8 6000 2900 0.20
10 4800 2900 0.30
12 4000 2400 0.30
16 3000 1800 0.50
20 2400 1400 0.50
25 1900 1100 0.50
i 1 32000 500 0.02
2 16000 600 0.05
3 11000 1200 0.05
4 8000 1300 0.05
6 5300 1800 0.10
Kalené oceli (62 - 70 HRC) 8 4000 1800 0.10
10 3200 1800 0.20
12 2700 1500 0.20
16 2000 1100 0.30
20 1600 880 0.30
25 1300 720 0.30
1/
<1.0DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvySit otacky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatec¢né tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
30 V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.



NEW

VFRMD

VFR

FREZOVANi DRAZEK MALYMI NASTROJI

Material DC n f ap
3 . 1 15000 300 0.1
Kalené oceli (45 - 55 HRC)
H 2 8000 320 0.2
, . 1 9500 110 0.05
Kalené oceli (55 - 62 HRC)
2 4800 190 0.10

1/1

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysit otacky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatecné tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.
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NEW

VFR

VFRLD

00 *

STOPKOVA FREZA, DLOUHA REZNA DELKA, 6 BRITU

H 1
2]
g S =
7 a
RE APMX
LF
DC<12 DC>12
0 0
- 0.020 - 0.030
DCONMS=6 DCONMS=8, 10 DCONMS=12, 16 DCONMS=20, 25
0 0 0 0
- 0.005 -0.006 -0.008 - 0.009
e Ostra rezna hrana a zlepSena odolnost proti vylamovani umoznuji vysoce efektivni obrabéni.
Objednaci kéd T DC APMX LF DCONMS ZEFP Typ
x
0
VFRLDD0600 ° 6 26 70 6 6 1
VFRLDD080O ° 8 36 90 8 6 1
VFRLDD1000 ° 10 46 100 10 6 1
VFRLDD1200 [ 12 56 110 12 6 1
VFRLDD1600 [ 16 66 130 16 6 1
VFRLDD2000 * 20 76 140 20 6 1
VFRLDD2500 * 25 92 180 25 6 1
(Al
N
TR

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW

VFR

VFRLD

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material

DC n f ae
6 2200 460 0.06
8 1700 430 0.08
10 1300 400 0.10
H Kalené oceli (45 - 55 HRC]) 12 1100 360 0.12
16 840 310 0.16
20 670 260 0.20
25 530 230 0.25
11
3DC-4DC
Material DC n f ae
6 1900 340 0.03
8 1400 320 0.04
10 1100 310 0.05
Kalené oceli (55 - 62 HRC) 12 930 280 0.06
16 700 220 0.08
20 560 190 0.10
25 450 170 0.13
6 1500 260 0.03
8 1100 240 0.04
10 890 210 0.05
Kalené oceli (62 - 70 HRC) 12 740 200 0.06
16 560 170 0.08
20 450 150 0.10
25 360 120 0.13
11
3DC-4DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysSit otdcky a posuv.

2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatec¢né tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.

V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku Fezu podle tabulky vyse.

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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VFR

VFR4MB 20

KULOVE CELO, STREDNI DELKA BRITU, 4 BRITY

H 1
_— \BHTA? @
0T - . . . N z
o
[m]
LF
2
_n
2
Dc - - -
- B §
RE
APMX
LF

=
+0.010
DCONMS=6 8<DCONMS<10 DCONMS=12
0 0 0
- 0.008 - 0.009 -0.011

e Geometrie se 4 brity s reznym okrajem sahajicim az do stfedu dosahuje dlouhé Zivotnosti nastroje a umoznuje
vysokoefektivni obrabéni.

Objednaci kéd Sklad RE bDc APMX LF BHTA2 DCONMS ZEFP Typ
VFR4MBR0050 ® 0.5 1 2.5 50 15 6 4 1
VFR4MBRO0100 o 1 2 6 60 15 6 4 1
VFR4MBRO0150 L 1.5 3 8 70 15 6 4 1
VFR4MBR0200 L 2 4 8 70 15 6 4 1
VFR4MBR0250 ® 2.5 5 12 80 15 6 4 1
VFR4MBR0300 ® 3 6 12 80 — 6 4 2
VFR4MBR0400 ® 4 8 14 90 = 8 4 2
VFR4MBR0500 ® 5 10 18 100 — 10 4 2
VFR4MBR0600 Ll 6 12 22 110 = 12 4 2
11
N
PR

34 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



VFR

VFR4MB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

a<15° a>15°
Material RE ap ae
n f n f

0.5 40000 8000 40000 3800 0.06 0.10

1.0 40000 9600 40000 5600 0.1 0.20

1.5 40000 12000 32000 5600 0.13 0.30

2.0 32000 11000 24000 4700 0.15 0.40

Kalené oceli 2.5 25000 9000 19000 3800 0.20 0.50
(45 - 55 HRC) 3.0 21000 8400 15000 3400 0.25 0.60
4.0 16000 6400 12000 2600 0.30 0.80

5.0 13000 5200 9600 2200 0.50 1.00

6.0 9000 3600 7200 1700 0.50 1.20

0.5 40000 5600 40000 3100 0.05 0.10

1.0 40000 8000 28000 3100 0.10 0.20

1.5 32000 7700 19000 2900 0.12 0.30

2.0 24000 6200 14000 2500 0.13 0.40

H  Kalené oceli 2.5 19000 5300 12000 2200 0.15 0.50
(55 - 65 HRC) 3.0 16000 4800 9600 2000 0.20 0.60
4.0 12000 3600 7200 1600 0.20 0.80

5.0 10000 3200 5800 1300 0.20 1.00

6.0 7000 2200 4300 940 0.30 1.20

0.5 40000 4700 32000 1700 0.03 0.10

1.0 24000 5000 16000 1200 0.06 0.20

1.5 16000 4200 11000 1100 0.07 0.30

2.0 12000 3100 8000 1000 0.08 0.40

Kalené oceli 25 9600 2700 6000 780 0.08 0.50
(65 - 70 HRC) 3.0 8000 2300 5000 780 0.09 0.60
4.0 6000 1900 4000 620 0.09 0.80

5.0 4800 1500 3000 550 0.10 1.00

6.0 3600 1100 2200 400 0.10 1.20

1n

1. Pri malé hloubce rezu lze pouzit vétsi otacky a rychlost posuvu.
Pokud je dGlezitym parametrem drsnost povrchu obrobku, snizte prosim rychlost posuvu.

2. Pokud je tuhost stroje nebo instalace obrobkl velmi nizka, nebo dochazi k drnéeni a hluku,

upravte prosim odpovidajicim zplisobem otacky, rychlost posuvu a hloubku Fezu.
3. aje Uhel sklonu obrobeného povrchu.

Celni stopkova fréza

ae: rozte¢ jednotlivych zabérd
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VFR

VFR2XLB

20

KULOVE CELO, 2 BRITY, DLOUHY KRCEK

1
H g B2
va ! g
o y - - - - =z
[m)] o
- - - - o
ce—t ) 5
BHTAZ 12°
RE | APMX
LU
LF
2
z
[m]
(2]
o - - — 1 1z
(=] o
| (&)
a
Re’ | APMX
L
LF
Efektivni délka
RE<3 pro Ghel sklonu
+0.005
4<DCOMSN <6 § ©
N - 5
0 g
- 0.005 w
Uhel sklonu
¢ Precizni obrabéni vertikalnich stén je mozné diky obracenému kuZzelu a silnému kulovému celu se souvislou
geometrii Fezné hrany.
") Efektivni délka
Objednaci kéd T RE DC APMX LU DN LF % B2  ZEFP pro uhel sklonu
-— Q.
@ a 2 05° | 1° | 20 | 3°
VFR2XLBRO0O10N005 [ J 0.1 0.2 0.15 0.5 0.18 50 4 11.5° 2 1 0.5 0.5 0.6 0.7
VFR2XLBRO0O10NQO10 [ J 0.1 0.2 0.15 1 0.18 50 4 10.9° 2 1 1 1.1 1.2 1.3
VFR2XLBR0015N010 ® 015 03 024 1 0.28 50 4 10.9° 2 11 11 | 12 | 13
VFR2XLBR0015N015 ® 015 03 024 15 0.28 50 4 104° 2 1 16 | 16 | 18 | 2
VFR2XLBR0015N020 ® 015 03 024 2 0.28 50 4 9.9° 2 121 | 22 | 24 | 26
VFR2XLBR0020NO10 ® 02 0.4 0.3 1 0.37 50 4 11° 2 11 11 |12 |13
VFR2XLBRO020N015 [ J 0.2 0.4 0.3 1.5 0.37 50 4 10.4° 2 1 1.5 1.6 1.7 1.9
VFR2XLBR0020N020 [ J 0.2 0.4 0.3 2 0.37 50 4 9.9° 2 1 2.1 2.2 2.3 2.6
VFR2XLBR0020N025 [ J 0.2 0.4 0.3 2.5 0.37 50 4 9.5° 2 1 2.6 2.7 2.9 8.3
VFR2XLBR0020N030 ® 02 0.4 0.3 3 037 50 4 9.1° 2 1 31 |32 |35 | 39
VFR2XLBR0020N040 ® 02 0.4 0.3 4 0.37 50 4 84° 2 1 42 | 43 | 47 | 52
VFR2XLBR0025N015 ® 025 05 037 15 0.47 50 4 104° 2 1 15 | 16 | 1.7 | 19
VFR2XLBR0025N020 ® 025 05 037 2 0.47 50 4 9.9° 2 121 | 21 | 23 | 26
VFR2XLBR0025N025 [ J 0.25 0.5 0.37 2.5 0.47 50 4 9.5° 2 1 2.6 2.7 2.9 3.2
VFR2XLBR0025N030 [ J 0.25 0.5 0.37 3 0.47 50 4 9.1° 2 1 3.1 3.2 3.5 3.9
VFR2XLBR0025N040 ® 025 05 037 4 0.47 50 4 83° 2 1 41 | 43 | 47 | 52
VFR2XLBROO30N020 ® 03 0.6 045 2 0.57 50 4 9.9° 2 121 | 22 | 24 | 26
VFR2XLBRO030N020S06 @ 0.3 0.6 045 2 057 50 6 10.6° 2 121 | 22 | 24 | 26
VFR2XLBR0OO30N030 ® 03 0.6 045 3 057 50 4 90 2 1 31 | 33 | 36 | 4
VFR2XLBROO30NQO30S06 @ 0.3 0.6 0.45 3 0.57 50 6 9.9° 2 1 3.1 3.3 3.6 4
1/3
1. Barva povlaku VFR2XLB se li$i od ostatnich Celnich fréz rady VFR. N
TR

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



VFR

VFR2XLB - KULOVE CELO, 2 BRITY, DLOUHY KRCEK

Efektivni délka

(2]
Objednaci kéd g RE DC APMX LU DN LF % B2 ZEFP pro lhel sklonu
& a 2 05° | 1° | 20 | 3°

VFR2XLBRO030NO40 ® 03 06 045 4 057 50 4 82° 2 1 42| 44| 48| 53
VFR2XLBRO030N050 ® 03 06 045 5 057 50 4 764° 2 1 52| 55| 6 6.6
VFR2XLBRO030N060 ® 03 06 045 6 057 50 4 71° 2 1 63| 66| 72| 79
VFR2XLBRO040N030 ® 04 08 06 3 077 50 4 89° 2 1 31| 33| 36| 39
VFR2XLBRO04ON040 ® 04 08 06 4 077 50 4 82° 2 1 42| 44| 48| 52
VFR2XLBRO040N060 ® 04 08 06 6 0.77 50 4 69° 2 1 63| 65| 72| 79
VFR2XLBRO040N080 ® 04 08 06 8 077 50 4 6° 2 1 84| 87| 95| 106
VFR2XLBROO50N030 ® 05 075 3 0.96 50 4 87° 2 1 32| 34| 37| 41
VFR2XLBROO5ON030S06 @ 05 1 075 3 0.96 50 6 98 2 1 32| 34| 37| 41
VFR2XLBROO50N040 ® 05 075 4 096 50 4 7.9 2 1 43| 45| 49| 54
VFR2XLBROO5ON040S06 @ 0.5 1 075 4 096 50 6 92° 2 1 43| 45| 49| 54
VFR2XLBROO50N060 ® 05 075 6 0.96 50 4 67° 2 1 63| 65| 72| 79
VFR2XLBROOSON060S06 @ 0.5 1 075 6 0.96 50 6 82° 2 1 63| 65| 72| 79
VFR2XLBROO50N080 ® 05 075 8 096 50 4 58 2 1 85| 89| 97| 107
VFR2XLBROO50N 100 ® 05 0.75 10 0.96 50 4 B1° 2 1 106 1| 121 134
VFR2XLBROO50N 120 ® 05 0.75 12 096 50 4 46° 2 1 127| 132| 145 16
VFR2XLBRO075N060 ® 075 15 11 6 144 50 4 63° 2 1 63| 66| 72| 79
VFR2XLBROO75N060S06 @ 075 15 1.1 6 144 50 6 8° 2 1 63| 66| 72| 79
VFR2XLBROO75N080 ® 075 15 11 8 144 50 4 54° 2 1 84| 88| 96| 106
VFR2XLBROO75N080S06 @ 075 15 1.1 8 144 50 6 72° 2 1 84| 88| 96| 106
VFR2XLBROO75N 100 ® 075 15 11 10 144 50 4 47° 2 1 105| 11 | 12 | 132
VFR2XLBROO75N 120 ® 075 15 11 12 1.44 50 4 42° 2 1 126 131 144 159
VFR2XLBROO75N 140 ® 075 15 11 14 144 50 4 38° 2 1 147] 153 168 185
VFR2XLBROO75N 160 ® 075 15 11 16 144 60 4 34° 2 1 168 175 192 212
VFR2XLBRO100N060 e 2 15 6 1.94 50 4 58 2 1 63| 66| 71| 78
VFR2XLBRO100N060S06 @ 1 2 15 6 1.94 50 6 78 2 1 63| 66| 71| 78
VFR2XLBRO100N080 o 2 15 8 1.94 50 4 48° 2 1 84| 88| 95| 105
VFR2XLBRO100NO80S06 @ 1 2 15 8 1.94 50 6 69° 2 1 84| 88| 95| 105
VFR2XLBRO100N 100 o 2 15 10 1.94 50 4 420 2 1 105| 109] 11.9] 131
VFR2XLBRO10ON100S06 @ 1 2 1.5 10 1.94 50 6 62° 2 1 105 109 1.9 131
VFR2XLBRO100N 120 e 2 15 12 1.94 50 4 36° 2 1 126 131 143 158
VFR2XLBRO100N120S06 @ 1 2 15 12 1.94 50 6 56° 2 1 126 131 143 158
VFR2XLBRO100N160 e 2 15 16 1.94 60 4 29 2 1 168 175 191 *
VFR2XLBRO100N160S06 @ 1 2 15 16 1.94 60 6 47° 2 1 168| 17.5| 19| 211
VFR2XLBRO100N200 o 2 15 20 1.94 60 4 24° 2 1 209 21.8| 239 *
VFR2XLBRO100N200S06 @ 1 2 15 20 1.94 60 6 4° 2 1 209 21.8| 239| 264
VFR2XLBRO125N 100 ® 125 25 19 10 24 60 4 35° 2 1 104 108] 1.8 129
VFR2XLBRO125N 150 ® 125 25 19 15 24 60 4 25° 2 1 156 163 178 *
VFR2XLBRO150N 100 ® 15 3 23 10 29 60 6 55° 2 1 104 108 17| 129
VFR2XLBRO150N 120 ® 15 3 23 12 29 60 6 49° 2 1 125| 13 | 141 155
VFR2XLBRO150N 160 ® 15 3 23 16 29 70 6 4° 2 1 167 17.3| 189 | 20.8
VFR2XLBRO150N200 ® 15 3 23 20 29 70 6 34° 21 208 21.7| 237 26.
VFR2XLBRO150N250 ® 15 3 23 25 29 70 6 28° 2 1 26| 272 297| %
VFR2XLBRO150N300 ® 15 3 23 30 29 70 6 25° 2 1 313 326/ 37| *

2/3
1. Barva povlaku VFR2XLB se lisi od ostatnich Celnich fréz rady VFR. 39 '{3

* Bez kolize

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku. 37
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VFR2XLB - KULOVE CELO, 2 BRITY, DLOUHY KRCEK

VFR

Efektivni délka

(2]
Objednaci kéd 3 RE DC APMX LU DN LF % B2  ZEFP . pro Ghel sklonu
& a & 05° | 10 | 20 | 30

VFR2XLBR0200N 100 o 2 4 3 10 39 70 6 45° 2 1 104 | 108 | 11.6| 127
VFR2XLBR0200N120 o 2 4 3 12 39 70 6 3.9° 2 1 125] 129| 14 | 154
VFR2XLBR0200N 160 o 4 3 16 39 70 6 310 2 1 166| 17.3| 188 207
VFR2XLBR0200N200 e 4 3 20 39 70 6 26° 2 1 208 21.7| 236 *
VFR2XLBR0200N250 o 4 3 25 39 70 6 21° 2 1 26 | 271 29.6 *
VFR2XLBR0200N300 e 2 4 3 30 39 70 6 1.8° 2 1 312 326 * *
VFR2XLBR0250N200 ® 25 5 3.8 20 49 70 6 15° 2 1 208 21.6 * *
VFR2XLBR0250N250 ® 25 5 38 25 49 70 6 12° 2 1 26 | 27.1 * *
VFR2XLBR0300N 180 e 3 6 6 18 585 80 6 = 2 2 * * * *
VFR2XLBRO300N300 e 3 6 6 30 585 80 6 - 2 2 * * * *

3/3
1. Barva povlaku VFR2XLB se li$i od ostatnich Celnich fréz rady VFR. 39 '{3

* Bez kolize

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



VFR

VFR2XLB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material

H  Kalena ocel (45-55 HRC)

RE LU n f ap ae

0.1 0.5 40000 300 0.003 0.01

0.1 1 40000 300 0.002 0.01

0.15 1 40000 500 0.007 0.015
0.15 1.5 40000 500 0.005 0.015
0.15 2 40000 500 0.003 0.015
0.2 1 40000 1400 0.015 0.02
0.2 1.5 40000 1000 0.01 0.02
0.2 2 40000 1000 0.01 0.02
0.2 2.5 40000 700 0.005 0.02
0.2 3 40000 700 0.005 0.02
0.2 4 40000 600 0.004 0.02
0.25 1.5 40000 2000 0.02 0.025
0.25 2 40000 2000 0.02 0.025
0.25 2.5 40000 1500 0.015 0.025
0.25 3 40000 1200 0.015 0.025
0.25 4 36000 900 0.1 0.025
0.3 2 40000 2800 0.03 0.03
0.3 3 40000 2800 0.03 0.03
0.3 4 35000 2000 0.02 0.03
0.3 5 30000 1000 0.01 0.03
0.3 6 30000 800 0.008 0.03
0.4 3 40000 3000 0.04 0.04
0.4 4 40000 3000 0.02 0.04
0.4 6 30000 1600 0.02 0.04
0.4 8 25000 1000 0.01 0.04
0.5 3 40000 4000 0.05 0.05
0.5 4 40000 4000 0.05 0.05
0.5 6 35000 2000 0.03 0.05
0.5 8 30000 1600 0.02 0.05
0.5 10 20000 1000 0.01 0.05
0.5 12 20000 1000 0.01 0.05
0.75 6 40000 5000 0.07 0.075
0.75 8 40000 5000 0.07 0.075
0.75 10 40000 4500 0.06 0.075
0.75 12 32000 3400 0.04 0.075
0.75 14 16000 1500 0.04 0.075
0.75 16 13000 1200 0.03 0.075
1 6 40000 6000 0.1 0.1

1 8 40000 5000 0.1 0.1

1 10 40000 5000 0.08 0.1

1 12 40000 5000 0.08 0.1

1 16 32000 3500 0.05 0.1

1 20 10000 1000 0.04 0.1

1.25 10 36000 5000 0.12 0.25
1.25 15 36000 4600 0.08 0.25
1.5 10 32000 5100 0.15 0.3

1.5 12 32000 5100 0.13 0.3

1/3
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VFR

VFR2XLB
Material RE LU n f ap ae
1.5 16 32000 4500 0.1 0.3
1.5 20 27000 3800 0.1 0.3
1.5 25 21000 2700 0.08 0.3
1.5 30 9000 1000 0.08 0.3
2 10 24000 4800 0.2 0.4
2 12 24000 4800 0.2 0.4
H Kalend ocel (45-55 HRC) 2 10 24000 3800 015 0.4
2 20 24000 3800 0.15 0.4
2 25 24000 3800 0.15 0.4
2 30 24000 3000 0.1 0.4
2.5 20 19000 3400 0.2 0.5
2.5 25 19000 3400 0.2 0.5
3 18 16000 3500 0.25 0.6
3 30 16000 3500 0.2 0.6
0.1 0.5 40000 300 0.002 0.01
0.1 1 40000 300 0.002 0.01
0.15 1 40000 500 0.005 0.015
0.15 1.5 40000 500 0.003 0.015
0.15 2 40000 500 0.002 0.015
0.2 1 40000 1400 0.01 0.02
0.2 1.5 40000 1000 0.006 0.02
0.2 2 40000 1000 0.006 0.02
0.2 2.5 40000 700 0.003 0.02
0.2 40000 700 0.003 0.02
0.2 40000 500 0.003 0.02
0.25 1.5 40000 2000 0.015 0.025
0.25 2 40000 2000 0.015 0.025
0.25 2.5 40000 1500 0.01 0.025
0.25 3 40000 1200 0.01 0.025
0.25 4 36000 900 0.007 0.025
0.3 2 40000 2800 0.02 0.03
B Kalens ocel (55-70 HRC) 0.3 3 40000 2800 0.02 0.03
0.3 4 35000 2000 0.015 0.03
0.3 5 30000 1000 0.007 0.03
0.3 6 30000 800 0.005 0.03
0.4 3 40000 3000 0.03 0.04
0.4 4 40000 3000 0.015 0.04
0.4 6 30000 1600 0.01 0.04
0.4 8 25000 1000 0.007 0.04
0.5 3 40000 4000 0.04 0.05
0.5 4 40000 4000 0.04 0.05
0.5 6 35000 2000 0.02 0.05
0.5 8 30000 1600 0.01 0.05
0.5 10 20000 1000 0.01 0.05
0.5 12 20000 800 0.008 0.05
0.75 6 40000 4000 0.06 0.075
0.75 8 40000 3500 0.06 0.075
0.75 10 40000 2400 0.06 0.075
0.75 12 32000 2000 0.04 0.075
0.75 14 16000 1200 0.03 0.075
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VFR

VFR2XLB
Material RE LU n f ap ae

0.75 16 13000 1200 0.02 0.075
1 6 40000 3400 0.1 0.1
1 8 40000 3000 0.1 0.1
1 10 40000 3000 0.07 0.1
1 12 40000 2600 0.05 0.1
1 16 32000 1700 0.03 0.1
1 20 10000 1000 0.03 0.1
1.25 10 36000 2600 0.1 0.25
1.25 15 36000 2000 0.075 0.25
1.5 10 32000 2200 0.15 0.3
1.5 12 32000 2200 0.13 0.3
1.5 16 32000 1800 0.1 0.3

H' Kalena ocel (55-70 HRC) 1.5 20 27000 1600 0.06 0.3
1.5 25 21000 1200 0.06 0.3
1.5 30 9000 700 0.05 0.3
2 10 24000 2200 0.2 0.4
2 12 24000 2200 0.2 0.4
2 16 24000 1500 0.15 0.4
2 20 24000 1500 0.15 0.4
2 25 24000 1100 0.1 0.4
2 30 24000 1100 0.08 0.4
2.5 20 19000 1400 0.2 0.5
2.5 25 19000 1400 0.2 0.5
3 18 16000 1000 0.2 0.6
3 30 16000 1000 0.2 0.6

A

<ap

3/3

1. PFivelkém Uhlu sklonu obrdbéného povrchu nebo pri obrabéni pfi vysokém zatiZeni, napf. v rozich, snizte otacky a rychlost

posuvu.

2. PFimalé hloubce Fezu lze pouZit vétsi otacky a rychlost posuvu.
3. Rezné podminky se mohou znaéné lidit z dGvodu vyloZeni nastroje, hloubky Fezu a podminek obrabéciho stroje. PouZijte
prosim vySe uvedenou tabulku jako pocatecni referenci.
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VFR

VFR2SSB L0

KULOVE CELNIi STOPKOVE FREZY, STREDNE DLOUHE
OSTRI, 2 BRITY, KRATKA STOPKA

H 1

= BHTA2 15°
[=] wn
=
N o z
== * L ——
4 1 o
e
RE APMX
LU
LF
)
=z
o
[%)]
RE<6 o z
(=] o
a
+0.005
RE APM)EU
4<DCONMS<6  8<DCONMS<10 DCONMS=12 L
0 0 0
-0.005 - 0.006 -0.008
Objednaci kéd Sklad RE DC APMX LU DN LF  DCONMS ZEFP  Typ
VFR2SSBRO050S04 ° 0.5 1 1 2 0.94 40 4 2 1
VFR2SSBRO050 ° 0.5 1 1 2 0.94 40 6 2 1
VFR2SSBR0075504 ° 0.75 15 15 3 1.44 40 4 2 1
VFR2SSBRO075 ° 0.75 15 15 3 1.4k 40 6 2 1
VFR2SSBR0100 ° 1 2 2 4 19 45 6 2 1
VFR2SSBR0150 ° 15 3 3 6 2.9 45 6 2 1
VFR2SSBR0200 ° 2 4 4 8 3.9 45 6 2 1
VFR25SBR0250 ° 2.5 5 5 10 4.9 50 6 2 1
VFR2SSBR0300 ° 3 6 6 12 5.85 50 6 2 2
VFR2SSBRO400 ° 4 8 8 14 7.85 60 8 2 2
VFR2SSBR0500 ° 5 10 10 18 9.7 70 10 2 2
VFR2SSBR0600 ° 6 12 12 22 17 75 12 2 2
11
N
v
B

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



VFR

VFR2SSB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Uhel sklonu Uhel sklonu
Material RE a<1s? a>1s® ap ae
n f n f

R 0.5 40000 8000 40000 3200 0.06 0.10

R 0.75 40000 9600 40000 4000 0.09 0.15

R 1 40000 9600 39000 4700 0.1 0.20

R 1.5 40000 12000 27000 4300 0.13 0.30

B oené oceli (45-55 HRC) R 2 32000 10880 20000 3600 0.15 0.40
R 2.5 25000 9000 16000 2900 0.20 0.50

R 3 21000 8400 13000 2600 0.25 0.60

R 4 16000 6400 10000 2000 0.30 0.80

R 5 13000 5200 8000 1700 0.50 1.00

R 6 9000 3600 6000 1300 0.50 1.20

R 0.5 40000 5600 40000 2400 0.05 0.10

R 0.75 40000 7200 32000 2500 0.075 0.15

R 1 40000 8000 24000 2400 0.1 0.20

R 1.5 32000 7700 16000 2200 0.12 0.30

Kalens ocel (55-62 HRC) R 2 24000 6200 12000 1900 0.13 0.40
R 2.5 19000 5300 9600 1700 0.15 0.50

R 3 16000 4800 8000 1600 0.2 0.60

R 4 12000 3600 6000 1200 0.2 0.80

R5 10000 3200 4800 960 0.2 1.00

R 6 7000 2200 3600 720 0.3 1.20

: R 0.5 40000 3600 32000 1300 0.04 0.10
R 0.75 32000 4500 21000 1200 0.05 0.15

R 1 24000 3800 16000 1000 0.07 0.20

R 1.5 16000 3200 11000 880 0.09 0.30

Kalen ocel (62-70 HRC) R 2 12000 2400 8000 800 0.1 0.40
R 2.5 9600 2100 6000 600 0.1 0.50

R 3 8000 1700 5000 600 0.1 0.60

R 4 6000 1400 4000 480 0.1 0.80

R 5 4800 1100 3000 420 0.12 1.00

R 6 3600 860 2200 310 0.12 1.20

1/1

1. aje Uhel sklonu obrédbéného povrchu.
2. Pfivelmi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrabénych materiald, nebo pfi vzniku kmitani a hluku snizte Umérné
otacky a rychlost posuvu.
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VFR

VFR2SB

L0 0

E>0.3

RE<0.3

KULOVA CELNi STOPKOVA FREZA, 2 BRITY,

KRATKA DELKA OSTRI

H

g  \eumazioe o
**/,[ _ _ B 4
i :
APMX
L= 0] .
> BHTA2 20° "
e - —| R
i S
o
APMX
LU LF
____—1BHTA215° o
| _ _ H, ] Z
] §
Y
Ly LF
4
2
o 2Nl _ _ % b=
[m] \/ 8
APMX L e
RE <6 RE>6
+0.005 +0.010
DCONMS=3 4<DCONMS<6 8<DCONMS<10 DCONMS=12,16 DCONMS=20
0 0 0 0 0
- 0.004 - 0.005 - 0.006 - 0.008 - 0.009
Objednaci kod Sklad RE DC APMX LU DN LF DCONMS ZEFP Typ
VFR2SBR0010 [ ] 0.1 0.2 0.2 0.4 0.17 45 4 2 1
VFR2SBR0010S06 [ J 0.1 0.2 0.2 0.4 0.17 50 6 2 2
VFR2SBR0015 [ ) 0.15 0.3 0.3 0.6 0.27 45 4 2 1
VFR2SBR0015506 [ J 0.15 0.3 0.3 0.6 0.27 50 6 2 2
VFR2SBR0020 [ ) 0.2 0.4 0.4 0.8 0.36 45 4 2 1
VFR2SBR0020S06 [ ] 0.2 0.4 0.4 0.8 0.36 50 6 2 2
VFR2SBR0030 [ ] 0.3 0.6 0.6 1.2 0.56 45 4 2 3
VFR2SBR0030S06 [ ] 0.3 0.6 0.6 1.2 0.56 50 6 2 3
VFR2SBR0040 [ ) 0.4 0.8 0.8 1.6 0.76 45 4 2 3
VFR2SBR0040S06 [ J 0.4 0.8 0.8 1.6 0.76 50 6 2 3
VFR2SBR0050 [ ) 0.5 1 1 2 0.94 45 4 2 3
VFR2SBR0050S06 [ ] 0.5 1 1 2 0.94 50 6 2 3
VFR2SBR0060 [ ] 0.6 1.2 1.2 2.4 1.14 45 4 2 3
VFR2SBR0060S06 [ ] 0.6 1.2 1.2 2.4 1.14 50 6 2 3
1/2
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@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



VFR2SB - KULOVA CELNi STOPKOVA FREZA, 2 BRITY, KRATKA DELKA OSTRi

VFR

Objednaci kéd Sklad RE DC APMX LU DN LF DCONMS  ZEFP Typ
VFR2SBR0070 [ ] 0.7 1.4 1.4 2.8 1.34 45 4 2 3
VFR2SBR0070S06 [ J 0.7 1.4 1.4 2.8 1.34 50 6 2 3
VFR2SBR0075 [ ] 0.75 1.5 1.5 3 1.44 45 4 2 3
VFR2SBR0075506 ([ ] 0.75 1.5 1.5 3 1.44 50 6 2 8
VFR2SBR0080 [ ] 0.8 1.6 1.6 3.2 1.54 45 4 2 3
VFR2SBR0080S06 [ ] 0.8 1.6 1.6 3.2 1.54 50 6 2 3
VFR2SBR0090 [ ] 0.9 1.8 1.8 3.6 1.74 45 4 2 3
VFR2SBR0090S06 [ J 0.9 1.8 1.8 3.6 1.74 50 6 2 8
VFR2SBR0100 [ ] 1 2 2 4 1.9 50 4 2 3
VFR2SBR0100S06 ([ ] 1 2 2 4 1.9 60 6 2 3
VFR2SBR0125506 [ ] 1.25 2.5 2.5 5 2.4 60 6 2 3
VFR2SBR0150S03 ([ ] 1.5 8 3 = = 60 3 2 4
VFR2SBR0150 [ ] 1.5 3 3 6 2.9 70 6 2 3
VFR2SBR0200S04 [ ] 2 4 4 = = 60 4 2 4
VFR2SBR0200 [ ] 2 4 4 8 3.9 70 6 2 3
VFR2SBR0250 ([ ] 2.5 5 5 10 4.9 80 6 2 3
VFR2SBR0300 [ ] 3 6 12 — — 80 6 2 4
VFR2SBR0400 ([ ] 4 8 14 = = 90 8 2 4
VFR2SBR0500 [ ] 5 10 18 — — 100 10 2 4
VFR2SBR0600 [ ] 6 12 22 = = 110 12 2 4
VFR2SBR0800 [ ] 8 16 30 — — 140 16 2 4
VFR2SBR1000 [ ] 0 20 38 = = 160 20 2 4

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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VFR

VFR2SB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Uhel sklonu Uhel sklonu
Material RE a<15° 9>15° ap ae
n f n f
R 0.1 40000 320 40000 240 0.003 0.02
R 0.15 40000 640 40000 560 0.01 0.03
R 0.2 40000 1600 40000 1200 0.02 0.04
R 0.3 40000 3200 40000 1600 0.03 0.06
R 0.4 40000 6400 40000 2400 0.05 0.08
R 0.5 40000 8000 40000 3200 0.06 0.10
R 0.75 40000 9600 40000 4000 0.09 0.15
R 1 40000 9600 39000 4700 0.1 0.20
o R 1.25 40000 10400 32000 4500 0.12 0.25
] Kalené oceli [45-55 HRC) R 15 40000 12000 27000 4300 0.13 0.30
R 2 32000 10880 20000 3600 0.15 0.40
R 2.5 25000 9000 16000 2900 0.20 0.50
R 3 21000 8400 13000 2600 0.25 0.60
R 4 16000 6400 10000 2000 0.30 0.80
RS 13000 5200 8000 1700 0.50 1.00
R 6 9000 3600 6000 1300 0.50 1.20
R 8 6000 2400 4000 1000 0.50 1.60
R10 4500 1800 3000 780 0.50 2.00
R 0.1 40000 320 40000 160 0.003 0.02
R 0.15 40000 640 40000 400 0.007 0.03
R 0.2 40000 1400 40000 1000 0.015 0.04
R 0.3 40000 2800 40000 1200 0.025 0.06
R 0.4 40000 4000 40000 1600 0.04 0.08
R 0.5 40000 5600 40000 2400 0.05 0.10
R 0.75 40000 7200 32000 2500 0.075 0.15
R 1 40000 8000 24000 2400 0.1 0.20
, R 1.25 37000 8100 19000 2300 0.1 0.25
| Kalend ocel (55-62 HRC] R 15 32000 7700 16000 2200 0.12 0.30
R 2 24000 6200 12000 1900 0.13 0.40
R 2.5 19000 5300 9600 1700 0.15 0.50
R 3 16000 4800 8000 1600 0.2 0.60
R 4 12000 3600 6000 1200 0.2 0.80
RS 10000 3200 4800 960 0.2 1.00
R 6 7000 2200 3600 720 0.3 1.20
R 8 5000 1600 2500 500 0.3 1.60
R10 4000 1300 1800 360 0.3 2.00

1/2



VFR

VFR2SB
Uhel sklonu Uhel sklonu
Material RE a<1s® a>1s° ap ae
n f n f

R 0.1 40000 320 40000 160 0.002 0.02

R 0.15 40000 640 40000 400 0.005 0.03

R 0.2 40000 1200 40000 1000 0.01 0.04

R 0.3 40000 2000 40000 1200 0.02 0.06

R 0.4 40000 2800 40000 1600 0.03 0.08

R 0.5 40000 3600 32000 1300 0.04 0.10

R 0.75 32000 4500 21000 1200 0.05 0.15

R 1 24000 3800 16000 1000 0.07 0.20

H | Kalens ocel (62-70 HRC) R 1.25 19000 3400 13000 1000 0.08 0.25
R 1.5 16000 3200 11000 880 0.09 0.30

R 2 12000 2400 8000 800 0.1 0.40

R 25 9600 2100 6000 600 0.1 0.50

R 3 8000 1700 5000 600 0.11 0.60

R 4 6000 1400 4000 480 0.1 0.80

R 5 4800 1100 3000 420 0.12 1.00

R 6 3600 860 2200 310 0.12 1.20

R 8 2500 650 1500 240 0.15 1.60

R10 1800 470 1000 160 0.15 2.00

2/2
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1. aje Uhel sklonu obrédbéného povrchu.
2. PFivelmi nizké tuhosti obrabéciho stroje nebo upnuti obrabénych materiall, nebo pfi vzniku kmitani a hluku snizte Gmérné
otacky a rychlost posuvu.




VFR

VFR2SBF L0

KULOVA CELNIi STOPKOVA FREZA, 2 BRITY, KRATKA
DELKA OSTRIi, PRO ZRCADLOVY LESK POVRCHU

e |

z

° T BHTA215° 2

g |

re” [APMX e

LU LF
2

P E— g

RE<3 S =L

£0.010 7 APMX LF i}

4<DCONMS <6
D
- 0.005

Objednaci kéd Sklad RE DC APMX LU DN LF  DCONMS ZEFP  Typ
VFR2SBFRO050 ° 0.5 1 1 2 0.94 45 4 2 1
VFR2SBFRO075 ° 0.75 15 15 3 1.44 45 4 2 1
VFR2SBFR0100 ° 1 2 2 4 1.9 60 6 2 1
VFR2SBFR0125 ° 1.25 2.5 2.5 5 2.4 60 6 2 1
VFR2SBFR0150 ° 1.5 3 3 6 2.9 70 6 2 1
VFR2SBFR0200 ° 2 4 4 8 3.9 70 6 2 1
VFR2SBFR0250 ° 2.5 5 5 10 49 80 6 2 1
VFR2SBFRO300 ° 3 6 6 - - 80 6 2 2

11
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VFR

VFR2SBF

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Uhel sklonu Unhel sklonu
. a<15° a>15°
Material RE ap ae
n f n f
R 0.5 40000 800 40000 800 0.007 0.007
R 0.75 40000 800 40000 800 0.009 0.009
Kalena a popousténa ocel
(35-45 HRC) R 1.0 35000 1050 35000 1050 0.011 0.011
Nelegované oceli, R 1.25 35000 1050 35000 1050 0.013 0.013
legovana ocel ([280-350 F]IBI R 1.5 35000 1050 35000 1050 0.015 0.015
Legovana ocel (< 350 HB
Kalena ocel [40-62 HRC) R 2.0 25000 1000 25000 1000 0.017 0.017
R 2.5 25000 1000 25000 1000 0.020 0.020
R 3.0 25000 1000 25000 1000 0.020 0.020
R 0.5 40000 560 40000 560 0.005 0.005
R 0.75 40000 560 40000 560 0.007 0.007
R 1.0 35000 700 35000 700 0.009 0.009
Ocel s vysokou tvrdosti R 1.25 35000 700 35000 700 0.011 0.011
H
(62-70 HRC) R 15 35000 700 35000 700 0.013 0.013
R 2.0 25000 750 25000 750 0.015 0.015
R 2.5 25000 750 25000 750 0.015 0.015
R 3.0 25000 750 25000 750 0.015 0.015
1
ae
ap
7.
1. Tento nastroj je doporucovan pouze pro dokoncovani obrabéni.
2. Pro dobry odvod tfisek pouzijte stlaceny vzduch nebo olejovou mlhu.
3. aje Uhel sklonu obrabéného povrchu.
4. Pro obrabéni profill, jako jsou formy, se mohou podminky obrabéni lidit v zavislosti na geometrii obrobku, metodach

obrabéni a hloubce fezu. Snizte rychlost posuvu zejména pri obrabéni rohovych oblasti obrobku.
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PRIKLADY POUZITI

VFR

POROVNANi OBROBENYCH POVRCHU

Material 1.2344 (52 HRC)
Nastroj VFR2SBFR0300
n (min™") 32.000

Ve (m/min) 603

Vf (mm/min) 1.280

fz (mm/zub) 0.02

ap (mm) 0.02

ae (mm) 0.02

VyloZeni (mm) 15

ZpUsob obrabéni

Proud vzduchu

Obrabéci stroj

Vertikalni obrabéci centrum
(HSK-E25)

VFR2SBF

Konvenc¢ni celni stopkové frézy

Kvalitni povrch

ﬂ

L

Nekvalitni povrch

B
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PRIKLADY POUZITI

VFR

Material 1.3343 (64 HRC)
Nastroj VFR2SBR0300
n (min-1) 5.400

Vf (mm/min) 540

fz (mm/zub) 0.05

ap (mm) 2.0

ae (mm) 2.0

Vylozeni (mm) 22

ZpUsob obrabéni

Proud vzduchu

Obrabéci stroj

Vertikalni obrabéci centrum
(HSK-A63)

0.2 -
== VFR
. =o= Konvenéni
€ 0.15
E /
= /
@
2 0.1
=
c
(o]
o)
. 0.05
o
o
0 r T 1
0 10 15 20
Rezna draha (m)
Material 1.2344 (52 HRC)
Nastroj VFR2SBR0300
n (min-1) 17.000
Vf (mm/min) 1.700
fz (mm/zub) 0.05
ap (mm) 2.0
ae (mm) 0.3
VyloZeni (mm) 22

Zplsob obrabéni

Proud vzduchu

Obrabéci stroj

Vertikalni obrabéci centrum
(HSK-A63)

0.2{ == VFR
_ =0- Konvencni /
Eois
Z /
@
2
= 0.1 .
c
2
< 0.05
o
o

0

0 50 200 250 300 350 40cC

Rezna draha (m)

22 mm

NG TR Sa 1 i L

VFR

Konvencni

22 mm

VFR

Konvencni
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SYMBOLY

N

'{C Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
[\IEA"VA z aktualniho jarniho ¢ podzimniho uvedeni, jez dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
DFive uvedené produktové novinky €i rozsifeni z minulych
\\NEAWA jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

Super dokoncovani

DOOOGO®

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti vaéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorfezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek

06HCIHOCSOLHON




SYMBOLY

POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukdzano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(AL TiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

=S s IS I lea Jlee)

MIRACLE povlak
Originalni (AL TiIN povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD) je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiali do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobn4, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o o fo ¥ (o fo ¥ o (o o o o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
87 Unikatni technologie vicevrstvého mikrozrnného
22 diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvareé
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SYMBOLY

TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele Fezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

00000090

PRiVOD REZNE KAPALINY

Vnéjsi pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

Centralni, vnitFni privod Fezné kapaliny

©DPO

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e




POZNAMKY




EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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