MH515

SPECIALNE NAVRZENO K OBRABENI DiLU
Z AUSTENITICKE KOROZIVZDORNE OCELOLITINY
A TVARNE LITINY, JAKO JSOU PLASTE TURBODMYCHADEL

2 MITSUBISHI MATERIALS
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ZVYSENA ODOLNOST VUCI ODLUPOVANI PRI OBRABEN|
AUSTENITICKE KOROZIVZDORNE OCELOLITINY
A TVARNE LITINY

CHARAKTERISTIKY POVLAKOVANI

Technologicky specializované povlakovani vyrazné zvysuje prilnavost ke karbidovému substratu, takze nedochazi k
plastickym deformacim Fezné hrany a zvysuje se tak Zivotnost nastroje.

TECHNOLOGIE TOUGH-GRIP

Byla maximalizovana mira prilnavosti mezi povlaky.
Vysledkem je dosazeni tuhosti, ktera zajistuje vysokou
odolnost vaci odlupovani.

TECHNOLOGIE POVLAKOVANi S NANOSTRUKTUROU
Technologie povlakovani s nanostrukturou, zalozena
na optimalizovaném rlstu krystald, zajistuje vynikajici
odolnost vici opotrebeni a vydrolovani.
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REZNY VYKON

VNEJSi OBRABENi PRIRUBY PLASTE TURBINY (ZARUVZDORNA OCELOLITINA)
Spickové povlakovani zajistuje dvojnasobnou Zivotnost nastroje.

Material Zaruvzdorna ocelolitina

Desticky WNMG080412-x7

Ve (m/min) 130

f (mm/ot.) 0.25

ap (mm) 1.5

Rezné kapalina Mokré obrabéni ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
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MH515+GK Konvencni
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120 kust 60 kust

ZKOUSKA NEPRETRZITEHO SOUSTRUZENIi AUSTENITICKE KOROZIVZDORNE OCELOLITINY
Doslo k vyraznému snizeni odlupovani povlaku zplsobovanému plastickymi deformacemi.
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CNMG, CNMA, SNMG, DNMG

NEGATIVNi DESTICKY (S OTVOREM)
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Standardni Ploché celo

Objednaci kéd @ MH515 IC S RE D1
CNMG120408-LK L * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LK L * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-MA M * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-GK M * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GK M * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-RK R * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RK R * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMA120408 R * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMA120412 R * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150404-LK L * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150404-GK M * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG110408 M * 9.525 4.76 0.8 3.81
SNMG120404-GK M * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120412-GK M * 12.7 4.76 1.2 5.16
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@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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TNMG, WNMG, VNMG

NEGATIVNi DESTICKY (S OTVOREM)

M
Trida M
TNMG

RE

EPSR
600 IC

WNMG

EPSR

D1

VNMG

IDENTIFIKACE UTVARECE

POUZITI @
‘ LK GK, MK RK

®
®

Objednaci kod MH515 IC S RE D1
TNMG160412-GK M * 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160408-MK M * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080408-LK L * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-LK L * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080408-GK M * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GK M * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080412-RK R * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RK R * 12.7 4.76 1.6 5.16
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@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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VCMT, VCMW

7° POZITIVNi DESTICKY (S OTVOREM])
M

Trida M
VCMT, VCMW

RE - IDENTIFIKACE UTVARECE
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Objednaci kod @ MH515 IC S RE D1

VCMT160404-MK M * 9.525 4.76 0.4 L4

VCMW160408 R * 9.525 4.76 0.8 4.4
11

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

NEGATIVNi DESTICKY

Rezné podminky : @: Stabilni fez ~ @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez

°o _

Material Vlastnosti Podminky Ve f ap
Austeniticka korozivzdorna ocelolitina Ni < 18 % M GK, MK 60-130 0.10-0.30 1.5-2.5
JISSCH12, DIN 1.4826, DIN 1.4837 = ° R RK * 60-130 0.10-0.30 1.5-2.5

Pevnost . L LK,MA  150-250  0.10-0.30  0.3-1.0

v tahu M MK, GK 150-250 0.10-0.35 0.3-2.5

S < 500 MPa s R RK 150-250  0.15-0.35 1.0-2.5
Tvarné litiny

Pevnast . L LK,MA  130-230  0.10-0.20  03-1.0

v tahu M MK, GK 130-230 0.10-0.30 0.3-2.5

2 500 MPa 8 R RK 130-230  0.20-0.30 1.0-2.5

* Ploché celo



EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMIiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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