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ASX SERISI

AGIR YUK ALTINDA BILE STABIL ALIN VE YAN DUVAR
FREZELEME

2 MITSUBISHI MATERIALS



ASX Serisi

AGIR YUK |
ALTINDA STABIL
FREZELEME

.. Hassas kaliplanmis ucuz
bir tip 20° pozitif kesici uc

Karbir altlik sayesinde
ylksek rijidlik

Genis talas kirici araligi
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ASX Serisi

ASX445

OZELLIKLER

iSTIKRARLI, UZUN TAKIM OMRU, YUKSEK HASSASIYETLi TAKIM

Mitsubishi'nin patentli 6zel Anti-Fly
(AFI) u¢c mekanizmasi ile karbir
altligi, mikemmel uc konumu,
yuksek yuk kosullari altinda bile
istikrarli kesmeye izin verir.

N

0

Kesici govdesi yliksek isiya
dayaniklilik saglayan o6zel
alasimdan yapilmistir. Ozel yiizey
kapla islemi korozyon direncini
arttirir.

CESITLI iISLEME UYGULAMALARI iCiN ETKILi
Segrek Adiml Tip

1.

2.

I

Celik ve paslanmaz celiklerin
islenmesi icin ilk tavsiyedir.
Derin kesme ve ylksek ilerleme
oranlartile buylk hacimli talas
tahliyesi icin.

Daha uzun takim boyu
uygulamalarinda piiriizsiiz
kesime izin verir.

Sik Adiml Tip

. Dokme demir, sertlestirilmis

celik ve 1siya direncli alasimlar
icin ilk tavsiyedir.

. Dustk ilerleme oranlari ve

derin olmayan kesme ile disiik
hacimli talas tahliyesi icin.

.~

J

ASX Takim yiksek hassasiyetli uc
yerlesim yeri ile kolay baglanmaya
izin veren vida delikli uclari
kullanir. Kesici uclarin baglanmasi,
vida tamamen cikarilmadan
gerceklestirilebilir.

Ekstra Sik Adiml Tip

1.
2.

Dékme demiricin ilk tavsiyedir.
Talas tahliye hacminin kiiciik
oldugu ve yiiksek tabla
ilerlemesi istendigi kesme
islemleri icin.
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ASX300

USTTEN VIDALI KESICi UCLU FREZELEME KAFASI

EKOLOJIK KUCULTULMUS MODEL

Kucultilmis model, tabla ilerlemesini ylikselten cok disli bir tasarima sahip olup bu da daha kisa isleme siiresi ve
daha disik gic tiketimi sonucunda CO2 emisyonlarinin disiriilmesine yardimci olur.

Dahasi, dis basina kesme yiki optimum diizeyde tutularak hem takim omri uzatilmis hem de gerekli toplam
kesici uc sayisi azaltilmis olur.

iYiLESTIRILMiS KESME KENARI SIRTI

ASX300 kesici uclar, bilesen ylizey finisini ve boyutsal hassasiyeti yiikselten akici ve kesintisiz bir kesme kenarina
sahiptir.

OPTiMIZE EDILMiS KESME KENARI GEOMETRISi

ASX300'Un geometrisi, is parcasi ile olan temasi optimize eder. Bu da bir yandan kenar mukavemetini artirirken
diger yandan da talas tahliyesini iyilestirir. Ekstra kenar mukavemeti, yiksek kesme yikleri altinda dahi hasar
direnci sergiler.

lyilestirilmis Kesme Kenari Profili Kesme kenari optimizasyonu

Kesintisiz kesme
kenari

R-silici kenar  / IR (@]
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SCM440 iSLEME SIRASINDA YUZEY FiNiSi KARSILASTIRMASI

isleme isaretleri icermeyen parlak bir finis saglar.

Malzeme JIS SCM440
Takim MV1030 M
DC (mm) 25
Ve (m/dk) 300
fz (mm/dis) 0.15
' . — ap (mm) 0.5
ASX300 Geleneksel ae (mm) 25

Kuru kesme

Kesme yontemi Tek Kesici U




ASX300

ViDA BAGLANTILI KESiCi UCLU FREZELEME KAFASI

SCM440 iCiN OMUZ FREZELEME SONRASI CiDAR YUZEYi DOGRULUGUNUN KARSILASTIRMASI

lyilestirilmis kesme kenari geometrisi ile kesme adimlarini azaltilir.

ASX300 Geleneksel

MAKSIMUM ADIM YUKSEKLIGI: 6 ym MAKSIMUM ADIM YUKSEKLIGI: 20 ym

Malzeme JIS SCM440

Takim MV1030 M

DC (mm) 25

Ve (m/dk) 250

fz (mm/dis) 0.1

ap (mm) 3

ae (mm) 3

Kesme ydntemi Kuru ke;rpe
Tek Kesici Uc
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MP1220/MP1230/MP1240

FREZELEME ICIN COK KATMANLI PVD KAPLAMA

CELIK, PASLANMAZ CELIK, ISIYA DIRENCLI VE TITANYUM ALASIMLARIN ISLENMESINDE
KARSILASILAN TUM SORUNLARI COZECEK TEK BIR KESICI UC SERISI.

GENE-TENAX KAPLAMA

Kaplama yapisi nano diizeyde kontrol edilerek, kaplamanin ugradigi hasar diizeyi geleneksel laminasyona gore
belirgin derecede azaltilir. Birden fazla ince film tabakasinin basariyla lamine edilerek, isi, asinma ve kaynaklanma
direnci ayni anda glclendirilmis olur. Dahasi, kaplama artik cok daha disuik catlama egilimi gosterir ve yapisma
guciinun de artmasiyla birlikte frezeleme icin en stabil kalite elde edilmis olur.

Al-ZENGIN TEKNOLOJI
ALTiN-TABANLI

Gelistirilmis asinma ve Isi direnci.

+de.c... ORIJINAL ALTiIN KOMPOZIT FONKSIYONEL KATMAN

Oksidasyona ve kaynaklamaya karsi giderek artan
direnc.

Gene-Tenax kaplamanin
biyitilmis goriintisu

e00cccccccccccccscsscccccccccc0c s e |y||_e$t|r||_m|$ yapisma gucu sagl_ayan tekno[oji_

Ozel karbiir taban malzemesi

COK CESITLi CALISMA MALZEMELERI iCiN GEREKLI SERTLIGi SAGLAR

CELIK PASLANMAZ CELIK ISIYA DIRENCLI VE TITANYUM
iSLEME HASARI iSLEME HASARI ALASIMLAR iSLEME HASARI

Celik isleniyorken asinmaya dayanikli Paslanmaz celik isleniyorken Istya dayanikli ve titanyum alasimlarinin
kesme kenari centiklenmeye daha az duyarli kesme islenmesinde ufalanmaya karsi direncli
kenari kesme kenari

- i e i
P ——— i‘ﬂ‘:wA&lr“!h

Termal catlaklar Centik Ufalanmis kesme kenari

M : MP1200 Serisi [ : Geleneksel PVD



ASX Serisi

YENI COK KATMANLI TEKNOLOJI

Yeni cok katmanli teknolojinin benimsenmesi, catlak yayilmasinin bastirilmasina basari saglamis olup geleneksel
teknolojiye gdre kirilma direncini de fark edilir diizeyde yiikseltmistir.

MP1200 SERIiSi COK KATMANLI TEKNOLOJi GELENEKSEL KATMAN TEKNOLOJISI

Catlaklari 6nler

COKLU KALITE SISTEMI

Similasyon teknoloji yardimiyla farkli is parcasi malzemelerinin islenmesi sirasinda kesme kenarinin yiiki ve
sicakligi hassas bir sekilde analiz edilmistir. Bu da Uc¢ farkli kaliteye yonelik farkli alt tabakalar olusturulmasina
imkan saglamis olup her bir is parcasi malzemesi tiirl icin optimum performansi garanti eder. Genis bir uygulama
yelpazesinde ideal diizeyde performans sunar.

MP1240
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SECIM KILAVUZ BILGILERI

Titanyum alasimlari,
Istya direncli alasimlar

—

Celik, Karbon Celigi Paslanmaz celik

e Sert kalite ¢ Tok kalite
¢ Dengeli kesme ¢ Dengesiz kesme
e Asinma direncine ve mekanik e Kirilma direncine ve termal

ozelliklere 6zel onem ozelliklere 6zel onem



ASX Serisi

ASX SERISI

GENIS ARALIKTA MALZEMELER iCIN KESICi UC KALITELERI
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* Celik veya paslanmaz celi§in islenmesinde nemsenen finis yuzeyler icin, MX3030 sermet kalitesini kullanin.
Stabil Kesme : Kesintisiz kesme, Sabit kesme derinligi, Onceden islenmis glivenli sekilde baglanmis is parcalarini kesme.

MP1220
Asinma direncinin on planda oldugu
stabil isleme calismalari icin.

MP1230
Orta dlzeyde isleme uygulamalari
ve hafif kesintili kesme icin idealdir.

MP1240
Agir isleme ve kaba kesintili
uygulamalar icin en sert kalite.

MV1020

Bu kalite, gelismis asinma ve
termal sok direncine sahiptir. Ayrica
ozellikle celik ve duktil dokme
demir isleme sirasinda gorilmemis
kesme hizlarinda istikrarli kesme
saglayarak isleme siresini blyuk
olcude kisaltir.

MV1030

Yeni Al-Rich kaplama ayrica
muikemmel asinma direnci saglar.
Ozellikle sorunlu 1slak kesme
sirasinda ve paslanmaz celiklerin
islenmesi sirasinda ani kirilmalara
karsi benzersiz performans elde
edilmistir.

MP6120
Celiklerin genel frezelenmesi icin.

MP6130

Celiklerin darbeli frezelenmesi icin.

MP7130
Paslanmaz celiklerin genel
frezelenmesi icin.

MP7140
Stabil olmayan sartlar altinda
paslanmaz celik islenmesi icin.

MC5020
Dokme demirlerin genel
frezelenmesi icin.

MP9120
HRSA ve titanyum alasimlarinin
genel frezelenmesi icin.

MP9130
HRSA ve titanyum alasimlarinin
darbeli ve genel frezelenmesi icin.

MX3030
Finis islemeler icin ideal.

HTi10
Aldminyumlarin genel frezelenmesi
icin.

VP15TF

Kaplamanin yliksek asinma ve
kirilmaya karsi direncli karbdr alt
yap! ile birlestigi stabil islemeler
icin.



ASX Serisi

ASX400/445

GENIS ARALIKTA UYGULAMALAR ICiN TALAS KIRICILAR

JL KIRICI JMKIRICI JH KIRICI JP KIRICI FT KIRICI

Finis ila Hafif ila Yar Ortaila Aliminyum Dokme demiricin
Hafif kesme Agir kesme Agir kesme alasim kesme kaba kesme
Kiric Kirici Kirici Kirici Kirici

Yiksek hassasiyetli
kenarlari finis
taslanmis uc.

Disuk kesme direnci
buylk egim acisi.

Genis aralikda is
parcasi malzemeleri
ve kesme sartlariicin
yiksek hassasiyetli M
sinifi kesici uc.

Yiksek hassasiyetli
M sinifi kesici uc.
Yuksek kirilma
direnci icin giclu
kesme kenar!.

Yiksek hassasiyetli
finis taslanmis
kesici uc. Keskin
kesme performansi
ve yiksek yapisma
direnci icin genis
egim acili ve
parlatilmis finis
egimli yuzey.

Yiksek M sinifi kesici
uclar. Daha yuksek
kirilma direncli Ustl
diz kesici uclar.

Diisiik is parcasi
rijidligi

Darbeli kesme

Genel kesme Tufall

Aliiminyum ve
demir icermeyen
metallerin genel
islenmesi

Tufalli dokme
demirin kaba
hassasiyetli

islenmesi icin
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MV1000 SERISI

FREZELEME iCIN KAPLAMA KARBUR KALITESI

GELISMiS ASINMA DIiRENCI

Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama teknolojisi ile yliksek Al icerik oranina sahip (AL TiJN'nin sertlik derecesi cok
ylksektir. Bu da oksidasyon ve asinma direncini dnemli derecede arttirir.

GELiSMiS TERMAL SOK DiRENCI

Bu yeni serinin asiri 1siya direncli olmasi, yalniz kuru kesme sirasinda degil, kesici uclarin genelde termal catlama
egimi gosterdigi 1slak kesme sirasinda da olagantisti stabilite saglar.

0 R RN N NN NNY]

Grafiksel gosterim

MUKEMMEL YAPISMA DIiRENCI

Pirlzsiz ylzey.

USTUN ASINMA DIiRENCI
Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama.

STABIL iSLEMEDE MUKEMMEL KIRILMA DIRENCI

Yeni gelistirilen baglayici katman.

EN UST DUZEY STABILITE iCiN CATLAMA DIRENCI

Ozel sinterlenmis karbiir altyap.
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MX3030

GENiS UYGULAMA ALANINA SAHIP YENI
SERMET KALITESI

Yiiksek verimlilik kosullarinda bile mikemmel yiizey frezeleme mimkundiir.

BUYUK KESME DERINLIKLERINDE BiLE MUKEMMEL YUZEY KALITESi KORUNARAK
GELISTIRILMiS iSLEME VERIMLILi&i ELDE EDILiR

Sermet disik demir isleme kabiliyetine, miikemmel termal stabiliteye ve oksidasyon direncine sahiptir, bu da
sermeti finis asamasi icin uygun bir kalite yapar. Ancak semente edilmis karbir ile ayni baglanma direncine
sahip degildir ve bu 6zelligiyle kirilma direncini dengeleme konusunda zorluklara neden olur. MX3030, geleneksel
drlinlere gore bu sorunu daha yiksek termal iletkenlik ile czer ve mikemmel termal catlama direncine sahiptir.
Bu nedenle asinmayi onlemek ve ylzey kalitesini yiiksek seviyede korumak mimkundir. Ayrica MX3030°Gn
dayanikliligi mikemmeldir ve bu sayede derin kesme sirsinda dahi gelismis isleme verimliligi elde edilebilir.

Baglayici malzeme olarak Catlama direnci
ozel bir alasim kullanildiginda ozellikleri artar

Altyapida yiksek sertlikte Yiksek asinma
Ti bilesik partikilleri direnci ozellikleri
kullanildiginda saglanir

MX3030

1
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NEW

ASX300 2O C 0

MALAFA TiP
BN v KN BN S H

DHUB
DCONMS
_Kww SL
l o
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o
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Stok
Siparis No. —  CICT APMX DC DCONMS LF CBDP DAH DCCB DHUB Kww L8 WT Tip
R
ASX300-040A04R [ ] 4 589 40 16 40 18 9 14 37 8.4 6.3 0.22 1
ASX300-040A06R [ ] 6 5.5 40 16 40 18 9 14 37 8.4 6.3 0.21 1
ASX300-050A05R ([ ] 5 585 50 22 40 20 " 17 47 10.4 6.3 0.36 1
ASX300-050A07R [ ] 7 5.5 50 22 40 20 " 17 47 10.4 6.3 0.36 1
ASX300-063A06R [ ] 6 5.5 63 22 40 20 " 17 50 10.4 6.3 0.54 1
ASX300-063A08R [ ] 8 5.5 63 22 40 20 " 17 50 10.4 6.3 0.54 1
ASX300-080A08R [ ] 8 585 80 27 50 23 13 20 56 12.4 7 0.98 1
ASX300-080A10R [ ] 10 5.5 80 27 50 23 13 20 56 12.4 7 0.99 1
il

1. Maksimum dénis hizi [RPMX), takim ve kesici uc giivenligini saglayacak sekilde ayarlanmistir. 17 '{3

2. Takim yiiksek is mili devirlerinde kullanildiginda, takim ve mandren balansinin dogru sekilde ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol edin.
3. Govde ile birlikte gobege tespit civatasi dahil edilmemistir.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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ASX300

200 2eCO

VIDA SAFTLI TIP

BN ™

RN BN s H

DCONMS
DHUB

Stok
Siparis No. —— CICT APMX DC DCONMS LF DHUB OAL CRKS WT S10 Tip
R
ASX300R2002AM1030 [ J 2 5.5 20 10.5 30 18.5 49 M10 0.05 14 1
ASX300R2503AM1235 o 3 5.5 25 12.5 35 23.5 57 M12 0.1 19 1
ASX300R3204AM1640 o 4 5.5 32 17 40 28.5 63 M16 0.2 24 1
11
1. Vidali tip montaj gévdeleri icin litfen web katalogunu inceleyin. 17 'v?
(X 4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

13
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NEW

ASX300 2002 C 0

SANK TiPI
RN ™ G BN ST

g
2 —————————- 2
-7 a
K‘APR
. |APMX
LH
LF
Stok
Siparis No. E— CICT APMX DC DCONMS LF LH WT Tip
R
ASX300R2002SA16S [ ] 2 5.5 20 16 100 27 0.14 1
ASX300R2002SA16L ([ J 2 5.5 20 16 150 27 0.21 1
ASX300R2002SA20S [ ] 2 5.5 20 20 100 27 0.21 1
ASX300R2002SA20L ([ J 2 5.5 20 20 150 62 0.31 1
ASX300R2503SA20S [ ] 8 5.5 25 20 115 85 0.26 1
ASX300R2503SA20L { ] 3 5.5 25 20 170 35 0.39 1
ASX300R2503SA25S [ ) 3 5.5 25 25 115 35 0.38 1
ASX300R2503SA25L ] 3 5.5 25 25 170 73 0.56 1
ASX300R3204SA25S [ ] 4 5.5 32 25 125 43 0.48 1
ASX300R3204SA25L ([ J 4 5.5 32 25 190 43 0.71 1
ASX300R3204SA32S [ ] 4 5.5 32 32 125 43 0.69 1
ASX300R3204SA32L ([ J 4 5.5 32 32 190 93 1.04 1
11
N
"

14 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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NEW

ASX300 200 LS C U

WELDON SANK TiPi
RN ™ G BN ST

2
g
g o S 2
E S || |ZAVRIZEN S
|
AR
_laPmx
LH
LF
Stok
Siparis No. ——FF  clcT APMX DC DCONMS LF LH WT Tip
R
ASX300R2002WA16S ° 2 5.5 20 16 100 27 0.14 2
ASX300R2002WA20S ([ J 2 55 20 20 100 27 0.21 2
ASX300R2503WA20S [ ] 3 5.5 25 20 115 85 0.26 2
ASX300R2503WA25S ([ J 3 5.5 25 25 115 35 0.37 2
ASX300R3204WA25S ) 4 5.5 32 25 125 43 0.47 2
ASX300R3204WA32S ° 4 5.5 32 32 125 43 0.68 2
11
N,
17 gV
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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ASX300

YEDEK PARCALAR

é,% &
Takim Tutucu Tipi S
Sikma Vidasi Sikisma onleyici gres Anahtar
ASX300 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
* Baglama Torku (N e m): TPS25-1=1.0
’
B cetix cccecze
. Kesme Kosullari :
jl Paslanmaz C-ehk @: Stabil Kesme @: Genel Kesme
Dékme Demir cec had #: Stabil Olmayan Kesme
Demir icermeyen Malzemeler ¢ Honlama:
. - - E: Yuvarlak F: Keskin Kenar S: Pah + Yuvarlak
Isiya direncli alasimlar, Titanyum cceCce T.Pah  Z: Stabil
H  Sertlestirilmis Celikler
(]
N EQS3]8 8k ;
Siparis No. w S ocoodaQaNo IC S BS RE Geometri
£ §5SSaaangiE
A £E23=3=%¢k%
SOGT083308PEFR-L G F ® 85 83 1.2 08
SOMT083304PEER-L M E 0000060 8.5 33 1.6 0.4 B
SOMT083308PEER-L M E 0000060 8.5 3.3 1.2 08
SOMT083308PEER-M M E ©0 0000 8.5 3.3 1.2 08
SOMT083312PEER-M M E ©0 00 00 8.5 33 0.8 1.2 E
SOMT083316PEER-M M E ©0 00 00 8.5 33 0.4 1.6
SOMTO083308PEER-R M E ©0 0000 8.5 83 1.2 08
SOMT083312PEER-R M E ©0 0000 8.5 33 08 1.2 E
SOMT083316PEER-R M E 0000060 8.5 8.3 0.4 1.6

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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ASX300

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme

Sertlik

Kalite

Ve

@

®

ft

=

ft

=

ft

=

Yumusak Celikler

<180HB

MV1020

300 (200 - 400)

MV1030

275 (200 - 350)

MP1220

250 (200 - 300)

MP1230

240 (190 - 290)

VP15TF

250 (200 - 300)

0.14 (0.08 - 0.20)

0.16 (0.10 - 0.21)

0.18(0.10 - 0.25)

Karbon Celikleri
Alasimli Celik
Alasimli Takim
Celigi

Paslanmaz Celik

180-280HB

MV1020

260 (170 - 350)

MV1030

260 (170 - 350)

MP1220

220 (170 - 270)

MP1230

180 (150 - 230)

VP15TF

220 (170 - 270)

0.12(0.07 - 0.1¢)

0.15(0.10 - 0.20)

0.16 (0.10 - 0.21)

280-350HB

<270HB

MV1020

180 (100 - 250)

MV1030

165 (100 - 230)

MP1220

140 (100 - 180)

MP1230

120 ( 90 - 150)

VP15TF
MV1030

140 (100 - 180)
220 (170 - 270)

MP1230

220 (170 - 270)

MP1240

200 (150 - 250)

VP15TF

220 (170 - 270)

0.10 (0.06 - 0.14)

0.12(0.07 - 0.1¢)

0.14(0.10 - 0.18)

0.15(0.10 - 0.20)

0.15(0.10 - 0.20)

0.16 (0.10 - 0.21)

Gri D6kme Demir
Duktil Dokme Demir

Tensile strength
<450MPa

MV1020

240 (130 - 350)

MV1030

190 (130 - 250)

VP15TF

180 (130 - 230)

Tensile strength
>450MPa

MV1020

220 ( 80 - 350)

MV1030

110 ( 80 - 150)

0.15(0.10 - 0.20)

0.16 (0.10 - 0.21)

0.18(0.10 - 0.25)

Aldminyum Alasim

HTi10

650 (300-1000)

0.15(0.10 - 0.20)

0.20 (0.10 - 0.30)

0.30(0.20 - 0.40)

Titanyum Alasim

Isiya Direncli
Alasim

H | Sertlestirilmis Celik

40-55HRC

MP1220

50 ( 40 - 60)

MP1230

45( 30 -55)

MP1240

45( 30-55)

VP15TF

50 40 - 60)

0.10(0.05 - 0.14)

0.10(0.05 - 0.14)

0.15(0.10 - 0.20)

MP1220

40( 20-50)

MP1230

30( 15-45)

MP1240

30 ( 15-45)

VP15TF
VP15TF

40( 20-50)
80 (60 - 100)

1. Devir (dak") = (1000 x Kesme Hizi) = (3.14 x DC)
2. Tabla ilerlemesi [mm/dak) = Dis basina ilerleme x Dis Sayisi x Takim Devri

0.10(0.05 - 0.14)

0.07 (0.04 - 0.09)

L

0.10(0.05 - 0.14)

0.08 (0.05-0.11)

M

0.15(0.10 - 0.20)

0.10(0.07 - 0.12)

R
11

17
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ASX400

20026 CO

MALAFA TiP

BN ™

RN BN s H

1 DHUB
250 DCONMS
063 KWW ©
|
] a
[=]
m
[&]
7 "
j ) KAPR |
KAPR:  90°
GAMP : +1l° . DAH 3
GAMF: -9°--11 DCCB <
DC
2 DHUB 3 DHUB
780 DCONMS 0160 g667 ‘
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ASX Serisi

ASX 400 - MALAFA TIiP

Stok
Siparis No. — CICT APMX DC DCONMS LF CBDP DAH DCCB DHUB Kww L8 WT Tip

SEYREK ADIMLI

‘

ASX400-050A03R [ ] 3 10 50 22 40 20 " 17 41 10.4 6.3 0.3 1
ASX400-063A04R [ ] 4 10 63 22 40 20 " 17 50 10.4 6.3 0.5 1
ASX400-080B04R [ ] 4 10 80 27 50 29 = 38 60 12.4 7 0.9 2
ASX400-100B05R [ ] 5 10 100 32 50 32 - 45 70 14.4 8 1.4 2
ASX400-125B06R [ ] 6 10 125 40 63 32 = 60 80 16.4 9 2.3 2
ASX400-160C08R [ ] 8 10 160 40 63 29 - 56 100 16.4 9 3.6 3
ASX400-200C10R [ ] 10 10 200 60 63 32 = 135 160 25.7  14.22 6.3 4
ASX400-250C12R [ ] 12 10 250 60 63 32 - 180 210 25.7 1422 108 4

SIK ADIMLI

ASX400-050A04R [ ] 4 10 50 22 40 20 " 17 41 10.4 6.3 0.3 1
ASX400-063A05R [ ] 5 10 63 22 40 20 1 17 50 10.4 6.3 0.5 1
ASX400-080B06R [ ] 6 10 80 27 50 29 - 38 60 12.4 7 0.9 2
ASX400-100B0O7R (] 7 10 100 32 50 32 — 45 70 14.4 8 1.4 2
ASX400-125B08R [ ] 8 10 125 40 63 32 - 60 80 16.4 9 2.2 2
ASX400-160C12R [ ] 12 10 160 40 63 29 = 56 100 16.4 9 3.5 3
ASX400-200C16R [ ] 16 10 200 60 63 32 - 135 160 25.7 1422 6.2 4
ASX400-250C18R [ ] 18 10 250 60 63 32 - 180 210 25.7 1422 10.7 4

EKSTRA SIK ADIMLI

ASX400-050A05R [ ] 5 10 50 22 40 20 11 17 41 10.4 6.3 0.3 1
ASX400-063A06R [ ] 6 10 63 22 40 20 11 17 50 10.4 6.3 0.5 1
ASX400-080B08R [ ) 8 10 80 27 50 29 — 38 60 12.4 7 0.9 2
ASX400-100B10R [ 10 10 100 32 50 32 — 45 70 14.4 8 1.4 2
ASX400-125B12R [ 12 10 125 40 63 32 — 60 80 16.4 9 2.1 2
ASX400-160C15R [ 15 10 160 40 63 29 — 56 100 16.4 9 3.4 3
ASX400-200C19R * 19 10 200 60 63 32 — 135 160 25.7 14.22 6.2 4
ASX400-250C22R * 22 10 250 60 63 32 - 180 210 25.7 14.22 10.5 4
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@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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ASX Serisi
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Sadece sag takim tutucu.
Stok
Siparis No. — CICT  APMX DC DCONMS LF DHUB OAL CRKS LM WT S10 Tip
R
ASX400R322M16 () 3 10 32 17 42 29 65 M16 6 0.3 22 1
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Sadece sag takim tutucu.
Stok
Siparis No. E— CICT APMX DC DCONMS LF LH Tip
R
SEYREK ADIMLI
ASX400R403532 * 3 10 40 32 125 40 1
SIK ADIMLI
ASX400R504532 * 4 10 50 32 125 40 1
ASX400R635532 * 5 10 63 32 125 40 1
mn
N
22 gV
&

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



ASX Serisi

ASX400

YEDEK PARCALAR

1 2 3 D *

Takim Tutucu Tipi
Altuk Altuk Vidasi Sikma Vidasi Anahtar (Kesici Uc) Anahtar (Altlik)

ASX400 STASX400N WCS503507H TPS35 TIP15T HKY35R

* Baglama Torku (N e m): WCS503507H = 5.0, TPS35 = 3.5

KESICI UCLAR

B cetix e ¢3 ccceczrocsco

M Paslanmaz Celik Kesme Kosullari :

@®: Stabil Kesme @: Genel Kesme

Dékme Demir o cec ¥ O€C 3 Stabil Olmayan Kesme
Demir icermeyen Malzemeler ¢ ¢ Honlama:
Istya direncli alasimlar, E: Yuvarlak F: Keskin Kenar S: Pah + Yuvarlak
Titanyum ¥ RER ¥ T: Pah  Z: Stabil
H  Sertlestirilmis Celikler
g cooooooccou_pmm
Siparis No. . 8980223028333 5xINelb L IC S BS RE Geometri
E 5R82 R EE8SsaaaagRREr
A ETLEE==5==555555822xx
SOET12T308PEER-JL E E® ©000000000000000 — 127 3.97 1.4 0.8 REL
o "
)\ 4l
I |C d
SOMT12T308PEER-JM M E 0 0 0 0 00 00000000000 — 127 397 1.4 0.8 RE
SOMT12T308PEEL-JM M E ° — 127397 14 08 E\ W m

Sag takim gésterilmistir.

SOMT12T308PEER-H M E 0000000000000 00 — 127397 1.4 0.8 RE

g 3

SOMT12T320PEER-FT M E @ @ * k00000 O — 12.73.97 05
SOGT12T308PEFR-JP G F [ ] — 12.7 397 1.4
WOEW12T308PEERSC E E ® 132 — 3978 08
WOEW12T308PETR8C E T [ 132 — 3978 08

® / * = Genisleme
@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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ASX Serisi

ASX400

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme

Sertlik

Kalite

Ve

@ @
ft = f [ f =

Yumusak Celikler

<180HB

MV1020

300 (200 - 400)

F7030

280 (210 - 350)

MV1030

275 (200 - 350)

MP1220

MP6120

VP15FT

250 (200 - 300)

MP1230

MP6130

240 (190 - 290)

VP30RT

230 (180 - 280)

0.18(0.08 - 0.28)

MX3030

180 (130 - 250)

NX4545

180 (130 - 230)

0.15(0.07 - 0.23)

JL

0.20 (0.10 - 0.30)

M

0.25(0.10 - 0.35)

JH

JH/FT

JH

0.18 (0.10 - 0.28)

Karbon Celikleri
Alasimli Celik
Alasimli Takim
Celigi

M Paslanmaz Celik

180 - 280HB

MV1020

260 (170 - 350)

F7030

250 (200 - 300)

MV1030

235 (170 - 300)

MP1220

MP6120

VP15FT

220 (170 - 270)

MP1230

MP6130

180 (150 - 230)

VP30RT

150 (120 - 180)

0.15(0.07 - 0.23)

MX3030

150 (120 - 180)

NX4545

150 (120 - 180)

0.13(0.06 - 0.20)

JL

0.18 (0.10 - 0.28)

JM

0.20 (0.10 - 0.30)

JH

JH/FT

JH

0.15(0.10 - 0.25)

280 - 350HB

<270HB

MV1020

180 (100 - 250)

F7030

180 (130 - 230)

MV1030

165 (100 - 230)

MP1220

MP6120

VP15FT

140 (100 - 180)

MP1230

MP6130

120 ( 90 - 150)

VP30RT

100 ( 80 - 160)

0.13(0.06 - 0.20)

MX3030

100 ( 80 - 160)

NX4545
MV1030

MP1230

MP7130

VP15TF

100 ( 80 - 160)

220 (170 - 270)

MP1240

MP7140

VP30RT

200 (150 - 250)

MX3030

150 (120 - 180)

NX4545

150 (120 - 180)

1. Devir [dak™] = (1000 x Kesme Hizi) + (3.14 x DC)
2. Tabla Ilerlemesi [mm/dak] = Dis basina Ilerleme x Dis Sayisi x Takim Devri

0.10(0.05 - 0.15)

0.15(0.07 - 0.23)

JL

JL

0.15(0.10 - 0.25)

JM

0.18(0.10 - 0.28)

JH/FT

JH

0.13(0.10 - 0.20)

0.18(0.10 - 0.28)

JM

0.20 (0.10 - 0.30)

JH

JH/FT

JH

1/2



ASX Serisi

ASX400

ONERILEN KESME KOSULLARI

@ @
ft = ft [ ft [

1. Devir (dak') = (1000 x Kesme Hizi) = (3.14 x DC)

2. Tabla ilerlemesi (mm/dak) = Dis basina ilerleme x Dis Sayisi x Takim Devri

KESICI UCLARIN KULLANIM TALIMATLARI

Malzeme Sertlik Kalite Vc
MV1020 240 (130 - 350) 0.18 (0.10 - 0.28)  JL
MC5020 200 (150 - 250) — — 0.25(0.10 -
irenci _ e JH/FT
Cjk’?/lepd're”c' MV1030 190 (130-250) 0.18 (0.10 - 0.20(0.10 M 0.35]
Gri Dokme Demir  <450MP2 VPI5TF 180 (130 - 230) 0.28) JiL 030
Duktil D6kme Demir ;
MX3030 150 (120 - 180) 0.15 (0.10 - 0.20) — —
Cekme direnci  MV1020 220 ( 80-350) .18 (0.10 - 0.20 (0.10 - 0.25(0.10 -
g JL M JH/FT
>450MPa MV1030 110 ( 80 - 150) 0.28) 0.30) 0.35) /
Aliiminyum Alasim — HTi10 450 (300-1000) 0.15(0.10-0.20) JP  0.20(0.10-0.30) JP  0.30(0.20-0.40]  JP
MP1220
MP9120 50 ( 40 - 60) 0'1%[206(]]5_ ( (
. ST : 0.15(0.05 - 0.18(0.10 -
Titanyum Alasim  — VP15TF JL 0.20) JM 0.28) JH/FT
MP1230 0.10 (0.05 -
—————— 45/ 30-55)
MP9130 0.20)
MP1220
MP9120  40( 20 -50) 0'1%[206?5 h
Isiya Direncli VP15TF . 0.15 (0.05 - 0.18(0.10 -
Alasim — MP1230 &L 0.20) M 0.28) JH/FT
—_— 0.10 (0.05 -
MP1240  35( 15-45) 0.20]
MP9130
H  Sertlestirilmis Celik 40 - 55HRC ~ VP15TF  80( 60-100) 0.08(0.04-0.13)  JL  0.10(0.05-0.15) JM  0.12(0.07-0.17) JH/FT
2/2

JP KIRICININ KULLANMA TALIMATLARI

e JP kirici keskin kesme kenarlarina sahiptir. Kullanirken eldiven takiniz.
e Aliminyum alasimlarinin islenmesinde, kesme kenarina yapisma egilimi vardir,
bu da sikc¢a kesici ucun hasarina yol acar. Bunu dnlemek icin, sulu kesme onerilir.

SILiCIiLi KESICi UCLARIN KULLANMA TALIMATLARI

edin.

e ASX400 silici kesici uclari tek koselidir.

e Silici uclari takarken, ucu, kiiclik pah resimde
gosterildigi konuma gelecek sekilde yerlestirin.

e Silici ucun cevresel kesme kenari, genel kesici
uclardan daha geriye yerlestirilmistir. Silici ucunun
hemen arkasindaki kesici ucun asinmasina dikkat

e Siliciyi kullanirken asagidaki standart kosullari
ayarlayin.
Kesme Derinligi (ap) < 0.5 mm,
ilerleme / Dis (fz) < 0.2 mm/dis.

23
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ASX Serisi

ASX445

24002 @

MALAFA TiP
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@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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ASX Serisi

ASX 445 - MALAFA TiP

Stok
Siparis No. —  CICT APMX DC DCONMS DCX LF CBDP DAH DCCB DHUB Kww L8 WT Tip

SEYREK ADIMLI

ASX445-050A03R [ ] 3 6 50 22 63.0 40 20 I = 45 10.4 6.3 0.5 1
ASX445-063A04R [ ] 4 6 63 22 75.9 40 20 1" — 50 10.4 6.3 0.7 1
ASX445-080A04R [ ] 4 6 80 27 93.2 50 23 13 = 56 12.4 7 1.0 2
ASX445-100A05R [ ] 5 6 100 32 113.2 50 26 17 - 70 14.4 8 1.6 2
ASX445-125B06R [ ] 6 6 125 40 138.0 63 32 = 56 80 16.4 9 2.4 3
ASX445-160C07R [ ] 7 6 160 40 173.0 63 29 - 56 100 16.4 9 3.9 4
ASX445-200C08R * 8 6 200 60 212.9 63 32 = 135 155 25.7 14.22 6.7 5
ASX445-250C10R * 10 6 250 60 2629 63 32 — 174 200 25.7 1422 105 5
ASX445-315C14R * 14 6 315 60 327.9 80 57 = 256.8 285 25.7 1422 224 5

SIK ADIMLI

ASX445-050A04R [ ] 4 6 50 22 63.0 40 20 1 — 45 10.4 6.3 0.4 1
ASX445-063A05R [ ] 5 6 63 22 75.9 40 20 11 - 50 10.4 6.3 0.6 1
ASX445-080A06R/L @ [0 6 6 80 27 93.2 50 23 13 - 56 12.4 7 0.9 2
ASX445-100A07R/L @ O 7 6 100 32 113.2 50 26 17 - 70 14.4 8 1.5 2
ASX445-125B08R/L @ [ 8 6 125 40 138.0 63 32 = 56 80 16.4 9 2.3 3
ASX445-160C10R [ ] 10 6 160 40 173.0 63 29 - 56 100 16.4 9 3.6 4
ASX445-200C12R/L @ [ 12 6 200 60 2129 63 32 — 135 155 25.7 14.22 5.8 5
ASX445-250C14R/L % O 14 6 250 60 2629 63 32 - 174 200 25.7 1422 10.6 5
ASX445-315C18R/L % [0 18 6 8ill5 60 327.9 80 57 - 256.8 285 25.7 1422 222 5

EKSTRA SIK ADIMLI

ASX445-050A05R [ 5 6 50 22 63.0 40 20 1N — 45 10.4 6.3 0.4 1
ASX445-063A06R [ J 6 6 63 22 75.9 40 20 1N — 50 10.4 6.3 0.6 1
ASX445-080A08R [ J 8 6 80 27 93.2 50 23 13 — 56 12.4 7 0.9 2
ASX445-100A10R/L @ [ 10 6 100 32 113.2 50 26 17 — 70 14.4 8 1.5 2
ASX445-125B12R [ 12 6 125 40 138.0 63 32 — 56 80 16.4 9 2.3 8
ASX445-160C16R [ J 16 6 160 40 173.0 63 29 - 56 100 16.4 9 3.6 4
ASX445-200C20R * 20 6 200 60 212.9 63 32 — 135 155 25.7 14.22 6.5 5
ASX445-250C24R * 24 [ 250 60 262.9 63 32 — 174 200 25.7 14.22 10.3 5
ASX445-315C28R * 28 6 815 60 327.9 80 57 — 256.8 285 25.7 1422 218 5

11

N

A\

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. [J: Sadece siparis tizerine uretilir.
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ASX Serisi

ASX445 AO0OOL®

SANK TiPI
BEN ™ [ BN ST

DCONMS|

KAPR 45°
___ | |LAPMX
LH
LF
Sadece sag takim tutucu.
Stok
Siparis No. — CicT APMX DC DCONMS DCX LF LH
R
ASX445R503532 * 3 6 50 32 63.0 125 40
ASX445R634532 * 4 6 63 32 75.9 125 40
171

N

29
&

’
1 2 / * 3 AR *
@ £ E
N & &
Takim Tutucu Tipi ‘ S
Altuk Altuk Vidasi Sikma Vidasi Anahtar (Kesici Uc) Anahtar (Altlik)

ASX445 STASX445N WCS503507H TPS35 TIP15T HKY35R

* Baglama Torku (N e m): WCS503507H = 5.0, TPS35 = 3.5

1., ANAHTAR
ASX445 TORXPLUS uc vidasini kullanir.
Ekli anahtar bu vida icin 6zeldir. TORXPLUS
etkililigini saglamak icin yalnizca ekli anahtari kullanin.
2.|ALTIGEN ANAHTAR
Ekli altigen anahtar Altligin yuvasina montaji icin kullanilir.
Anahtar boyutu 3.5 mm’dir.
3.|YEDEK PARCALAR
Yalnizca takim ile verilen orijinal parcalari kullanin.
Eger orjinal olmayan parcalar kullanilirsa performans
ve glivenlik garanti edilemez.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



ASX Serisi

ASX445

KESICi UCLAR

B cetix e €3 cczccocice
: Kesme Kosullari :
M Plalslanmaz ('?e“k @: Stabil Kesme @: Genel Kesme
Dokme Demir L cc z® € 3. Stabil Olmayan Kesme
Demir icermeyen Malzemeler ¢ Honlama:
Isiya direncli alasimlar, E: Yuvarlak F: Keskin Kenar S: Pah + Yuvarlak
Titanyum hd A - T: Pah  Z: Stabil
H | Sertlestirilmis Celikler
g OOODQOOQQQH_I— o G i
Siparis No. 5983223303833 5223 IC S BS RE eometri
=R R I R NN R v e - R S sadece sag kesici uc.
€ 6Roaoanaoonnnnn>>xXaaa X
W T LEZIZT=ZZZZSIZIZ=Z=Z=Z=Z=Z=Z>>>Zx
SEET13T3AGEN-JL E E @ 000000000 O06OCGOCGOCFS ([ 13.4 397 1.9 15
E AN
f20°
‘S T
SEMTI3T3AGSN-IM M S 0 0 0 0 0 0000000000000 13.4 3.97 1.9
SEMTI3T3AGSN-JH M S 0 000000000000 ( N ] 13.4 3.97 1.9
SEMT13T3AGSN-FT M S [ ] [ N ) 13.4 3.97 1.9
SEGT13T3AGFN-JP G F ® 13.4 397 2.2

* JP kiricinin kullanma talimatlan

1. JP Kirici keskin kesme kenarlidir. Kullanirken eldiven takin.

2. Aliminyum alasimlarinin islenme sirasinda, kesme kenarinda kaynak

olusabilir ve bu da kesici ucun basarisiz olmasina neden olur.

3. Islak kesme onerilir.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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ASX Serisi

ASX445

KESICi UCLAR

SILICILI KESICI UCLAR

B ceux ccc
. Kesme Kosullari :
M Pla.slanmaz C_e“k @: Stabil Kesme @: Genel Kesme
Dékme Demir € & € € € € € 3 Stabil Olmayan Kesme
Demir icermeyen Malzemeler [ 2 ¢ Honlama:
lawva direncli alasimlar Titanvum P E: Yuvarlak F: Keskin Kenar S:Pah + Yuvarlak
lya dirench aasimyar, ‘itanyu T:Pah  Z: Stabil
Sertlestirilmis Celikler ([ 2
EQu i G i
Siparis No. _s5SESZBE28 L LE W S BS RE eometri
£t =B s ga E 5 o sadece sag kesici uc.
O T =2 >Z > = =
WEEW13T3AGERSC EE ® @ [ 16,6 — 1648 397 75 15
WEEW13T3AGTR8C E T [ BN} 16,6 — 1648 397 75 15
WEEW13T3AGFR3C ® 166 1.8 1648 397 3.0 1.5
WEEW13T3AGTR3C E T [ ] 16,6 1.8 1648 397 30 15

1. Silici uclar tek koselidir.

2. CBN kalite MB710 dokme demir icindir.
3. PCN kalite MD220 aliminyum alasimlari icindir.

1/1

SILICILI KESICI UCLARIN KULLANMA TALIMATLARI

Sek.1

—

. Busilici uclar tek koselidir.

2. Kesici kenar Sekil 1'de gosterildigi gibi olacak sekilde ucu yerlestirin.
Silici ucu Sekil 2'de gosterildigi gibi yerlestirmeyin! (Cok agir kesme yiikii nedeniyle kesici uc zarar gérebilir.)

w

Sek.2

. Tavsiye edilen kesme derinligi ap = 0.2 - 0.5 [mm)]. (Kesme derinligi tavsiye edilenin tzerindeyse kesme yiikiinin farkinda olun.)
4. Bir silici kesici ucun ana kesme kenari, genel dislerden daha iceride yerlestirilir.

Bu, silici u¢ tizerindeki agir yiikleri 6nlemek icindir. (Kirilmayi 6nlemek icin ilerlemeyi 0.2 mm/dis olarak ayarlayin.)

ol

. Bir silici kesici uc ile mikemmel bir finis ylizey elde edilebilir.

6. Devir basina ilerleme, silici kenar genisliginden daha biiylik ise, kesici govdeye esit araliklarla 2 veya daha fazla silici uc yerlestirin.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



ASX Serisi

ASX445

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme

Sertlik

Kalite

Ve

®

@

ft

=

ft

[~ ft

Yumusak Celikler

<180HB

MV1020

300 (200 - 400)

F7030

280 (210 - 350)

MV1030

275 (200 - 350)

MP1220

MP6120

VP15FT

250 (200 - 300)

MP1230

MP6130

240 (190 - 290)

VP30RT

230 (180 - 280)

MX3030

180 (130 - 250)

NX4545

180 (130 - 230)

0.15(0.1-0.2)

JL

0.2(0.1-0.3)

0.3(0.2-0.4)
M

JH

Karbon Celikleri
Alasimli Celik
Alasimli Takim
Celigi

M Paslanmaz Celik

1. Devir (dak) = (1000 x Kesme Hizi) + (3.14 x DC)

180 - 280HB

MV1020

260 (170 - 350)

F7030

250 (200 - 300)

MV1030

235 (170 - 300)

MP1220

MP6120

VP15FT

220 (170 - 270)

MP1230

MP6130

200 (150 - 230)

VP30RT

150 (120 - 180)

MX3030

150 (120 - 180)

NX4545

150 (120 - 180)

0.15(0.1-0.2)

JL

0.2(0.1-0.3)

0.3(0.2-0.4)
M

JH

280 - 350HB

<270HB

MV1020

180 (100 - 250)

F7030

180 (130 - 230)

MV1030

165 (100 - 230)

MP1220

MP6120

VP15FT

140 (100 - 180)

MP1230

MP6130

120 ( 90 - 150)

VP30RT

100 ( 80 - 160)

MX3030

100 ( 80 - 160)

NX4545
MP7130

MP1230

MV1030

VP15TF

100 ( 80 - 160)

220 (170 - 270)

MP1240

MP7140

VP30RT

200 (150 - 250)

MX3030

150 (120 - 180)

NX4545

150 (120 - 180)

0.15(0.1-0.2)

0.15(0.1-0.2)

2. Tabla ilerlemesi [mm/dak) = Dis basina ilerleme x Dis Sayisi x Takim Devri

JL

JL

0.2(0.1-0.3)

0.2(0.1-0.3)

0.3(0.2-0.4)
M

JH

0.3(0.2-0.4)
M

JH

1/2
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ASX Serisi

ASX445

ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme Sertlik Kalite Vc @ @

ft [~ ft [~ ft [~

MV1020 240 (130 - 350) 0.15(0.1-0.2) JL

~ MC5020 200 (150 - 250) — — JH/FT
ffg&ep‘i're”“ MV1030 190 (130 - 250) 0.15(0.1-0.2)  JL
Gri D&kme Demir VP15TF 180 (130 - 250) JH
Duktil Dékme 0.15(0.1-0.2) 0.2(0.1-03) M 0.3(0.2-0.4) ————
Demir MX3030 130 (100 - 160) -
JL e
MV1020 220 ( 80 - 350) 0.15 (0.1 - 0.2]
Cekme direnci . =0
L 450MPa MV1030 110 ( 80 - 150) JH/FT
MC5020 110 ( 80 - 150) - -
Aliminyum Alasim — HTi10 650 (300 - 1000) 0.15(0.1-0.2)  JP 0.2 (0.1-0.3) JP 0.3(0.2-0.4) JP
MP9120
MP1220 50 ( 40 - 60)
Titanyum Alasim ~ — VP15TF 0.15(0.1-0.2) 0.2(0.1-0.3) 0.3(0.2-0.4)
MP1230
—————  45( 30-55)
MP9130
MP1220
_— élvb — M ———  JH
MP9120  40( 20 -50)
Isiya Direncli VP15TF
Alasim - MP1230 0.15(0.1-0.2) 0.2(0.1-0.3) 0.3(0.2-0.4)
MP1240  35( 15 - 45)
MP9130
H | Sertlestirilmis Celik 40 - 55HRC VP15TF 80 ( 60-100) 0.10(0.05-0.15) 0.15(0.1-0.2) 0.2(0.1-0.3)
2/2

1. Devir (dak) = (1000 x Kesme Hizi) + (3.14 x DC)
2. Tabla Ilerlemesi (mm/dak] = Dis basina Ilerleme x Dis Sayisi x Takim Devri

SiLiCi KESICI UCU KULLANILIRKEN ONERILEN KESME
KOSULLARI

Kalite Vc

VP25N 200 ( 80 - 250)

VP15TF 180 ( 80 - 250)
M VP15TF 145 (120 - 270)

MC5020

VP15TF 190 (130 - 250)

MB710

VP15TF 35(20- 50)
H VP15TF 160 ( 40~ 80)
N MD220 650 (300 ~1000)

1. Onerilen kesme derinligi (ap) 0.2 mm - 0.5 mm ve dis basina ilerleme (fz) 0.2 mm/dis'ye kadardir.



SEMBOLLER

N

Onerilen kesme kosullari

)

KESME ALANI

XC'
ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
NEW yeni iiriin ve liriin gamina eklenen yeni versiyonlar,
Genel Katalog’un en giincel siiriimiinde heniiz yer
almamaktadir.

Kaba isleme

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
IVI=A"'A ancak Genel Katalog’un en giincel siiriimiine heniiz dahil
edilmemis yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen versiyonlar.

Orta kesme

UYGULAMA

Hafif kesme icin

Yiizey Frezeleme

Finis dncesi isleme

Pah frezeleme

Finis isleme

Radyuslu kose frezeleme

Siiper finis isleme

DOOGO®

Duvar yakininda yiizey frezeleme

TAKIM MALZEMESI

Kose frezeleme

Ultra mikro parcacikli karbiir
Ultra mikro parcacikli karbir alt yapida kullanilir.

Yan kenar frezeleme

Cubic boron nitride
Mitsubishi Materials'nin orijinal CBN'i kullanilir.

Kanal frezeleme

Seramik

Miikemmel yiiksek sicaklia dayanimi 6zelligi sayesinde,
siiper alasimlarin yiiksek hizlarda ve yiiksek verimli
islenmesini saglar.

Kopyalama

Cok yiiksek sertlikli toz metaruji HSS
Cok yuksek sertlikli toz metaruji HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Rampa frezeleme

Yiiksek kaliteli, yiiksek alasimli HSS
Yiksek kaliteli ve yiiksek alasimli HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Radyuslu kanal frezeleme

Kobaltli yiiksek hiz celigi
Kobaltli yiiksek hiz celigi, alt yapi malzemesi olarak
kullanilir.

Kopya frezeleme

Yiiksek hiz celigi
Yiksek hiz celigi alt yapi malzemesi olarak kullanilir.

T kanal frezeleme

06HCIHOCSOLHON




SEMBOLLER

KAPLAMA

OZELLIKLER

SMART MIRACLE Kaplama
Kesilmesi zor malzemelerde yliksek verimli frezeleme icin
yeni plriizsiz ve siki kaplama teknolojisi.

Keskin koseli kenar
Parmak frezenin keskin kdseli bir kenarinin oldugunu
gosterir.

CRN Kaplama
Bakir Elektrotlari islemek icin yeni gelistirilen CrN
kaplama.

Honlama bélgesi
Freze kesme kenarinda koruma pahinin bulundugunu
gosterir.

Violet Kaplama
TiN kaplamali iriinlerden 2-3 kat daha uzun takim omrd.

Dalma acisi

DP Kaplama
Her malzeme icin uygun yeni nesil kaplama.

Helis acisi
Parmak frezenin helis acisini gdsterir.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama.
Kuru kesme icin de uygundur

Uc acisi
Matkap ucunun uc acisini belirtir.
Ornek resimdeki 140° ‘de oldugu gibi.

(AL, Ti)N Kaplama
(AL Ti)N Daha cok islevsellik sunar.

Kaba kanal

(ALTi,Cr)N Cok katli kaplama
Karbon celigi, alasimli celik ve sertlestirilmis celik icin
daha cok islevsellik sunar.

Degisken helis

IMPACT MIRACLE Kaplama
Yiiksek ince tabaka sertligi ve 1si direnci icin,tek faz nano
kristal teknolojisi.

Yuvarlatilmis agiz

QP90IIOAQ

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama kuru kesme
islemleri icin uygundur.

©
o
o

Takim kesme kenari acisi
Ornek resimdeki 90°°de oldugu gibi.

VFR Kaplama
(ALCrS iN/[ALTiStiN PVD cok katli kaplama) 70 HRC ‘ye
kadar extra sert malzemelerin islenmesi icin idealdir.

0z INCELTME

DLC Kaplama
Yiiksek yapisma dayanimi olan CVD elmas kaplamaya
benzer sertlikteki kaplama.

Xtip
X tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gdsterir.

Elmas Kaplama
CFRP ve CFRP-Aluminyum malzemeler icin uygundur.

XR tip
XR tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gosterir.

Elmas Kaplama
Grafit isleme icin uygundur.

S tip
Kolay kesme. Genel kullanilan sekildir.

Elmas Kaplama
Orijinal CVD elmas kaplama CFRP delme icin de
uygundur.

o to fo fo ¥ (o fo ¥ o o o o o (o

N tip
Agiz nispeten kalin oldugunda etkilidir.

CVD Elmas Kaplama
587 Benzersiz cok katli mikro taneli elmas kristal kontrol
: teknolojisi, asinma direncini ve kayganligi dnemli élclide
artirir.

i!@

Kirici

LOOGCOC




SEMBOLLER

TOLERANSLAR

Konik acisi toleransi
Konik acisi toleransini gosterir.

R Tolerans
Kire uclu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kose radyuslu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kdse radyuslu kesicilerin radyal toleransini gosterir.

Dis cap toleransi
Parmak frezenin dis cap toleransini gosterir.

Tepe toleransi
Tepe cap toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Matkap toleransi/cap

000000909

SOGUTMA KANALLI

Distan Sogutma Sivisi

icten Sogutma

icten Sogutma

Merkezden icten sogutma kanalli

PO

Radyal icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

e
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DAGITICI:
r 7
L _

Tarafindan yayinlanmistir: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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