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Seria GY

SYSTEM TRIFORCE ZAPEWNIA WIEKSZA STABILNOSC
| WYDAJNOSC O0BROBKI

Firma Mitsubishi Materials opracowata oryginalny
i unikatowy, modutowy system mocowania ptytki.

System TRIFORCE zapewnia bezpieczne mocowanie
ptytki w 3 kierunkach (z boku, od przodu i z géry),
co zapewnia wysoka wydajnosc i stabilno$¢ podczas
obrobki rowkdw.
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SERIA GY

NOWE ZASTOSOWANIA W TOCZENIU ROWKOW DZIEKI
NOWEJ KONSTRUKCJI PLYTKI

PEWNE MOCOWANIE PLYTKI

Specjalne wybrania w ptytce zapewniaja pewne Geometria zapewniajaca wysoka precyzje mocowania.
pozycjonowanie.

POROWNANIE GLADKOSCI POWIERZCHNI PO OBROBCE

Oprawki systemu toczenia rowkdéw zapewniaja stabilng obrébke przy parametrach skrawania, ktére powoduja
drgania konwencjonalnej oprawki modutowej.

Materiat obrabiany SCM440
Szeroko$¢ ptytki (mm) 5

Ve (m/min) 150

f (mm/obr) 0.2

ap (mm) 23

Konwencjonalna oprawka
modutowa

POROWNANIE SZTYWNOSCI

Oprawki systemu toczenia rowkéw maja sztywnosc poréwnywalna z oprawka monolityczna do toczenia rowkéw.

0.20
Konwencjonalna oprawka modutowa
0.15
€
£ GY
@ 0.10
o
By
j=2]
=
0.05
Oprawka monolityczna
innego producenta
T T
0 500 1000

Nacisk (N)

Oprawka do ptytki 5 mm
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SERIA GY

SZEROKI ASORTYMENT PLYTEK

PRZECINANIE

tamacz GU tamacz GS tamacz GM tamacz tamacz R08-GS tamacz R15-GS tamacz GL
(Do stali (Maty posuw) (Sredni posuw) R/L05-GM (Maty posuw) (Maty posuw) (Do stopow
ciagliwych) (Sredni posuw) aluminium)

TOCZENIE ROWKOW

SV

tamacz GU tamacz GS tamacz GM GFGS tamacz GL
(Do stali (Maty posuw) (Sredni posuw) (Do materiatéw (Do stopéw
ciagliwych) hartowanych) aluminium])
UNIWERSALNY DO TOCZENIA ROWKOW TOCZENIE KOPIOWE /PODTACZANIE
tamacz MF tamacz MS tamacz MM tamacz BM
(Obrobka [Maty posuw) (Sredni posuw) (Sredni posuw)
wykanczajaca)
= = 10 10 10 10
tamacz g § & = S o § ) S
o~ o~ - ~N Q Q 8 & g
'E 'n_: % % = =z 4] = =
tamacz GU v v v
tamacz GS v v v v v
tamacz GM v v v v v v
tamacz GL v
tamacz MF v v v v
tamacz MS v v v v
tamacz MM v v v v v v
tamacz BM v v v v v v
Potfabrykat v v v

Plytka ptaska (bez tamacza widra] (PCBN) v
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SERIA GY

OSTRZA PASUJACE DO ROZNYCH OPRAW MODULOWYCH
0 ROZNYCH ROZMIARACH CHWYTU

OPRAWKA MODULOWA DO TOCZENIA ROWKOW WEWNETRZNYCH

tatwy w uzyciu modutowy system mocowania ptytki utatwia
gospodarke narzedziowa, a jednoczesnie zachowuje wytrzymatosé
poréwnywalna z oprawkami monolitycznymi.

Lokator do toczenia rowkow
wewnetrznych / rowkéw
zewnetrznych/rowkowania
promieniowego/rowkowania
czotowego :

tamacz GS

.
RTINS tamacz GM
‘e

.
L tamacz GL
‘e

(PCBN)

Ptytka ptaska
(bez tamacza wiéra)

(VP20RT)
(VP10RT)
(MP9015)
(MP9025)
(MY5015)
(NX2525)
(RT9010)
(RT9020)

Pétfabrykat
o
5



Seria GY

OPRAWKA MODULOWA DO TOCZENIA ROWKOW NA
POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH/CZOLOWYCH

Szeroka gama wyrobdw umozliwia uzyskanie réznych kombinacji narzedzi do toczenia rowkéw, co utatwia
gospodarke narzedziowa.

Hl Lokator do toczenia rowkéw zewnetrznych
Lokator do toczenia rowkow na powierzchniach czotowych
Oprawka modutowa do toczenia rowkdw wewnetrznych

Oprawka modutowa do toczenia rowkéw na
powierzchniach zewnetrznych/czotowych

SZEROKA GAMA WYROBOW UMOZLIWIA UZYSKANIE
ROZNYCH KOMBINACJI NARZEDZI DO TOCZENIA
ROWKOW, CO ULATWIA GOSPODARKE NARZEDZIOWA.
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SERIA GY

SZEROKI ASORTYMENT OPRAWEK | PLYTEK DO TOCZENIA
ROWKOW

ROWKI ZEWNETRZNE « OPRAWKI DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNI CZOLOWEJ

Ostrza pasujace do réznych oprawek modutowych o réznych rozmiarach chwytu.

710 mm 720 mm
712 mm 725 mm
716 mm 7 25x32 mm 7 25x32 mm
720 mm 732 mm 716 mm 720 mm 725 mm 732 mm
Oprawka typu ‘mono block’ Rozmiar lokatora
Mozliwe do uzyskania rézne gtebokosci rowka przez Rézne rozmiary rowkéw czotowych dzieki szerokiej
jedno narzedzie dzieki zastosowaniu wymiennych gamie lokatordow.

lokatorow.

Toczenie rowkow zewnetrznych Toczenie rowkow na
powierzchniach czotowych

OPRAWKI DO TOCZENIA ROWKOW WEWNETRZNYCH

Szeroki asortyment oprawek. Minimalna $rednica W standardowej wersji produkowane sa oprawki krotkie.
oprawki: @ 25 mm.

Oprawka typu ‘mono block’ Rozmiar lokatora Oprawka typu ‘mono block' Rozmiar lokatora
Min.srednica Min.srednica
skrawania skrawania ﬁ
025,032 0 40, 0 50, =
060,070

d | 1

I .

Krotki Standard Krotki Standard
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SERIA GY

OPRAWKI MONOLITYCZNE DO TOCZENIA ROWKOW
ZEWNETRZNYCH ORAZ DO AUTOMATOW TOKARSKICH
TYPU SZWAJCARSKIEGO

Oprawki monolityczne
720 mm x 20 mm
225 mm x 25 mm

. Pewne mocowanie ptytki

< Mocowanie na srube

Do automatéw tokarskich
typu szwajcarskiego

Ptytka dwukrawedziowa
¢ Szerokos¢ ptytki 2.0-8.0mm
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SERIA GY

INNOWACYJNY SYSTEM MOCOWANIA DO AUTOMATOW
TOKARSKICH TYPU SZWAJCARSKIEGO ZAPEWNIA
NIEZAWODNE ROWKOWANIE

WYSOCE WYTRZYMALY ZACISK PLYTKI

Klucz bezpieczenstwa blokuje ptytke i zapobiega jej Wypukta geometria zapewnia wysoka precyzje
ruchom. zaciskanie.

OPRAWKI MONOLITYCZNE DO TOCZENIA ROWKOW ZEWNETRZNYCH
NA AUTOMATACH TOKARSKICH TYPU SZWAJCARSKIEGO

Nowa geometria o znacznie ulepszonej sztywnosci hamuje drgania i zmiany wymiardw, dzieki czemu rozwiazuje
typowe problemy podczas obrébki

WYSIEG KOMPATYBILNY Z AUTOMATAMI TOKARSKIMI TYPU SZWAJCARSKIEGO

Dtugosc¢ gtowicy odpowiadajaca maksymalnej Srednicy obrobki automatéw tokarskich typu szwajcarskiego
i rewolwerowych.

LH

1
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SERIA GY

OPRAWKI O PODWYZSZONEJ SZTYWNOSCI DO
AUTOMATOW TOKARSKICH TYPU SZWAJCARSKIEGO

MOCNA PLYTKA DOCISKOWA

Mocna konstrukcja ptytki dociskowej ttumi drgania i wibracje.

GRUBSZY KORPUS NARZEDZIA

Znacznie zmniejsza sie ugiecie narzedzia spowodowane oporami skrawania.

Analiza symulacyjna Analiza symulacyjna Analiza symulacyjna
Pomiar ugiecia: 0.044 mm Pomiar ugiecia: 0.013 mm

WZMOCNIONY ZACISK PLYTKI

Powierzchnia osadzenia ptytki staje sie szersza, co zmniejsza odksztatcenia obrabianego detalu.

— L —

. |

1
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SERIA GY

NOWA LINIA PRODUKTOWA

NISKI OPOR SKRAWANIA/NISKI POSUW LAMACZA

Lamacz GS dla kata pochylenia 8°i 15°
Dzieki poprawie doktadnos$ci wymiarowania zmniejsza sie ilo$¢ pozostawionego czopika i jest zapewnione dobre
wykonczenie powierzchni.

WYDAJNOSC SKRAWANIA

SUS304 Porownanie detalu po obrobce i pozostatego nadatku

CALKOWITE PRZECIECIE

GY Pozostawiony czopik: @ 0.49 mm, Rz: 0.009 mm
tamacz GS

NIECALKOWITE PRZECIECIE

Konwencjonalne narzedzie A Pozostawiony czopik: @ 0.58 mm, Rz: 0.043 mm

NIECALKOWITE PRZECIECIE

Konwencjonalne narzedzie B Pozostawiony czopik: @ 1.42 mm, Rz: 0.015 mm
Materiat SUS304 @ 16mm
. CW=2mm
Narzedzie Kat pochylenia 15°
Ve (m/min) 100
fz (mm/obr) 0.03
Rodzaj obrdbki Obrdbka na mokro
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SERIA GY

WYDAJNOSC SKRAWANIA NA AUTOMATACH TOKARSKICH
TYPU SZWAJCARSKIEGO

POROWNANIE WIELKOSCI UGIECIA OPRAWKI

Wysoka sztywnos$c¢ narzedzia zmniejsza drgania i wibracje, poprawiajac w ten sposéb wykonczenie powierzchni
detalu, a takze zmniejsza pozostaty czopik.

Oprawki GY
0.10

0.08 —

0.06 —

0.04 —

0.02 1 —

Wielko$é przemieszczania oprawki (mm)

GY Konwencjonalne Konwencjonalne
narzedzie A narzedzie B

Obciazenie

Wielkos¢
[X przemieszczenia

oprawki

13
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SERIA GY

WYDAJNOSC SKRAWANIA NA AUTOMATACH TOKARSKICH
TYPU SZWAJCARSKIEGO

POROWNANIE WYKONCZENIA POWIERZCHNI: JIS SUS304

Oprawka o duzej sztywnosci ttumi wibracje i zmniejsza ugiecie narzedzia, zapewniajac wyzsza gtadkos$¢ powierzchni.
Oprawki GY
Rz 1.8 pm Rz 5.6 pm Rz 4.1 pm

51
e £ z

Konwencjonalne narzedzie A

Materiat SUS304 @ 25mm
CW=2mm
Narzedzie RE=0.2 mm
16 x 16
Ve (m/min) 120
fz (mm/obr) 0.10
Rodzaj obrdbki Obrébka na mokro
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SERIA GY

WYDAJNOSC SKRAWANIA NA AUTOMATACH TOKARSKICH
TYPU SZWAJCARSKIEGO

POROWNANIE DOKLADNOSCI OBRABIANIA DETALU: JIS SUS304

Oprawki GY

Roéznica wysokosci barw

Konwencjonalne narzedzie

20 pm

Materiat SUS304 @ 25mm
CW=2mm

Narzedzie RE=0.2 mm
16x16

Ve (m/min) 120

fz (mm/obr) 0.10

Rodzaj obrébki Obrébka na mokro
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SERIA GY

KROK 1 - WYBIERZ ZASTOSOWANIE

WYBIERZ ZASTOSOWANIE | KIERUNEK OBROTOW PRZEDMIOTU OBRABIANEGO

W PRAWO
Zwykte zastosowanie Zastosowanie uchwytu odwréconego

Nr. Typ Kat Wersja Strona Nr. Typ Kat Wersja Strona
1 Zewnetrzne 0° L 39 5 Powierzchnia czotowa 0° L 49
2 Zewnetrzne 0° R 39 6 Wewnetrzne 90° R 66
3 Zewnetrzne 90° L 46 7 Podtaczanie 50° L 48
4 Powierzchnia czotowa 90° R b4 8 Podtaczanie 50° R 48
W LEWO

Zastosowanie uchwytu odwroconego

Nr. Typ Kat Wersja Strona Nr. Typ Kat Wersja Strona
9 Zewnetrzne 0° R 39 13 Powierzchnia czotowa 0° R 49
10 Zewnetrzne 0° L 39 14 Wewnetrzne 90° L 66
" Zewnetrzne 90° R 46 15 Podtaczanie 50° R 48
12 Powierzchnia czotowa 90° L b4 16 Podtaczanie 50° L 48

1. Aby odpowiednio ustali¢ kierunek obrotu przedmiotu obrabianego nalezy patrze¢ na wrzeciono od strony wrzeciennika
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SERIA GY

KROK 2 - WYBIERZ PLYTKE

n Wybierz ptytke odpowiednia dla danego zastosowania a nastepnie wybierz odpowiedni rozmiar lokatora.
Rozmiar lokatora jest dostosowany do szerokosci ptytki.

PLYTKI

M ©
w oo g
Numer zaméwieniowy 2 & & & g & § £ & CW § RER/L CDX L Geometria
S22 8 § 2 £= S
E&$S=szZ= :czoﬁ".. L
DO TOCZENIA ROWKOW /PRZECINANIA

GY2M0200D020N-GU o0 ° $D: 200 +0.03 0.2 19.7 20.70 tamacz GU

GY2M0239E020N-GU o0 ° CE 239 +0.03 0.2 19.8 2070 (Do staliciagliwych) @&

GY2M0250E020N-GU o0 ° TEs 250 +0.03 0.2 19.5  20.70 e

GY2M0300F030N-GU o0 ° SFS 300 +0.03 03 193 20.70 Rl
.....GY2M0318FO30N-GU (0 ® _F 3.18 +0.03 03 193 2070 AN

GY2M0400G030N-GU o0 ° $G 400 +0.04 03 242 2545 U—:—R/

GY2M0475H040N-GU ) ° T H < 475 +0.04 04 242 2565 RE

GY2M0500H040N-GU o0 ° SH: 500 +0.04 04 242 25465

GY2M0600J040N-GU o0 ° $JT 600 +0.04 04 242 25.65 .

GY2M0635J040N-GU o0 ° cJs 635 +0.04 04 242 25.65

KROK 3 - WYBIERZ OPRAWKE | LOKATOR

| ro wybraniu rodzaju obrébki (krok 1) Wybierz maksymalna gtebokos¢ rowka.
wybierz rozmiar lokatora.

5 | Wybierz odpowiedni lokator zgodnie z pkt 4]

H Wybierz rodzaj narzedzia (prawe/lewe). Przy wyborze lokatora do toczenia rowkéw na
powierzchniach czotowych, zwrd¢ uwage czy jest
B Wybierz oprawke odpowiednia do typu obrabiarki. odpowiednio dobrany zakres $rednic skrawania.
H (1] 2]
: Pl Poter bonod
. ° . c .S . .
N o sNumer ¢ Lt E: ¢ Lo
:oumerkzamowmmowy: ‘Bezaméwieniowy o ‘% S s s
.Oprawka . E__;Lokator : Se8: [ RS
. s g T ZLUE: ‘s B o 7 o - .
: H N ‘XD 515 A i g
. :8: . a . & . % . S: 8 . ;: = 3] o o 5 ; 2 % &
$GYHR1616J00-M20R $ @:GYM20RA-D06 © @ = & N SRS 16 16 104 28 4 16 20 4 3
CGYHL1616J00-M20L ¢ @GYM20LA-DO6 & @ & @ 5 ¢ sLe 16 16 104 28 4k 16 20 4 3
< GYQR2020K00-D06 - @3- [ Y $R: 20 20 125 3 - 20 2015 - 7
EGYQLZOZDKUU—DOé :of— . ° . ° . EL: 200 20 125 3 - 20 2015 - 7
< GYHR2020K00-M20R ¢ @<GYM20RA-D06 ¢ @ o ¢ 5 9 «Re 20 20 119 28 43 20 23 - 1
. . 0 . 0 . .
+ GYHL2020K00-M20L + @3GYM20LA-D06  + @ & & R cLe20 20 119 28 43 20 23 - 1
: GYHR2020K00-M25R $ @:GYM25RA-DO06 & @ = & s SRS 20 20 117 31 52 20 26 5 3
< GYHL2020K00-M25L * @<GYM25LA-D06 ¢ @« * 200 o  ° cLe 20 20 117 31 52 20 26 5 3
. ML I PR .
* GYQR2525M00-D06 _ < @°- st w226k 7 *Re 25 25 150 36 - 25 2515 - 7

17
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Seria GY

SPOSOB 0ZNACZANIA

PLYTKA/LISTWA/BLOK MOCUJACY

PLYTKA
GY 2 M 0300 F 030 N 05 |—| G F
. .+ Wykonczenie L. Rozmiar . Wersja « Zastosowanie 1 E
Oznaczenie serii * ———_———————— Szerokosc rowka 1 . H .
: G Szlifowana lokatora ¢ N Neutralna . Przecinanie/ :
E M Standardowa 0150 1.50mm C 1.50mm ¢ R Ptytka prawa H Toczenie rowkow ¢
. B Pltkabeztamacza 0200 2.00mm 2.00mm < L Ptytka lewa . ) E
. - - 2.24mm ¢ ——— ¢ M Uniwersalne .
Liczba ostrzy 0800 8.00mm E ;gg gm S 5 Toczenie kopiowe  «
1 Jednoostrzowa 2:74 mm E s [ptytka kulista) E
2 Dwuostrzowa 3.00mm E : :
F 3.18mm : : :
3.24mm . Kat pochylenia Zastosowanie 2
6 4.00mm E (R/L rodzaj ptytki) Do stali
4.24mm . 05 5° ciagliwych
&.75mm . Obrébka
H 5.00mm Promien naroza wykanczajaca
5.24mm -
010 0.10mm
6.00mm S Maty posuw
J 631mm 015 0.15mm
6:35mm : : M Sredni posuw
K 8.00mm 400 4.00mm
PLYTKI Z BORAZONU (PCBN)
GY 1 G 0300 F 020 N |—| G F GS

*1 Wybierz lokator i ptytke o tym samym oznaczeniu literowym.

Zastosowanie 3

Typ zaszlifowania

F

Ptytka ptaska GS Do ogélnego zastosowania




Seria GY

SPOSOB 0ZNACZANIA

PLYTKA/LISTWA/BLOK MOCUJACY

LOKATOR

Toczenie na powierzchni zewnetrznej/Wewnetrznej/Podtaczanie

@
<
<
N
[3,}
-

>
|
-n

Oznaczenie
serii

i Wersja
Rozmiar lokatora

R Ptytka prawa

Rozmiar lokatora

Rozmiar
lokatora*!

Maksymalna
gtebokos¢ rowka*?

M20 L Ptytka lewa

A Rodzaj standardowy

2.00mm
2.24mm

M25

B Wzmocniony

C Toczenie zewnetrzne

2.39mm
E 2.50mm

Toczenie rowkéw na
powierzchniach czotowych

2.74mm

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH

3.00mm
F 3.18mm
3.24mm
4.00mm
4.24mm
4.75mm
H 5.00mm
5.24mm
6.00mm
J 631Tmm
6.35mm

005 05mm

06 6mm

25  25mm

GY M25 R

12 050

Uwaga : Symbole parametrow zgodne z 1ISO 13399.

*1 Wybierz lokator i ptytke o tym samym oznaczeniu literowym.
*2 Maksymalna gtebokos$¢ rowka ulega zmianie zgodnie z zastosowanym lokatorem.

*3 Dla toczenia wewnetrznego maksymalna gtebokos$¢ rowka (CDX) patrz strony 94-96.
*& GYM20R/LA--10, GYM20R/LA-{312, GYM25R/LA--12 and GYM25R/LA-{}14 moga by¢ uzywane zaréwno do toczenia wewnetrznego

i zewnetrznego.

M

n. srednica rowka

035 35mm

040 40mm

250 250 mm

19
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Seria GY

SPOSOB 0ZNACZANIA

PLYTKA/LISTWA/BLOK MOCUJACY

ZEWNETRZNE/TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH /PODTACZANIE

Oprawka Monolityczna

GY P R 2525 M 00 |— K 25
Oznaczenie serii E Wersia oprawki Srednica Chwytu Dtugos¢ +  Rozmiar Maksymalna gtebokosé
: . . 13 op (HxW) oprawki < lokatora*' rowka
E R Wersja Prawa 1010 10mmx10mm J 110mm ¢ C 1.50mm 06 6mm
¢ L Lewa 1212 12mmx12mm  JX 120mm : 2.00mm 08 8mm
: 1616 16mmx16mm K 125mm 2.24mm :
Typ oprawki 2012 20mmx12mm M 150mm - 52322 25 25mm
P Oprawka monolityczna 2020 20mmx20mm P 170mm . 2:74mm
H Oprawka modutowa 2525 25mmx25mm : 3.00mm
3225 32mmx25mm  Kat (stopnie) F 3.18mm
3232 32mmx32mm 00 0° 3.24mm
50 50° G 4.00mm
90 90° 4.24mm
4.75mm
H 5.00mm
5.24mm
6.00mm
J 63Tmm
6.35mm
K 8.00mm
Oprawka Modutowa
GY H 2525 M 00 |—| M25 R

*1 Wybierz lokator i ptytke o tym samym oznaczeniu literowym.

Rozmiar lokatora

Rodzaj lokatora

M20

R Wersja Prawa

M25

L

Lewa




Seria GY

SPOSOB 0ZNACZANIA

PLYTKA/LISTWA/BLOK MOCUJACY

TOCZENIE ROWKOW WEWNETRZNYCH

Oprawka Monolityczna

6Y A R 20 K 90 A|-| F 06
. . . . &¢ Kat (stopni . &¢
Oznaczenie serii *  Wersja oprawki Srednica Chwytu Dlugosc. 3t (stopnie) T Maksymalna gtebokosc
M oprawki 90 90° . o rowka
E R Wersja Prawa 20 20mm K 125mm E N 06 6mm
. L Lewa 25 25mm L 140mm . e 07 7mm
: 32 32mm M 150mm : g
Typ oprawki 40 40mm P 170mm Dlugosé przewezenia :*okzr;"arﬂ
A Monolityczna 50 50mm Q 180mm Okatora
D Oprawka modutowa R 200mm A 30mm D 2.00mm
< sen— B 40mm 2.24mm
S 250mm 239
T 200mm  C 50mm 27 mm
T 300mm E 2.50mm
D_60mm 2.74mm
F_80mm 3.00mm
F 3.18mm
3.24mm
G 4.00mm
4.24mm
4.75mm
H 5.00mm
5.24mm
6.00mm
J 631Tmm
6.35mm
Oprawka Modutowa
GY D R 40 M 90 D |—| M25 L

Rozmiar lokatora Rodzaj lokatora

M20

R Wersja Prawa
M25

L Lewa

*1 Wybierz lokator i ptytke o tym samym oznaczeniu literowym.

21
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Seria GY

SERIA GY

DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH

OPRAWKA 00° OPRAWKA 90°

RODZAJ OBROBKI

Obroty w prawo Obroty w lewo Obroty w lewo

am A0 . Fr & .
POTE o

Obroty w prawo

PODTOCZENIA NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH

OPRAWKA 50° RODZAJ OBROBKI

Obroty w prawo

Y

Obroty w lewo

ey

1. Aby odpowiednio ustali¢ kierunek obrotu przedmiotu obrabianego nalezy patrze¢ na wrzeciono od strony wrzeciennika



Seria GY

SERIA GY

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH

OPRAWKA 00°

(6=
(=

RODZAJ OBROBKI

Obroty w lewo

Cs—,
(=

(=
4.

Obroty w prawo

=

TOCZENIE ROWKOW

OPRAWKA 90°

®
K.

RODZAJ OBROBKI

Obroty w prawo

C=

Obroty w lewo

@

OPRAWKA 90°

—

=Y ——

.p Iﬁi |

RODZAJ OBROBKI

Obroty w prawo

Obroty w lewo

1. Aby odpowiednio ustali¢ kierunek obrotu przedmiotu obrabianego nalezy patrze¢ na wrzeciono od strony wrzeciennika
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GATUNKI PLYTEK

Seria GY

VP10RT

VP20RT

BC8110

MP9015

Zwiekszenie grubosci powtoki znacznie
poprawia odpornos¢ na $cieranie,

a najnowsza technologia pokrywania
"Super TOUGH-Grip" zapewnia
stabilnos¢ krawedzi skrawajacej.

eee Super Nano Texture

ecccccccce

eeseee Super Tough-Grip

eeeses Podtoze z weglika spiekanego

(Pierwszy wybér)

Gatunek z powtoka PVD do ogdlnego
stosowania. Doskonate potaczenie
odpornosci na Scieranie i kruche pekanie,
dzieki kombinacji specjalnego podtoza

z weglika spiekanego o wysokiej
ciagliwosci i powtoki MIRACLE.

eseesee Powtoka MIRACLE
eeeseeee Podioze z weglika spiekanego (HRA90.5)

(Drugi wybér)

Gatunek z powtoka PVD na podtozu
z weglika spiekanego, o twardosci
wyzszej niz VP20RT. Do obrébki
materiatéw trudnoobrabialnych -
wieksza trwato$¢ narzedzia.

RT9010

Pierwszy wybor do obrébki stopow tytanu.

BC8110

Pokrywany gatunek PCBN do obrébki ciagtej, zapewniajacy wieksza
trwato$¢ podczas obrébki stali hartowanych.

Gatunek z powtoka PVD na podtozu weglika
spiekanego. Pierwszy wybdr do obrdbki
ogolnej superstopow zaroodpornych.

Warstwa powtoki (ALTiIN z wysoka
zawartoscig aluminium.

eeeecece Specjalne podtoze z weglika spiekanego

MP9025

Gatunek z powtoka PVD na wytrzymatym
podtozu z weglika spiekanego. Zapewnia
stabilnos$¢ krawedzi skrawajacej podczas
. niestabilnej obrébki superstopéw
. zaroodpornych.

Warstwa powtoki (ALTi)N z wysoka
zawartoscig aluminium.

eeeecece Specjalne podtoze z weglika spiekanego

Gatunek z powtoka CVD o doskonatej
odpornosci na $cieranie, nawet

w wysokich temperaturach.
Charakteryzuje sie wieksza trwatoscia
podczas obrébki zeliw szarych

i sferoidalnych. Moze by¢ takze stosowany
do szybkos$ciowej obrébki ciagtej stali.

eeeeee Powtoka CVD

Joeeeeeeee Podtoze z weglika spiekanego

NX2525

NX2525 to gatunek cermetalu do obrobki wykanczajacej.
Przeznaczony do obrébki wykanczajacej stali, umozliwia uzyskanie
wysokiej gtadkos$ci powierzchni po obrdbce. Takze do obrébki

z niskimi predkosciami skrawania, gdy wystepuje tendencja do
tworzenia sie narostu.



NEW

Seria GY

MY6125

Zastosowanie optymalnej powtoki zapewnia stabilno$¢ podczas szybkiej obrdbki stali.
Gatunek idealny do toczenia rowkdw, toczenia wzdtuznego oraz przecinania.

Lepsza identyfikacja wielkosci zuzycia naroza ptytki.

Doskonata odpornos¢ na Scieranie, zwtaszcza
w wysokich temperaturach.

Silna wzajemna przyczepnosc warstw powtoki.

Warstwa powtoki o wysokiej odpornosci na Scieranie.

Podtoze z weglika spiekanego odporne na odksztatcenia
plastyczne.

POROWNANIE ODPORNOSCI NA SCIERANIE PODCZAS CIAGLEJ OBROBKI GLEBOKICH ROWKOW Z STALI JIS S45C

Gatunek wykazuje dwukrotnie wieksza odpornosé na scieranie w poréwnaniu z produktem konwencjonalnym B.

Materiat obrabiany Stal JIS S45C
Oprawka GYHL2525M00-M25L
Ptytka GY2M -5 mm

Ve (m/min) 150

f (mm/obr) 0.25

ap (mm) 20

Chtodzenie Obrébka na mokro

0.25

A Rt
N/ra

0 T T T T T T T T T T T 1
0 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360

Zuzycie Scierne powierzchni przytozenia (mm)

Liczba wykonanych rowkéw (szt.)

® Zdjecia wykonano po wykonaniu 155 rowkdow

MY6125
Zuzycie $cierne powierzchni przytozenia = 0.14 mm

W : MY6125 [ A B : Gatunek konwencjonalny

Frez konwencjonalny B
Zuzycie $cierne powierzchni przytozenia = 0.18 mm

25
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Seria GY

GATUNKI PLYTEK

Stal nierdzewna

Stabilna obrébka Niestabilna obrébka Stabilna obrébka Niestabilna obrébka M Stabilna obrébka Niestabilna obrébka
brak zendry zendra gtebokie brak zendry zendra gtebokie brak zendry zendra gtebokie
ptytkie rowki rowki przecinanie ptytkie rowki rowki przecinanie ptytkie rowki rowki przecinanie

VP10RT

VP20RT

Weglik spiekany
pokrywany metoda pvd

Stabilna obrébka Niestabilna obrébka Stabilna obrébka Niestabilna obrébka Stabilna obrdbka Niestabilna obrébka
brak zendry zendra gtebokie brak zendry zendra gtebokie brak zendry zendra gtebokie
ptytkie rowki rowki przecinanie ptytkie rowki rowki przecinanie ptytkie rowki rowki przecinanie




Seria GY

PLYTKI BEZ tAMACZA DO SZLIFOWANIA PRZEZ KLIENTA

RT9010/RT9020

PLYTKI BEZ LAMACZA WIORA

Pierwszym wyborem dla ptytek bez tamacza widra jest
gatunek RT9020 ze wzgledu na wyzsza ciagliwos¢
podtoza weglikowego, odpowiednia do szerszego
zakresu zastosowan.

RT9010 ma twardsze podtoze niz RT9020: dtuzsza
zywotno$¢ narzedzia podczas obrobki stabilnej.

Dla obu gatunkdw jest zalecana powtoka odpowiednio
dobrana do aplikacji.

Typ krawedzi 1 Typ krawedzi 2

CZESCI ZAPASOWE

/
LEOL /’
Oprawka &2 \Q*\ 5 sztuk
Wkret dociskowy Sruba mocujaca lokator Typ klucza
[1]HSC05030 _
(Moment dokrecenia : 7.0N-m) HIKY4OR
5407 TKY30R
GYHR/LOGO-M20R/L (Moment dokrecenia : 3.5N-m) TKY15D
L GY06013M TS55 TKY30R
GYHR/LOCO-M25R/L (Moment dokrecenia : 6.0N-m) (Moment dokrecenia : 5.0N-m) [4] TKY25D
GYPR/L{xx200-K25 — TKY30R
GYSR/L1010JX00
CS350990T - TKY10R
GYSR/L1212JX00
GYSR/L1616JX00
[3] TS4SBL - [3] TKY15R
GYSR/L1915K00
GYSR/L2012JX00 CS350990T — TKY10R
GYSR/L2020K00
HSC05018 — HKY40R
GYSR/L2525K00

27
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PLYTKI (1-OSTRZOWE)

Seria GY

Numer
zamowieniowy

(=)
=
(=4
o~
-
-4

TOCZENIE ROWKOW / PRZECINANIE

RT9020

cw

VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
Rozmiar
gniazda

Tolerancja

RER/L

L

GY1M0200D020N-GM [ 2 N ] ® e D 2.00 +0.03 0.2 20.70
GY1M0250E020N-GM ® 0 *x ® e E 2.50 +0.03 0.2 20.70
GY1MO0300F030N-GM [ 2N N ] e 3.00 +0.03 0.3 20.70
GYTMO0400GO30N-GM 00 ® e G 4.00 +0.04 0.3 25.65
GYTMO0500H040N-GM 00 ® e H 5.00 +0.04 0.4 25.65

PRZECINANIE

GY1M0200D020R05-GM ( 2N ] D 2.00 +0.03 0.2 20.80
GY1M0200D020L05-GM *x @ D 2.00 +0.03 0.2 20.80
GY1MO0300F030R05-GM ( N ] F 3.00 +0.03 0.3 20.85
GY1MO0300F030L05-GM ( N F 3.00 +0.03 0.3 20.85

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

Geometria

tamacz wiéra GM
(Sredni posuw)

REL+0.05

cw.
\i/

R/L05-tamacz wiéra GM

PSIRL 5°

2 —

RER+0.05

=

Pokazano ptytke w wersji lewey.

1/1

&



Seria GY

PLYTKI

RE
R/L

Numer

P cw
zamowieniowy

CDX L LE Geometria

MY6125 rEm
RT9010
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
Rozmiar
lokatora
Tolerancja

TOCZENIE ROWKOW / PRZECINANIE

GY2M0200D020N-GU oo o D 200 003 02 197 2070 — tamaczGU _
GY2M0239E020N-GU oo o E 239 003 02 198 2070 — (Dostaliciagliwych) e
GY2M0250E020N-GU oo o E 250 003 02 195 2070 — REL
GY2MO0300F030N-GU oo o F 300 $003 03 193 2070 — 2] AN
GY2M0318F030N-GU oo o F 318 003 03 193 2070 — O*?
GY2MO0400G030N-GU oo o G 400 %004 03 242 2565 — RE cDx
GY2MO0475H040N-GU oo o H 475 004 04 242 2565 —
GY2M0500H040N-GU oo o H 500 004 04 242 2565 — . E
GY2M0600J040N-GU oo o J 600 004 04 242 2565 —
GY2M0635J040N-GU oo o J 635 004 04 242 2565 —
GY2M0120B010N-GS o0 B 120 003 0.1 122 1470 — tamaczGS
GY2M0150C010N-GS o0 C 150 003 0.1 134 1470 — [(Matyposuw)
GY2M0200D020N-GS oo o D 200 %003 02 187 2070 —
GY2M0239E020N-GS oo o E 239 003 02 185 2070 — REL
GY2M0250E020N-GS oo o E 250 003 02 185 2070 — ;—:\_
GY2M0300F020N-GS oo o F 300 003 02 185 2070 — Q’RER/
GY2M0318F020N-GS oo o F 318 003 02 185 2070 — CDX
GY2MO0400G020N-GS o0 o G 400 %004 02 239 2565 — . E
GY2MO0475H030N-GS o0 o H 475 %004 03 239 2565 —
GY2MO0500H030N-GS oo o H 500 %004 03 240 2565 —
GY2MO0600J030N-GS o0 o J 600 004 03 241 2565 —
GY2M0635J030N-GS oo o J 635 004 03 241 2565 —
GY2M0800K030N-GS o0 K 800 004 03 291 3050 —
GY1M0200D020N-GM ©e® @ e@ee D 200 003 02 — 2070 — tamaczGM
GY1MO0250E020N-GM @e® *x oo E 25 003 02 — 270 — [(Sredniposuw)
GY1MO0300F030N-GM e® @ ee F 300 %003 03 — 2070 — REL\iU.Os
GY1MO0400G030N-GM ©e® @ e e G 400 %004 03 — 2565 — :| D=
GY1MO0500H040N-GM ©e® © @ e H 500 004 04 — 2565 — REASD.05
B g
L
GY2M0150C020N-GM @ ©e® @ @ e C 150 003 02 139 1470 — tamaczGM
GY2M0200D020N-GM @ @e0e0e® o D 200 003 02 194 2070 — [(Sredniposuw)
GY2M0239E020N-GM @ 0000 @60 [ 239 003 02 194 2070 —
GY2M0250E020N-GM @ ©e00e® @60 t 250 003 02 194 2070 — REL\
GY2MO300FO30N-GM @ ©e00e® @0 F 300 003 03 194 2070 — Ej:_
GY2MO0318F030N-GM @ e00e@® @60 F 318 003 03 194 2070 — RER
GY2MO0400GO30N-GM @ @000 ©60 G 400 004 03 244 2565 — CDX
GY2MO0475H040N-GM @ @000 @60 H 475 1004 04 243 2565 — . E
GY2M0500H040N-GM @ @000 60 H 500 004 04 243 2565 — L
GY2M0600J040N-GM @ 0000 060 . 600 004 04 243 2565 —
GY2M0635J040N-GM @ 0000 060 . 635 004 04 243 2565 —
GY2MO800KO50N-GM @ o0 o ® ® K 800 %004 05 293 3050 —
1/4
*1 Szerokos$¢ rowka pod pierscien Segera. 69 'V?
(X 4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

©
Z .(?
Numer BookkEWbibold L = RE
P NcocqaxxgdN=gSJESCW o CDX L LE Geometria
zamowieniowy 88288 NG K] R/L
*Ekoaxxo00aaof °
Sxx>>ZIZmo3 = X-= =

TOCZENIE ROWKOW / PRZECINANIE

6Y26G0200D005N-GL ° D 200 $0.02 005 195 21.05 — tamaczGL
GY2G0250E005N-GL ) E 250 002 005 191 2105 — (Dostopéwaluminium) .
GY2G0300F005N-GL ° F 300 2002 005 189 21.05 — N REL
s ==
RER
CDX
. L
PRZECINANIE
GY1M0200D020R05-GM ) D 200 003 02 — 2080 — ‘tamaczR/L05-GM
GY1M0200D020L05-GM * @ D 200 003 02 — 2080 — boIRL 5°
GY1MO0300F030R05-GM ) F 300 %003 03 — 2085 — |
GY1MO300F030L05-GM P F 300 003 03 — 2085 — 5%
RER+0.05
|
o
Pokazano ptytke w wersji lewej.
(GY2M0200D020R05-GM ) D 200 #0.03 02 195 2080 — tamaczR/L05-GM
(6Y2M0200D020L05-GM ) D 200 003 02 195 2080 —
GY2M0250E020R05-GM ) E 250 %003 02 195 20825 — REL
GY2MO0250E020L05-GM ) E 250 %003 02 195 20825 — z| r
GY2MO0300F030R05-GM o0 F 300 %003 03 195 2085 — PSRIRR 5°
GY2MO0300F030L05-GM ) F 300 %003 03 195 2085 — coX
GY2MO0400G030R05-GM ) G 400 +0.04 03 245 2585 — =) ﬁ
GY2M0400G030L05-GM ) G 400 +0.04 03 245 2585 — )
GY2M0500H040R05-GM ) H 500 004 04 245 2595 — —
GY2MO0500H040L05-GM ) H 500 004 04 245 2595 — Pokazano plytke wwersji prawej.
GY2M0120B010R05-GS b5 B 120 %003 0.1 1222 1470 — tamacz R/L05-GS [Maty posuw)
REL
RER || PSIRR 5°
CDX
| -
GY2G0150C010R08-GS ) C 150 002 0.1 1317 1520 — tamacz R08-GS [Maty posuw)
GY2G0200D020R08-GS ) D 200 +0.03 02 1885 2130 — -
GY2G0250E020R08-GS o0 E 250 003 02 19.04 2150 — z
GY2G0300F020R08-GS ) F 300 %003 0.2 1862 2150 — Re psiRR e
1 ——
GY2G0150C003R15-GS ) C 150 +0.02 003 1317 1520 — tamaczR15-GS [Maty posuw)
GY2G0150C010R15-GS ) C 150 +0.02 0.1 1317 1520 —
GY2G0200D003R15-GS o0 D 200 +0.03 003 1885 2130 — - REL
GY2G0200D010R15-GS ) D 200 +0.03 0.1 1885 2130 — Uw
GY2G0250E003R15-GS ) E 250 £0.03 0.3 19.04 2150 — cDX
GY260250E020R15-GS ) E 250 003 02 19.04 2150 — i B
GY2G0300F003R15-GS o0 F 300 003 003 1862 2150 — L0.1
GY2G0300F020R15-GS ) F 300 2003 02 1862 2150 —
2/4
*1 Szerokos$¢ rowka pod piersécien Segera. 69 'V?
(N4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

PLYTKI
=
Numer BookkEWbibold L = RE
P NcocqaxxgdN=gSJESCW o CDX L LE Geometria
zamowieniowy 5928288 RE o R/L
>EkRpax>xo000 o °
Sxx>>ZIZmo3 I X-= =

TOCZENIE ROWKOW

GY1G0200D020N-GFGS () D 200 003 0.2 — 20.70 2.7 (Do materiatéw hartowanych)
GY1G0239E020N-GFGS [ ] E 239 +0.03 0.2 — 20.70 2.7
GY1G0250E020N-GFGS [ ] E 250 +0.03 0.2 — 20.70 2.7 REL\LE .
GY1G0300F020N-GFGS [ F 3.00 +0.03 0.2 — 20.70 2.7 %F«%
GY1G0318F020N-GFGS [} F3.18 +0.03 0.2 - 20.70 2.7 ANL7°ANERR/;°
GY1G0400G020N-GFGS [} G 4.00 <0.03 0.2 — 25.65 2.7 ’g*
GY1G0475H020N-GFGS [} H 4.75 £0.03 0.2 - 25.65 2.7 _IZANT
GY1G0500H020N-GFGS [} H 5.00 =0.03 0.2 — 25.65 2.7 L
GY1G0600J020N-GFGS [ ] J 6.00 <0.03 0.2 — 25.65 2.7

UNIWERSALNY DO TOCZENIA ROWKOW
GY2G0200D020N-MF

® O O 0 0 0 0 0 0 0 0 X X x| 00 0 0 0 0 06 0 x|t (0 e e e o x xtx o e e o x e e

1

GY2G0224D015N-MF’
GY2G0239E020N-MF
GY2G0250E020N-MF
GY2G0274E020N-MF '
GY2G0300F020N-MF
GY2G0300F040N-MF
GY2G0318F020N-MF
GY2G0318F040N-MF
GY2G0324F020N-MF"’
GY2G0400G020N-MF

200 0.02 02 195 21.05 — tamaczMF 4
2.24 002 015 19.8 21.05 — [(Obrobkawykanczajacal y
239 002 02 192 21.05 —

250 $0.02 02 194 21.05 —

274 002 02 197 21.05 —

3.00 %002 02 195 21.05 —

3.00 £0.02 04 193 21.05 —

318 %002 02 195 21.05 —

318 %002 04 193 21.05 —

3.24 %002 02 195 21.05 —

400 002 02 249 2595 —

GY2G0400G040N-MF 4.00 +0.02 0.4 24.7 2595 — REL\
GY2G0400G08ON-MF 4.00 +0.02 0.8 243 2595 — z
GY2G0424G020N-MF " 424 10.02 0.2 249 2595 — REK
GY2G0475H020N-MF 475 +0.02 0.2 244 2595 — CDX
GY2G0475H040N-MF 4.75 +0.02 0.4 242 2595 — -

GY2G0475H080N-MF
GY2G0500H020N-MF
GY2G0500H040N-MF
GY2G0500H080N-MF
GY260524H020N-MF '
GY2G0600J020N-MF
GY2G0600J040N-MF
GY2G05600J080N-MF
6Y2G0631J020N-MF "'
(6Y260635J020N-MF
GY260635J040N-MF
GY260635J080N-MF

4.75 +0.02 0.8 238 2595 —
5.00 +0.02 0.2 244 2595 —
500 +0.02 0.4 242 2595 —
5.00 +0.02 038 23.8 2595 —
5.24 +0.02 0.2 244 2595 —
6.00 +0.02 0.2 244 2595 —
6.00 +0.02 0.4 242 2595 —
6.00 +0.02 0.8 238 2595 —
631 +0.02 0.2 244 2595 —
635 £0.02 0.2 244 2595 —
635 0.02 0.4 24.2 2595 —
635 +0.02 0.8 238 2595 —

|t (% 0 0 0 0 O 0 0 0 x X *x 0 0 0 e 0 x + 6 e e e e

® 0 0 O 0 00 0 0 O X * (*x 00O 0 0 06 0 0 x x| 06| 06 e o xt x o6 e o o e e

Xl |DTIDT|o|o|mMmmM|mMm(O|l«|«||f | |T|T|T|T|(T|(ZT|T|Q@|@|@(@(Mm|(Mm(m|MmM|MmM(m(m(m|O|O

® O 0 0 O 0 0 0 0 O O X x| % O O 6 0 0 06 0 0 x X 0 0 06 6 o x o0 e e o

GY2M0200D020N-MS @ (] 200 £0.03 02 191 2070 — ‘tamaczMS
GY2M0250E020N-MS (] (] 250 £0.03 02 191 20.70 — (Matyposuw]
GY2M0300F020N-MS o (] 3.00 #0.03 02 19.2 2070 — REL
GY2M0300F040N-MS [ ] [ J 3.00 +£0.03 0.4 18.9 20.70 — N
GY2M0400G020N-MS [ ] [ J 4.00 +0.04 0.2 24.2 2565 — %:/_
GY2MO400GO4ON-MS @ ° 400 004 04 239 2565 — RER cox
GY2M0500H040N-MS @ (] 5.00 +0.04 0.4 239 2565 —
GY2M0500H080N-MS @ (] 5.00 +0.04 0.8 235 2565 — . E
GY2M0600J040N-MS o (] 6.00 +0.04 0.4 239 2565 —
GY2M0600J080ON-MS o (] 6.00 +0.04 0.8 235 25.65 —
GY2M0O800K080ON-MS [ ] [ J 8.00 +0.04 0.8 28,5 3050 —
3/4
*1 Szerokos$¢ rowka pod piersécien Segera. 69 'V?
(X4

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

PLYTKI

Numer - biwolw L § RE

zaméwieniowy s g § 5 g S®Co S gg cwW g RL CDX L LE Geometria
SEEse3ZZ855ce e

UNIWERSALNY DO TOCZENIA ROWKOW

GY2M0200D020N-MM @ ee@ee® 60 D 200 003 02 191 2070 — tamaczMM

GY2M0250E020N-MM @ ©ee® ©ee E 25 :003 02 191 2070 — (Sredniposuw]

GY2MO300F020N-MM @ e@ee@® 60 F 300 003 02 191 2070 —

GY2MO0300F040N-MM @ ©e00@® 060 F 300 003 04 189 2070 — Rl

GY2MO300F080ON-MM @ e@ee® @@ F 300 003 08 185 2070 — . N

GY2M0400G020N-MM @ ©000® 060 G 400 004 02 241 2565 — O—:—F{

GY2MO0400G04ON-MM @ ©e0e00® o060 G 400 004 04 239 2565 — RE

GY2M0400G0OSON-MM @ ©e000® o060 G 400 004 08 235 2565 — cDX

GY2MO500H040N-MM @ e0@e0@® ©e60 H 500 004 04 239 2565 — )

GY2MO500H080N-MM @ e0@0@® o060 H 500 :004 08 235 2545 — i

GY2MO0600J040N-MM @ e00@® 060 J 400 004 04 239 2565 —

GY2M0600J0BON-MM @ e00@® o060 . 400 004 08 235 2565 —

GY2MOSOOKO8ON-MM @ e0@e0@® o060 K 3800 004 08 285 3050 —

GY2MOS0OK120N-MM @ oo o @@ K 800 004 12 281 3050 —

TOCZENIE KOPIOWE /PODTACZANIE

GY2M0200D100N-BM @ ©e®ee@e® o0 D 200 003 100 195 2090 — tamaczBM

GY2MO250E125N-BM e®0@e0@® 60 [ 250 003 125 193 2090 —

GY2MO300F150N-BM @ @0 0@ @@ F 300 003 150 190 2090 — .

GY2MO318F159N-BM @ e0@e0e@® o0 F 318 003 15 189 2090 — ;—j—

GY2M0400G200N-BM @ ©e000® o060 G 400 004 200 234 258 — ]

GY2MO0475H238N-BM @ e000® 0@ H 475 004 238 229 2580 — . CDX

GY2MO500H250N-BM @ e0e00® o0 H 500 :004 250 228 2580 — .

GY2M0600J300N-BM @ e@e0@® 060 J 400 :004 300 225 2590 — L

GY2M0635J318N-BM @ ©e00@® 060 . 635 004 318 223 2590 —

GY2MOSOOK4O0ON-BM @ XX @ ® K 800 004 400 265 3080 —

PLYTKA BEZ LAMACZA

6Y2B0220D020N o0 ° D 220 010 02 — 2105 — Ptaska

6Y2B0250D020N o0 ° D 255 010 02 — 2128 — Dwuostrzowa

GY2B0270E020N o0 ° E 270 010 02 — 2105 —

GY2B0300E020N ) ° E 305 %010 02 — 2128 -—

GY2B0340F020N o0 () F 340 010 0.2 — 2105 — RE&

GY2B0360F020N (X ° F 365 %010 02 — 2128 — S - P

GY2B04206020N o0 ° G 420 010 02 — 2600 — RER

GY2B0460G020N P ° G 465 010 02 — 2618 — = 5

GY2B0520H020N o0 ° H 520 010 02 — 2600 — L

GY2B0560H020N o0 ° H 565 010 02 — 2618 —

GY2B0655J020N o0 ° J 655 010 02 — 2600 —

GY2B0680J020N X ° J 685 010 02 — 2618 —

GY2B0880K020N o0 ° K 885 %010 02 — 3088 —

GY1B0220D020N o0 ° D 220 010 02 — 2107 — Jednoostrzowa

GY1B0270E020N o0 ° E 270 %010 02 — 2110 — REL

GY1BO340F020N oo ° F 340 010 02 — 2100 — =

GY1B04206020N o0 ° G 420 010 02 — 2586 — RER

GY1B0520H020N o0 ° H 520 010 02 — 2590 — . H

GY1B0655J020N o0 ° J 655 %010 02 — 2590 — -t

A
*2 Ptytki bez tamacza do szlifowania przez klienta. 49 '¥3

32 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

SERIA GY

TOCZENIE ZEWNETRZNE NA AUTOMATACH TYPU SZWAJCARSKIEGO

DOBOR PLYTKI

50 .
£ % Typ ptytki
N x
x S
B GY<: tamacz wskazano ponizej
C GY: tamacz wskazano ponizej
D G amacz wskazano ponizej
E GY{ tamacz wskazano ponizej
F GY tamacz wskazano ponizej
Lamacz do wielofunkcyjnego toczenia rowkow tamacz do przecinania
. MF MS ‘MM BM . 05-GS 08-GS 15-GS 05-GM
ES ow wideacs) posuw) _ bosowl _ Nopiamer EZ oW posw)  posal  posuwl pusow
C) Plytka kulista C) R R R R/L
b 2.00 [ ] o [ J [ B 1.20 *
2.24 (] C 1.50 [J [
2.39 (J D 2.00 (J [
E 2.50 ) [J [ ] [ 2.39 [ ] [ [
2.74 (J E 2.50
3.00 [ ] E 3.00 [ ] [ [
RE 0.2 () [J [ 3.18 [ [ [
RE 0.4 ) o (]
F RE 0.8 [ J
3.18 (]
RE 0.2 (J
RE 0.4 (J
3.24 o
Do toczenia rowkow /tamacz do przecinania
L m GU GS GM GL GFGS
E % cwW (Do stali ciagliwych) (Maty posuw) (Sredni posuw) (Aluminium) (Stal hartowana)
& ; Neutralna Neutralna Neutralna Neutralna Neutralna
B 1.20 (J
C 1.50 [ ] [ J
D 2.00 [ ] [ ] [ (] (J
E 2.39 [ ] [ ] [ ] (J
2.50 [ (] ® [ ] [
E 3.00 [ ] [ ] [ ] (] (J
3.18 [ ) [ ] [ (J
PRAWIDLOWE UZYCIE LAMACZA GS W SERII GY
Pierwszy wybor
Redukcja oporéw skrawania Redukcja zadzioréw i pozostatosci czopika
Kat pochylenia _— Kat pochylenia _— Kat pochylenia
PSIRR = 0° B E— PSIRR = 8° +—— PSIRR = 15°
Wieksza udarnosé Wieksza udarnosé

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria GY

SERIA GY

OGRANICZENIE MAKSYMALNEJ GLEBOKOSCI ROWKA PODCZAS
TOCZENIAZEWNETRZNEGO NA AUTOMATACH TYPU SZWAJCARSKIEGO

W przypadku oprawek monolitycznych do automatoéw tokarskich typu
szwajcarskiego, maksymalna gtebokos¢ rowka jest ograniczona
Srednica przedmiotu obrabianego.

Maksymalna
gtebokos¢ rowka

|
Srednica L"-

przedmiotu

obrabianego .. . , .
------------------------ Ze wzgledu na kolizje w tej czesci, maksymalna

gtebokos¢ rowka jest ograniczona srednica
przedmiotu obrabianego.

E E
E E
@ 8 @ 10
& & o
g’ :
g g e
e e 7
w b 0
N B 6
2 2
=) o 5
2 oy
5 3 5 4
22 2 3
© © e \
g 1 |— GYSR/L1010JX00-:08 g GYSR/L1010JX00-310
g [ | g =
g z. T
0 1619 30 45 104 o 2023 30 = P
Srednica detalu (mm) Srednica detalu (mm)
E E
£ £
@ 12 o 13
S n S 12
_é 10 é 1
9 £ 10
e 8 e 9
N 7 3 8
£ 4 L2 7
o o
S 5 E=Y 6
[ [J)
< . s 5
@ © 4
S 3 S
g 2= GYSR/L1212JX(‘JO-‘£_{=12 g 2 |— GYSR/L1616JX00-313
T 1 3 1] |
5 [ = - 1
2 0 = 0
0 242628 37 45 91 0 263053 112 180 ©
Srednica detalu (mm) Srednica detalu (mm)
E
E 1
@ 15
s 1 N
A \
_g 12
11
2 10 N\
B 9
xO 8 ———
8 7 —_—
L6
S 5
2 4
® 3 -
g 2 —GY‘SR‘/L1616“JX00-=I.}16
€ \
= 0 3344 84 272 ©

Srednica detalu (mm)



Seria GY

SERIA GY

PRZECINANIE
POSUW NA OBROT

TOCZENIE ROWKOW, PRZECINANIE

tamacz R05-GS tamacz R08-GS
© ©
5 F1 5 F1
g g
S EA S EA
3 a
€ D € D
N N
o o
o o
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0 0.05 0.1 0.15 0.2
f (mm/obr) f (mm/obr)
tamacz R/L05-GM
© 61
S
g F
°
3 B
Eol
o
@
0 0.1 0.2 03 0.4
f (mm/obr)
f (mm/obr)
tamacz PSIPR Wersja
Rozmiar lokatora D Rozmiar lokatora E Rozmiar lokatora F Rozmiar lokatora G
R05-GS 5 R 0.03-0.10 0.03-0.12 0.03-0.14 -
R08-GS 8° R 0.03-10.08 0.03-10.09 0.03-0.10 -

R05-GM 5 R/L 0.05-0.15 0.06 -0.17 0.07-10.20 0.08 -0.23




Seria GY

SERIA GY

TOCZENIE ZEWNETRZNE NA AUTOMATACH TYPU SZWAJCARSKIEGO

N
- ~§
Numer 25 CW CDX*» CUTDIA Wersia & H B LF LH LH3 HF* HBH Rys.
zamowieniowy E ] G
es a
GYSR1010JX00-B08 R e 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSL1010JX00-B08 L e 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSR1212JX00-B08 8 1 R e 12 1 120 195 — 12 —_ 2
GYSL1212JX00-B08 L e 12 12 120 195 — 12 —_ 2
GYSR1212JX00-B12 R e 12 12 120 195 195 12 2 1
B 1.20 12 2%
GYSL1212JX00-B12 L e 12 12 120 195 195 12 2 1
GYSR1616JX00-B08 R ® 16 16 120 250 — 16 _ 2
GYSL1616JX00-B08 8 16 L e 16 16 120 250 — 16 —_ 2
GYSR1616JX00-B13 " 2 R ® 15 16 120 250 — 16 - 2
GYSL1616JX00-B13 L e 16 16 120 250 — 16 - 2
GYSR1010JX00-C08 R e 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSL1010JX00-C08 L e 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSR1212JX00-C08 8 1 R e 12 12 120 195 — 12 - 2
GYSL1212JX00-C08 L e 12 12 120 195 — 12 - 2
GYSR1212JX00-C12 R e 12 1 120 195 195 12 2 1
GYSL1212JX00-C12 ¢ 150 12 2 L e 12 12 120 195 195 12 2 1
GYSR1616JX00-C13 R ® 165 16 120 250 — 16 - 2
GYSL1616JX00-C13 " ” L e 16 16 120 250 — 16 - 2
GYSR2012JX00-C13 R x 20 12 120 280 — 20 — 3
GYSL2012JX00-C13 L * 20 12 120 280 — 20 — 3
GYSR1010JX00-D10 " 20 R * 10 10 120 17.5 175 10 2 1
GYSL1010JX00-D10 L * 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSR1212JX00-D12 " ” R e 12 12 120 195 195 12 2 1
GYSL1212JX00-D12 L e 12 12 120 195 195 12 2 1
GYSR1616JX00-D13 D 200 " 2 R o 16 16 120 25 — 16 - 2
GYSL1616JX00-D13 L o 16 16 120 25 — 16 - 2
GYSR1616JX00-D16 e 32 R x 16 16 120 28 — 16 — 2
GYSL1616JX00-D16 L ® 16 16 120 28 — 16 —_ 2

~
N

*1 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wowczas wartosci LF, LH i WF 3
moga sie zmieniac. 70 '{c’
*2 Maksymalna gteboko$¢ rowka jest ograniczona $rednica obrabiana.

1. Rodzaj obrébki zostanie zaprezentowany na stronie 22

36 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

TOCZENIE ZEWNETRZNE NA AUTOMATACH TYPU SZWAJCARSKIEGO

el
- ~§
Numer 2S5 CW CDX CUTDIA Wersa & H B LF LH LH3 HF HBH Rys.
Zamowieniowy IS o
g 3
GYSR1915K00-D17 R x 1905 15875 125 28 — 1905 — 3
GYSL1915K00-D17 L x 1905 15875 125 28 — 1905 — 3
GYSR2012JX00-D17 R x 20 12 120 28 — 20 - 3
GYSL2012JX00-D17 L x 20 12 120 28  — 20 - 3
D 2.24 17 3%
GYSR2020K00-D17 R * 20 20 125 35  — 20 - 2
GYSL2020K00-D17 L x 20 20 125 35  — 20 - 2
GYSR2525M00-D17 R * 25 25 150 40 — 25 - 2
GYSL2525M00-D17 L * 25 25 150 40 — 25 - 2
GYSR1010JX00-E10 " 0 R * 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSL1010JX00-E10 L x 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSR1212JX00-E12 R x 12 12 120 195 195 12 2 1
GYSL1212JX00-E12 2.39 12 2 L x 12 12 120 195 195 12 2 1
GYSR1616JX00-E13 . 2 R * 16 16 120 25 — 16 - 2
GYSL1616JX00-E13 L x 16 16 120 25— 16 - 2
GYSR1616JX00-E16 16 32 R * 16 16 120 28 — 16 - 2
GYSL1616JX00-E16 . )50 16 32 L x 16 16 120 28 — 16 - 2
GYSR1915K00-E17 17 34 R *  19.05 15875 125 28  — 1905 — 3
GYSL1915K00-E17 L x 1905 15875 125 28 — 1905 — 3
GYSR2012JX00-E17 R x 20 12 120 28 — 20 - 3
GYSL2012JX00-E17 L x 20 12 120 28 — 20 - 3
GYSR2020K00-E17 2.74 17 34 R * 20 20 125 35  — 20 - 2
GYSL2020K00-E17 L x 20 20 125 35  — 20 - 2
GYSR2525M00-E17 R * 25 25 150 40 — 25 - 2
GYSL2525M00-E17 L *x 25 25 150 40— 25 - 2
GYSR1212JX00-F12 " o R * 12 12 120 195 195 12 2 1
GYSL1212JX00-F12 200 L o 12 12 120 195 195 12 2 1
GYSR1616JX00-F13 R * 16 16 120 25 — 16 - 2
GYSL1616JX00-F13 3 2 L x 16 16 120 25 — 16 - 2
GYSR1616JX00-F16 R o 16 16 120 28 — 16 - 2
F 3.18 16 32
GYSL1616JX00-F16 L * 16 16 120 28 — 16 - 2
GYSR1915K00-F17 R *  19.05 15875 125 28— 1905 — 3
GYSL1915K00-F17 s " 9y L *  19.05 15875 125 28  — 1905 — 3
GYSR2012JX00-F17 R * 20 12 120 28 — 20 - 3
GYSL2012JX00-F17 L * 20 12 120 28— 20 - 3

N
ING
N

*1 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, woéwczas wartosci LF, LH i WF )
moga sie zmieniac. 70 '{C’
*2 Maksymalna gteboko$¢ rowka jest ograniczona $rednica obrabiana.

1. Rodzaj obrébki zostanie zaprezentowany na stronie 22

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

SYSTEM TOCZENIA ROWKOW

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH

Nl it

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

R

- .§
Numer 25 oW CDX CUTDIA Wersia & H B LF LH HF WF HBH
Zamowieniowy IS o

g3 8
GYQR2020K00-D06 R ° 20 20 125 36 20 2015 —
GYQL2020K00-D06 L ° 20 20 125 36 20 2015 —
GYQR2525M00-D06 6 12 R ° 25 25 150 36 25 2515 —
GYQL2525M00-D06 5 2.00 L ° 25 25 150 36 25 2515 —
GYQR2020K00-D18 2.24 " . R ° 20 20 125 39 20 2010 —
GYQL2020K00-D18 L ° 20 20 125 39 20 2010 —
GYQR2525M00-D20 R ° 25 25 150 41 25 2515 —
GYQL2525M00-D20 20 40 L ° 25 25 150 41 25 2515  —
GYQR2020K00-F06 R ° 20 20 125 36 20 2030 —
GYQL2020K00-F06 L ° 20 20 125 36 20 2030 —
GYQR2525M00-F06 6 12 R ° 25 25 150 36 25 2530 —
GYQL2525M00-F06 - g?g L ° 25 25 150 36 25 2530 —
GYQR2020K00-F18 52u " N R ° 20 20 125 39 20 2025 —
GYQL2020K00-F18 L ° 20 20 125 39 20 2025 —
GYQR2525M00-F20 R ° 25 25 150 41 25 2525 —
GYQL2525M00-F20 20 40 L ° 25 25 150 41 25 2525 —
GYQR2020K00-G08 R ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQL2020K00-GO8 L ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQR2525M00-G08 8 1 R ° 25 25 150 41 25 2535 —
GYQL2525M00-G08 . 222 L ° 25 25 150 41 25 2535  —
GYQR2020K00-G25 R ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQL2020K00-G25 L ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQR2525M00-G25 25 %0 R ° 25 25 150 46 25 2535 —
GYQL2525M00-G25 L ° 25 25 150 46 25 2535  —
GYQR2020K00-HO8 R ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQL2020K00-H08 L ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQR2525M00-H08 8 6 R ° 25 25 150 41 25 2535 —
GYQL2525M00-H08 .y ggg L ° 25 25 150 41 25 2535 —
GYQR2020K00-H25 0 R ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQL2020K00-H25 L ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQR2525M00-H25 25 20 R ° 25 25 150 46 25 2535 —
GYQL2525M00-H25 L ° 25 25 150 46 25 2535 —
GYQR2020K00-J08 R ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQL2020K00-J08 L ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQR2525M00-J08 8 1 R ° 25 25 150 41 25 2535 —
GYQL2525M00-J08 , Zg? L ° 25 25 150 41 25 2535 —
GYQR2020K00-J25 e R ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQL2020K00-J25 ’e " L ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQR2525M00-J25 R ° 25 25 150 46 25 2535 —
GYQL2525M00-25 L ° 25 25 150 46 25 2535 —

*1 Maksymalna gteboko$¢ rowka (CDX) uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29-32. N
*2 Maksymalna srednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. 69 '{C’
Srednica ciecia jest rowna podwdjnej gtebokosci rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czesci Zapasowe: strona 27

38 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

SERIA GY

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH

OPRAWKA 00°
CDX
CDX o
o § % ;'JI
LF LF
T
T
LF
10 ‘ Ly 1" ‘ LH
¥, ¥
c}@\ QS\Q\
" %L T N T
i LH2 LH2
T
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.
1. Lokatory i oprawki prosimy zamawia¢ osobno.
2. Prosimy stosowac prawy lokator z prawa oprawka, lewy lokator z lewa oprawka.
:§ N :§
L. 2 Numer e L w
g:::vrk:amomenlowy & zamoéwieniowy & 'E s ‘5‘ - - -
@ Lokator 9 N2 -3 5 & 2 ¥ o [ g
8 Se€s 8 8 3 2 z o & I 3 ¥ 5 B gz
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-D06 [ ] R 16 16 104 28 4h 16 20 4 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-D06 [ ] L 16 16 104 28 A 16 20 4 3
GYQR2020K00-D06 o - R 20 20 125 36 - 20 20.15 - 7
GYQL2020K00-D06 o - L 20 20 125 36 - 20 2015 - 7
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-D06 (] R 20 20 119 28 43 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-DO0é [ ] L 20 20 119 28 43 20 23 - 1
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-D06 [ ] R 20 20 M7 3 52 20 26 5 8
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-D06 [ ] . 2.00 A 1 L 20 20 17 3N 52 20 26 5 3
GYQR2525M00-D06 o - 2.24 R 25 25 150 36 - 25 25.15 - 7
GYQL2525M00-D06 o - L 25 25 150 36 - 25 2515 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-D06 [ ] R 25 25 142 31 49 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-D06 [ ] L 25 25 142 3 49 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-D06 (] R 32 25 162 31 49 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-D06 [ ] L 32 25 162 31 49 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-D06 [ ] R 32 32 162 31 49 32 35 = 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-D06 [ ] L 32 32 162 31 49 32 35 - 5
117
N
69 gV
&

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH - OPRAWKA 00°

Seria GY

:§ Numer :§

g teleter 838 8 3 £ =z o & 3 3 & 5§ B &
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-D10 (] R 16 16 110 34 50 16 20 4 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-D10 [ ) 2.00 L 16 16 110 34 50 16 20 4 8
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-D10 [ J D 2.24 10 20 R 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-D10 [ J L 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-D12 [ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-D12 (] L 20 20 125 39 60 20 26 5 8
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-D12 (] R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-D12 (] . 2.00 - ” L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-D12 ° 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-D12 [ J L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-D12 [ J R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-D12 [ L 32 32 170 39 57 32 35 = 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RB-D18 (] R 16 16 116 40 56 16 20 4 4
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LB-D18 (] L 16 16 116 40 56 16 20 4 4
GYQR2020K00-D18 o - . 2.00 o R 20 20 125 39 - 20 2010 - 7
GYQL2020K00-D18 @ - 2.24 L 20 20 125 39 - 20 2010 - 7
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RB-D18 [ J R 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LB-D18 [ L 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-D20 (] R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-D20 (] L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYQR2525M00-D20 o - R 25 25 150 41 - 25 2515 - 7
GYQL2525M00-D20 o - L 25 25 150 41 - 25 25.15 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-D20 [ J b 2.00 205t 4% R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-D20 [ J 2.24 L 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-D20 [ R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-D20 (] L 32 25 176 45 63 32 28 — 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-D20 (] R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-D20 (] L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-E06 (] R 16 16 104 28 44 16 20 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-EO06 [ L 16 16 104 28 A 16 20 3
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-E06 [ R 20 20 119 28 43 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-E06 (] L 20 20 119 28 43 20 23 — 1
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-E06 (] R 20 20 M7 3 52 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-E06 ° 2.39 L 20 20 117 31 5 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-E06 [ J . 532 ¢ 12 R 25 25 142 31 49 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-EQ6 [ J L 25 25 142 31 49 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-E06 [ R 32 25 162 31 49 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-E06 (] L 32 25 162 31 49 32 28 — 3
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-E06 (] R 32 32 162 3 49 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-E06 (] L 32 32 162 31 49 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-E10 [ R 16 16 110 34 50 16 20 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-E10 [ J £ gg; 10 2 L 16 16 110 34 50 16 20 4 3
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-E10 [ J 274 R 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-E10 [ L 20 20 125 34 49 20 23 - 1

2/7

i; Maksymalna gtebokoéc’lrowka uzaleinionaje;t od‘rodzaju uiytgj p’gytki: Patrzl syronyl29—$2.- A ) o o 69 'V?

Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci [\

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.

*3 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wowczas wartosci LF, LH i WF

moga sie zmieniac.

*4 Maksymalna gteboko$¢ rowka jest ograniczona $rednica obrabiana. Szczegdty patrz strona 77.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czeéci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH - OPRAWKA 00°

:§ Numer :§
& okater 883 3 8 3 £ z o & 3 3 & g B &
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-E12 [ ] R 20 20 125 39 60 20 26 9 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-E12 [ ] L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-E12 (] R 25 25 150 39 5 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-E12 (] £ ;g; > " L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-E12 [ ] 274 R 32 25 170 39 57 32 28 = 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-E12 [ ] L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-E12 [ ] R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-E12 [ ] L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RB-E18 (] R 16 16 116 40 56 16 20 4
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LB-E18 [ ] £ gg; oo L 16 16 116 40 56 16 20 4 4
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RB-E18 (] 2.74 R 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LB-E18 [ ] L 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-E20 [ ] R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-E20 [ ] L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-E20 [ ] R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-E20 [ ] 2.39 L 25 25 156 45 63 25 28 - 2
E 250 20* 40*?
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-E20 (] 2.74 R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LA-E20 [ ] L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-E20 [ ] R 32 32 176 45 63 32 35 = 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-E20 [ ] L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-F06 [ ] R 16 16 104 28 4b 16 20 4 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-F06 [ ] L 16 16 104 28 Lb 16 20 4 3
GYQR2020K00-F06 o - 3.00 R 20 20 125 36 - 20 2030 - 7
GYQL2020K00-F06 o - F  3.18 6 12 L 20 20 125 36 - 20 2030 - 7
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-F06 [ ] 3.24 R 20 20 119 28 43 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-FO06 [ ] L 20 20 119 28 43 20 23 - 1
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-F06 [ ] R 20 20 117 3 52 20 26 S 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-F06 [ ] L 20 20 17 3 52 20 26 5 3
GYQR2525M00-F06 o - R 25 25 150 36 - 25 2530 - 7
GYQL2525M00-F06 o - L 25 25 150 36 - 25 2530 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-F06 (] 3.00 R 25 25 142 31 49 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-F06 ® F 318 6 12 L 25 25 142 31 49 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-F06 [ ] 3.24 R 32 25 162 31 49 32 28 = 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-F06 [ ] L 32 25 162 31 49 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-F06 [ ] R 32 32 162 31 49 32 85 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-F06 [ ] L 32 32 162 31 49 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-F10 (] R 16 16 110 34 50 16 20 8
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-F10 [ ] - g?g " 20 L 16 16 110 34 50 16 20 4 3
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-F10 [ ] 3.24 R 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-F10 [ ] L 20 20 125 34 49 20 23 - 1
3/7

*1 Maksymalna gteboko$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29-32. 69 V‘
*2 Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci '\C(
rowka (CDX) podanej na stronach 29-32.
*3 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, woéwczas wartosci LF, LH i WF
moga sie zmieniac.
*4 Maksymalna gtebokos$¢ rowka jest ograniczona $rednica obrabiana. Szczegdty patrz strona 77.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH - OPRAWKA 00°

:§ Numer :§
g hokater 883 3 8 3 2 z o &5 3 F & & B 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-F12 ° R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LA-F12 ° L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-F12 ° R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-F12 ° 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-F12 ° F 2;3 % R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LA-F12 °® L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-F12 ° R 32 3 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LA-F12 ° L 32 3 170 39 57 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RB-F18 ° R 16 16 116 40 56 16 20 4
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LB-F18 ° L 16 1 116 40 5 16 20 4 4
GYQR2020K00-F18 @ - 3.00 R 20 20 125 39 - 20 2025 - 7
GYQL2020K00-F18 O = F 3;3 e L 20 20 125 39 - 20 2025 - 7
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RB-F18 °® R 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LB-F18 ° L 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-F20 ° R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LA-F20 ° L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYQR2525M00-F20 @ - R 25 25 150 41 - 25 2525 - 7
GYQL2525M00-F20 @ - L 25 25 150 41 - 25 2525 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-F20 °® . g?g - R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-F20 ° 394 L 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-F20 ° R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LA-F20 ° L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-F20 ° R 3 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-F20 ° L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYQR2020K00-G08 @ - R 20 20 125 41 - 20 2035 - 7
GYQL2020K00-G08 @ - L 20 20 125 41 - 20 2035 - 7
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-G08 °® R 20 20 119 33 54 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LA-G08 ° 6 400 o ” L 20 20 119 33 54 20 26 5 3
GYQR2525M00-G08 @ - 4.24 R 25 25 150 41 - 25 2535 - 7
GYQL2525M00-G08 @ - L 25 25 150 41 - 25 2535 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-G08 ° R 25 25 144 33 51 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-GO08 ° L 25 25 144 33 51 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-G08 °® R 32 25 164 33 51 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LA-G08 ° 5 400 o ” L 32 25 164 33 51 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-G08 ) 4.24 R 32 32 164 33 51 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LA-G08 ° L 32 32 16 33 51 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-G12 ° R 16 16 110 34 50 16 20 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-G12 ° 6 400 L, L 16 1 110 34 50 16 20 4 3
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-G12 °® 4.24 R 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-G12 °® L 20 20 125 34 49 20 23 - 1
4f7

*1 Maksymalna gteboko$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29-32. 49 v\
*2 Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci '\C’
rowka (CDX) podanej na stronach 29-32.
*3 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, woéwczas wartosci LF, LH i WF
moga sie zmieniac.
*4 Maksymalna gtebokos$¢ rowka jest ograniczona $rednica obrabiana. Szczegdty patrz strona 77.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czesci Zapasowe: strona 27

42 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH - OPRAWKA 00°

Seria GY

:§ Numer :§

g telerer 8§38 8 3 £ =z o & 3 3 & 5§ B &
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-G14 (] R 20 20 125 39 60 20 26 5 g
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-G14 [ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-G14 [ J R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-G14 [ J 4.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-G14 ° ¢ 4 B 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-G14 (] L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-G14 (] R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-G14 (] L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYQR2020K00-G25 o - R 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYQL2020K00-G25 o - L 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-G25 [ J R 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-G25 [ L 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYQR2525M00-G25 o - R 25 25 150 46 - 25 125.350 0 — 7
GYQL2525M00-G25 o - . 4.00 oz L 25 25 150 46 - 25 2535 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-G25 ° 4.24 R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-G25 [ J L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-G25 [ J R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-G25 [ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-G25 (] R 32 32 181 50 68 32 35 — 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-G25 (] L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYQR2020K00-H08 o - R 20 20 125 41 - 20 2035 - 7
GYQL2020K00-H08 o - L 20 20 125 41 - 20 2035 - 7
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-H08 [ J R 20 20 119 88 54 20 26 ® 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-H08 [ J L 20 20 119 33 54 20 26 5 3
GYQR2525M00-H08 o - R 25 25 150 41 - 25 2535 - 7
GYQL2525M00-HO8 @ - " é;g 6 g, L %5 25 150 4 - 25 253 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-H08 (] 5.24 R 25 25 144 33 51 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-H08 (] L 25 25 144 33 51 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-H08 [ ) R 32 25 164 33 51 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-H08 [ J L 32 25 164 33 51 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-H08 [ J R 32 32 164 88 51 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-H08 [ L 32 32 164 33 51 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-H12 (] R 16 16 110 34 50 16 20 4 B3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-H12 (] H égg - " L 16 16 110 34 50 16 20 4 3
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-H12 (] 5.24 R 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYMZ20LA-H12 [ J L 20 20 125 34 49 20 23 - 1

5/7

:; Maksymalna g’;{e,bolfoéc'lroyvka uzalezniona.je.st od‘rodzaju uZytfej pt_ytki: Patr; sltronyl29—;32.' ' ) o o 69 'V?

Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci [\

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.

*3 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wowczas wartosci LF, LH i WF

moga sie zmieniac.

*4 Maksymalna gtebokos$¢ rowka jest ograniczona $rednica obrabiana. Szczegdty patrz strona 77.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH

Seria GY

:§ Numer :§
& Lokater 838 8 3 £ =z o & 3 3 & 5§ B &
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-H14 [ ] R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-H14 () L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-H14 [ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-H14 () 4.75 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-H14 [ ] H ggg 1 % R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LA-H14 (] L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-H14 [ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-H14 () L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYQR2020K00-H25 o - R 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYQL2020K00-H25 o - L 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-H25 [ ) R 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-H25 [ ] L 20 20 136 50 Al 20 26 5 4
GYQR2525M00-H25 o - R 25 25 150 46 - 25 2535 - 7
GYQL2525M00-H25 @ - 4.75 L 25 25 150 46 - 25 2535 - 7
H 500 25* 50%2

GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-H25 [ 5.24 R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-H25 () L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-H25 [ R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LA-H25 (] L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-H25 [ ] R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LA-H25 (] L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYQR2020K00-J08 o - R 20 200 125 41 - 20 2035 - 7
GYQL2020K00-J08 o - L 20 20 125 41 - 20 2035 - 7
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-J08 [ R 20 20 119 33 54 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-J08 () L 20 20 119 33 54 20 26 5 3
GYQR2525M00-J08 o - R 25 25 150 41 - 25 2535 - 7
GYQL2525M00-J08 @ - | Zg? e g, L %5 25 150 4 - 25 253 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-J08 [ 6.35 R 25 25 144 33 51 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-J08 () L 25 25 144 33 51 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-J08 [ R 32 25 164 33 51 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-J08 () L 32 25 164 33 51 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-J08 [ ) R 32 32 164 33 51 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LA-J08 (] L 32 32 164 33 51 32 35 - b
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-J14 [ ] R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-J14 [ L 20 20 125 39 60 20 26 5 8
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-J14 [ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-J14 () 6.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-J14 [ ’ Zg; 1 28 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-J14 (] L 32 25 170 39 57 32 28 - b
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-J14 [ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-J14 (] L 32 32 170 39 57 32 35 - 5

6/7

i; Maksymalna gtebokos’c’_rov_vka uzaleinionalje_st od_rodzaju uiytfaj p’gytki_. Patrz_ s,trony_29—(_32._ _ ) o o 49 'v?

Maksymalna srednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest rowna podwdjnej gtebokosci [\

rowka (CDX) podanej na stronach 29-32.

*3 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, woéwczas wartosci LF, LH i WF

moga sie zmieniac.

*4 Maksymalna gtebokos$¢ rowka jest ograniczona $rednica obrabiana. Szczegdty patrz strona 77.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH

:§ Numer :§
g hokater 883 3 8 3 2 z o &5 3 F & & B 2
GYQR2020K00-J25 @ - R 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYQL2020K00-J25 @ - L 20 20 125 4 - 20 2035 4 8
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-J25 ° R 20 20 13 5 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-J25 ° L 20 20 13 5 71 20 26 5 4
GYQR2525M00-J25 @ - R 25 25 150 46 - 25 2535 7
GYQL2525M00-J25 @ - 6.00 L 25 25 150 46 - 25 2535 - 7
J 631 25%1 502
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-J25 ° ppe R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-J25 ° L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-J25 ° R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-J25 ° L 32 25 181 5 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-J25 ° R 32 32 181 5 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-J25 ° L 32 32 181 5 68 32 35 - 6
GYPR2525M00-K25 @ - R 25 25 150 47 48 25 28 7 9
GYPL2525M00-K25 @ - L 25 25 150 47 48 25 28 7 9
GYPR3225P00-K25 @ - R 32 25 170 47 48 32 28 - 10
K 800 25% 50%
GYPL3225P00-K25 @ - L 32 25 170 47 48 32 28 - 10
GYPR3232P00-K25 @ - R 32 32 170 47 48 32 35 - 11
GYPL3232P00-K25 @ - L 32 32 170 47 48 32 35 - 1
7/7

*! Maksymalna gtebokos¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32. 69 N
*2 Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest rowna podwajnej gtebokosci 'Xcg
rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
*3 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wowczas wartosci LF, LH i WF
moga sie zmieniac.
*4 Maksymalna gteboko$¢ rowka jest ograniczona $rednica obrabiana. Szczegdty patrz strona 77.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria GY

SERIA GY

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH

OPRAWKA 90°
:
=
a
ew,|[0
paatt LF

—

. Lokatory i oprawki prosimy zamawia¢ osobno.

2. Prosimy stosowac lewy lokator z prawa oprawka, prawy lokator z lewa oprawka.

R 3

g:g:vrkzaaméwieniowy g:?au:;nrlieniowy Eﬁ 'g é g é -% N . 2 )
8 Lokator 8 §x = a 5 ] © T w [ o
a aoxl © o o = T m ] ] T = &
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-D06 ° R 20 20 125 35 20 39 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-D06 ° L 20 20 125 35 20 39 1
GYHR2525M90-M25. @ GYM25LA-D06 ° ¢ 7 25 25 150 38 25 45 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-D06 ° L 25 25 150 38 25 45 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-D10 ° R 200 20 125 35 20 45 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-D10 ® 20 e 20 20 125 35 20 45 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-D12 ° 2.24 R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-D12 ° 12 2 = 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LB-D18 ° e 35 _R 20 20 125 35 20 51 2
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RB-D18 ° L 20 20 125 35 20 51 2
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LA-D20 ° ot 1ot R 25 25 150 38 25 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-D20 ° L 25 25 150 38 25 59 2
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-EQ6 ° R 20 20 125 35 20 3 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-E06 ° L 20 20 125 35 20 39 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-EQ6 ° ¢ 12 ¢ 25 25 150 38 25 45 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-E04 ° L 25 25 150 38 25 45 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-E10 ° R 200 20 125 35 20 45 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-E10 ° 239 10 20— 20 20 125 35 20 45 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LA-E12 o °© ;32 o R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-E12 ° L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LB-E18 ° a3 R 200 20 125 35 20 51 2
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RB-E18 ° L 20 20 125 35 20 51 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-E20 ° ot 1ot R 25 25 150 38 25 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-E20 ° L 25 25 150 38 25 59 2
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-F06 ° R 20 20 125 35 20 39 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-FO6 ° g?g N ., L 20 20 125 35 20 39 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-F06 ° 304 R 25 25 150 38 25 45 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-F06 ° L 25 25 150 38 25 45 1

1/2
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@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH - OPRAWKA 90°

N
N L. §Numer £ o <
oszsk:amomemowy S zaméwieniowy E % a . - ¢
Lokator §£ = 38 5 L x w [
xS 0O o =) x m o o T ES
GYHR2020K90-M20L GYM20LA-F10 - 20 20 20 125 35 20 45
GYHL2020K90-M20R GYM20RA-F10 . 3?2 20 20 125 35 20 45

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53
20 20 125 35 20 51
20 20 125 85 20 51
25 25 150 38 25 59
25 25 150 38 25 59
25 25 150 38 25 47

GYHR2525M90-M25L
GYHL2525M90-M25R
GYHR2020K90-M20L
GYHL2020K90-M20R
GYHR2525M90-M25L
GYHL2525M90-M25R
GYHR2525M90-M25L

GYM25LA-F12
GYM25RA-F12
GYM20LB-F18
GYM20RB-F18
GYM25LA-F20
GYM25RA-F20
GYM25LA-G08

324 49 2

300 18 36

F 3.18
3.24 20%1  40*2

GYHL2525M90-M25R GYM25RA-G08 8 e 25 25 150 38 25 47
GYHR2020K90-M20L GYM20LA-G12 20 20 125 35 20 45
GYHL2020K90-M20R GYM20RA-G12 4.00 12 2 20 20 125 35 20 45
GYHR2525M90-M25L GYM25LA-G14 6 4.24 v 28 25 25 150 38 25 53
GYHL2525M90-M25R GYM25RA-G14 25 25 150 38 25 58
GYHR2525M90-M25L GYM25LA-G25 i B 25 25 150 38 25 64
GYHL2525M90-M25R GYM25RA-G25 25 25 150 38 25 64
GYHR2525M90-M25L GYM25LA-H08 . 1% 25 25 150 38 25 47

25 25 150 38 25 47
20 20 125 35 20 45
20 20 125 85 20 45
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 b4

GYHL2525M90-M25R
GYHR2020K90-M20L
GYHL2020K90-M20R
GYHR2525M90-M25L
GYHL2525M90-M25R
GYHR2525M90-M25L

GYM25RA-H08
GYM20LA-H12
GYM20RA-H12
GYM25LA-H14
GYM25RA-H14
GYM25LA-H25

475 12 2
H 500
524 14 o8

25%1  25%2
GYHL2525M90-M25R GYM25RA-H25 25 25 150 38 25 b4
GYHR2525M90-M25L GYM25LA-J08 5 1% 25 25 150 38 25 47
GYHL2525M90-M25R GYM25RA-J08 25 25 150 38 25 47
GYHR2525M90-M25L GYM25LA-J14 ] 22? ” 28 25 25 150 38 25 53
GYHL2525M90-M25R GYM25RA-J14 6:35 25 25 150 38 25 58
GYHR2525M90-M25L GYM25LA-J25 25 25 150 38 25 b4

25%1  25%2

(AN BE BE AN BE BN BE BN BN BN BN BN BE BN AN BE BN BN BE BN NN BN BE MK BE BN BE BN BN BE IS0

(AKX BE BE BN B BN BE BN BN BN BN BE BE B BN BE BN BN BE BN NN BN BN NE BE BN BE BN BN BEIS T
—|™|- || |D|C DD | |D ||| | D || |D|(C || |D|— || |D| || Wersja
NNl lalalalNnlv]lalalalalalalNnlvlmslalalalalalnlvddIivmlalol = Rys.

GYHL2525M90-M25R GYM25RA-J25 25 25 150 38 25 64

N
NG
N

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32. 49 N
*2 Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest rowna podwéjnej gtebokosci '{c’
rowka (CDX) podanej na stronach 29-32.
*3 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wowczas wartosci LF, LH i WF
moga sie zmieniac.
*4 Maksymalna gteboko$¢ rowka jest ograniczona $rednica obrabiana. Szczegdty patrz strona 77.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

SERIA GY

PODTOCZENIA NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH

OPRAWKA 50°

1. Lokatory i oprawki prosimy zamawia¢ osobno.

WF2

LF

LH

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

2. Prosimy stosowac lewy lokator z prawa oprawka, prawy lokator z lewa oprawka.

] 2
Numer zaméwieniowy §N”m,er. . §_ 8L N o .
8 S&= 3 8 & ¥ % 2 r o 5 3 % % £ &
GYHR2020K50-M20L @ GYM20LC-D005 ° R 20 20 125 40 20 32 16 1
GYHL2020K50-M20R @ GYM20RC-D005 @ L 20 20 125 40 20 32 1.6 1
GYHR2525M50-M25L. @ GYM25LC-D005 ° - R 04 R 25 25 150 45 25 35 16 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-D005 @ L 25 25 150 45 25 35 1.6 1
GYHR2020K50-M20L @ GYM20LC-E005 °® R 20 20 125 40 20 32 18 1
GYHL2020K50-M20R @ GYM20RC-E005 ° L 20 20 125 40 20 32 18 1
GYHR2525M50-M25. @ GYM25LC-E005 ° " 0 M 072 R 25 25 150 45 25 35 18 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-E005 ° L 25 25 150 45 25 35 18 1
GYHR2020K50-M20L @ GYM20LC-F005 ° R 20 20 125 40 20 32 20 1
GYHL2020K50-M20R @ GYM20RC-F005 ° 3.00 L 20 20 125 40 20 32 20 1
GYHR2525M50-M25. @ GYM25LC-F005 ) F o318 05 o °7 R 25 25 150 45 25 35 20 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-F005 ° L 25 25 150 45 25 35 20 1
GYHR2020K50-M20L @ GYM20LC-G005 ° R 20 20 125 40 20 32 24 1
GYHL2020K50-M20R @ GYM20RC-G005 @ L 20 20 125 40 20 32 24 1
GYHR2525M50-M25L @ GYM25LC-G005 ° i B 7% R 25 25 150 45 25 35 24 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-G005 @ L 25 25 150 45 25 35 24 1
GYHR2020K50-M20L @ GYM20LC-H005 ° 20 R 20 20 125 40 20 33 28 1
GYHL2020K50-M20R @ GYM20RC-H005 @ g 475 . L 20 20 125 40 20 33 28 1
GYHR2525M50-M25L. @ GYM25LC-H005 ° 5.00 R 25 25 150 45 25 36 28 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-H005 @ L 25 25 150 45 25 36 28 1
GYHR2525M50-M25L. @ GYM25LC-J005 ° , 600 e R 25 25 150 44 25 36 34 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-J005 ° 6.35 L 25 25 150 44 25 36 34 1
171
Ze wzgledu na mozliwos¢ kolizji z obrabianym detalem nie stosowac lokatora do toczenia rowkéw na powierzchni zewnetrznej N
i czotowe;. 74 '{c’

*1 Maksymalna gteboko$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

*2 Maksymalna $rednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwéjnej gtebokosci
rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.

*3 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wowczas wartosci LF, LH i WF
moga sie zmieniac.

*4 Maksymalna gtebokos$¢ rowka jest ograniczona $rednica obrabiana. Szczegdty patrz strona 77.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czesci Zapasowe: strona 27

48 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

SERIA GY

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH

OPRAWKA 00°
CDX
F*\
i e\ !
il
LF R LF
LH
T = © @ T T
I
o |
u I
- . Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.
LH2

1. Lokatory i oprawki prosimy zamawia¢ osobno.

2. Prosimy stosowac prawy lokator z prawa oprawka, lewy lokator z lewa oprawka.

B ]
Numer zamoéwieniowy gNumer E_ .E it o]
Oprawka % izraot\gl:'emowy ?," E § b3 E § o by % ~ * T ]

8 s8¢ 3 5§ 3 § £ o 5 T % &£ £ 2 &
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-040 @ R 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-D12-040 @ L 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-040 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-D12-040 @ b 200 L s L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-040 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - §
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-D12-040 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-040 @ R 3 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-D12-040 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-050 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-D12-050 @ L 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-050 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-D12-050 @ b 200 L o L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-050 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-D12-050 @ L 3 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-050 @ R 3 3 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-D12-050 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - §
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-060 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-D12-060 @ L 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-060 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-D12-060 @ b 200 L s L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-060 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-D12-060 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-060 @ R 32 3 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-D12-060 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5

*1 Maksymalna gteboko$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32. 83 'V?
. (X4
1. Maksymalna $rednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest rowna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposob oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 00°

Seria GY

< <
Numer zaméwieniowy éNum'er. . g 8L ©
Oprawka =3 izr;;o:g:emowy g E § < Z x " : 0§ o x4
8 88s 3 8 8 8 2 x o 5 3 3 % 5 £ &
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-075 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-D12-075 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-075 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-D12-075 @ 2.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-075 @ D gy 12 77 10 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-D12-075 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-075 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-D12-075 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-100 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-D12-100 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-100 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-D12-100 @ b 290 o 400 180 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-100 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-D12-100 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-100 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-D12-100 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-135 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-D12-135 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-135 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-D12-135 @ o 200 o oo L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-135 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-D12-135 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-135 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-D12-135 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-D12-180 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-D12-180 @ b 200 o o0 s L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-180 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-D12-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-180 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-D12-180 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-040 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-E12-040 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-040 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-E12-040 @ c ;g; . B L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-040 @ 274 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-E12-040 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-040 @ R 3 3 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-E12-040 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

N
i\



TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 00°

Seria GY

5 =
Numer zaméwieniowy éNum'er. . g 8L ©
Oprawka =3 izr;;o:g:emowy g E § < Z X " : 0§ o oo 4
8 88s 3 8 8 38 2 x o 5 3 3 % 5 £ &
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-050 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-E12-050 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-050 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-050 @ 239 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-050 @ 532 290 80 % 0 3 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-050 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-050 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-050 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-060 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-E12-060 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-060 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-060 @ ;gg 'y ey g5 L %5 25 150 39 57 25 28 - |
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-060 @ 274 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-060 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-060 @ R 32 32 170 39 5 3 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-060 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-075 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-E12-075 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-075 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-075 @ ggg 75 g %5 25 150 39 57 25 28 - |
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-075 @ 274 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-075 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-075 @ R 32 32 170 39 5 3 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-075 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-100 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-E12-100 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-100 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-100 ® ggg 2 100 1sp L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-100 @ 57 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-100 @ L 32 25 170 39 5 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-100 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-100 @ L 32 3 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-135 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-E12-135 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-135 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-135 @ 2.39 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
E 250 12 135 200
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-135 @ 57 R 32 25 170 39 5 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-135 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-135 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-135 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 00°

Seria GY

5 =
Numer zaméwieniowy éNum'er. . g 8L ©
Oprawka =3 izr;;o:g:emowy g E § < Z x " : 0§ o x4
8 88s 3 8 8 8 2 x o 5 3 3 % 5 £ &
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-E12-180 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-180 @ 239 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-180 @ 532 12 180 B0 T % 0 3 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-180 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-180 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-035 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-035 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-035 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-:035 @ g?g a5 4 - %5 %5 150 39 57 25 28 - |
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-035 @ 324 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-035 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-035 @ R 32 32 170 39 5 3 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-035 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-040 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-040 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-040 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-060 @ g?g s 4 g b 25 25 150 39 57 25 28 - |
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-040 @ 304 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-040 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-040 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-040 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-050 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-F12-050 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-050 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-050 @ g?g 'y s g L %5 %5 150 3 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-050 @ 304 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-050 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-050 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-050 @ L 32 3 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-060 @ R 20 20 125 39 640 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-F12-060 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-060 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12:060 ® gﬁ’g 9 4o g L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-060 @ 304 R 32 25 170 39 5 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-060 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-060 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-060 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 00°

Seria GY

5 =
Numer zaméwieniowy éNum'er. . g 8L ©
Oprawka =3 iarl:\otmemowy g E 2 ¢ Z X " 5§ o ET 4
g T 88s 3 8 8 38 2 x o 5 3 3 % 5 £ &
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-050 @ R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F20-060 @ L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-060 @ R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F20-060 @ g?g ot 4o g5 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-050 @ 324 R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F20-060 @ L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-050 @ R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F20-060 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-075 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-075 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-075 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-075 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-075 @ 3;2 2 0 T s 0 3 s a2 28 - s
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-075 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-075 @ R 32 32 170 39 5 3 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-075 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-075 @ R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F20-075 @ L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-075 @ R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F20-075 @ g?g ot 75 o0 L 25 25 1% 45 63 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-075 @ 304 R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F20-075 @ L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-075 @ R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F20-075 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-100 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-100 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-100 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-100 @ g?g 2 100 1sp L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-100 @ 304 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-100 @ L 32 25 170 39 5 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-100 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-100 @ L 32 3 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-100 @ R 20 20 131 45 46 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-F20-100 @ L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-100 @ R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F20-100 @ 3.00 L 25 25 15 45 63 25 28 - 2
F 318 20% 100 150
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-100 @ 304 R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F20-100 @ L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-100 @ R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F20-100 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 00°

Seria GY

5 S
Numer zaméwieniowy éNum'er. . g 8L ©
Oprawka =3 izr;;o:g:emowy g E § < Z x " : 0§ o x4
8 S€s 8 8 8 38 2 z o 5 T % & & B ¢
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-135 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-F12-135 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 8
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-135 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-135 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-135 @ 2;3 12 135 e R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-135 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-135 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-135 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-135 @ R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F20-135 @ 3.00 L 200 20 131 45 66 20 26 5 4
F 3.18 20*2 135 200
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-135 @ 3.24 R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F20-135 @ L 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-135 @ R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-F20-135 @ 3.00 L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
F 3.18 20*2 135 200
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-135 @ 394 R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-F20-135 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-180 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-F12-180 @ . g?g > 180 0 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-180 @ 3.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-F12-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-180 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-180 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-180 @ R 200 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F20-180 @ L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-180 @ R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-F20-180 @ 3.00 L 25 25 156 45 63 25 28 - 2
F 3.18 20*2 180 250
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-180 @ 394 R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F20-180 @ L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-180 @ R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F20-180 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-225 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-225 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-225 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-225 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
F 3.18 12 225 999
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-225 @ 394 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-225 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-225 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-225 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 00°

Seria GY

5 S
Numer zaméwieniowy éNum'er. . g 8L ©
Oprawka =3 izr;;o:g:emowy g E § < Z X " : 0§ o oo 4
8 Ses 3 5§ 8 838 2 x o 5 T T & 5 2 &£
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-225 @ R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F20-225 @ L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-225 @ R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F20-225 @ 3.00 L 25 25 15 45 63 25 28 - 2
F 318 20% 225 999
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-225 @ 394 R 32 25 176 45 63 32 28 - &
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-F20-225 @ L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-225 @ R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F20-225 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-040 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G14-040 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-040 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - |
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G14-040 @ 4.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-040 @ 6 g 4 400 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-G14-040 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-040 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G14-040 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-050 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G14-050 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-050 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-G14-050 @ T L 25 25 150 39 57 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-050 @ 4.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - &
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G14-050 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-050 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-G14-050 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-060 @ R 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G14-060 @ L 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-060 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1|
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G14-060 @ 6 400 . 0 e L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-060 @ 4.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - §
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G14-060 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-060 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G14-060 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-060 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G25-060 @ P L 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-060 @ 4.24 R 25 25 161 50 48 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-G25-060 @ L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-060 @ R 32 25 181 50 68 32 28 - &
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-G25-060 @ 6 400 kw0 gs L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-060 @ 4.24 R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G25-060 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 00°

Seria GY

5 S
Numer zaméwieniowy éNum'er. . g 8L ©
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8 88s 3 8 8 8 2 x o 5 3 3 % 5 £ &
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-085 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G14-085 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-085 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G14-085 @ 4.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-085 @ G a1 B 1B R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G14-085 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-085 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G14-085 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-085 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G25-085 @ L 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-085 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-G25-085 @ 6 400 e g 1o L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-085 @ 4.24 R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G25-085 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-085 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G25-085 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-125 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-G14-125 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-125 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1]
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G14-125 @ 6 400 e oo L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-125 @ 4.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G14-125 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-125 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G14-125 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-125 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G25-125 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-125 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G25-125 @ 6 400 e 105 o00 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-125 @ 4.24 R 32 25 181 50 48 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G25-125 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-125 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-G25-125 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G14-180 @ L 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1]
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G14-180 @ 6 400 . s g0 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ 4.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-G14-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 3 3 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G14-180 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria GY
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25 @ GYM25LD-G25-180 @ 6 400 e a0 80 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ 4.24 R 32 25 181 50 68 32 28 - &
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-G25-180 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G14-250 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - |
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-G14-250 @ 6 400 L sn 990 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ 4.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-G14-250 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-G14-250 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-250 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G25-250 @ 6 400 e osn 990 L 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-250 @ 4.24 R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-G25-250 @ L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-250 @ R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G25-250 @ 6 400 e sy g9 L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-250 @ 4.24 R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-G25-250 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G14-180 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-G14-180 @ " égg . . L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ 524 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-G14-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-G14-180 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-G25-180 @ 4.75 L 25 25 150 39 57 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ : 222 N ¢ R 32 25 170 39 57 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 6

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G14-250 @ L 20 20 13 5 71 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-G14-250 @ 475 L 25 25 161 50 68 25 28 - 1
H 500 25% 40 85
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ 5 24 R 32 25 181 50 68 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-G14-250 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 32 32 18 50 4 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-G14-250 @ L 32 32 18 5 68 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H14-085 @ R 20 20 125 39 &0 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-H14-085 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H14-085 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-H14-035 @ é;g v g5 s b %5 25 150 39 57 25 28 - |
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H14-085 @ 5 94 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H14-085 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H14-085 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H14-085 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H25-085 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-H25-085 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H25-085 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-H25-085 @ 4.75 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
H 500 25% 85 125
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H25-085 @ 594 R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H25-085 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H25-085 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - &6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H25-085 @ L 32 32 181 5 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H14-125 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-H14-125 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H14-125 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-H14-125 @ 475 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
H 500 14 125 200
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H14-125 @ 594 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H14-125 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H14-125 @ R 32 3 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H14-125 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H25-125 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-H25-125 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H25-125 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-H25-125 @ 475 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
H 500 25% 125 200
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H25-125 @ 504 R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H25-125 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H25-125 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - &6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H25-125 @ L 32 32 18 5 68 32 35 - 6

10/13

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

N
i\



TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 00°

Seria GY

N el
N L. §Numer § £ o

0umerkz:-xmomenmwy g_ zaméwieniowy ,%‘ 25 > < o ) B )
prawia 2 Lokator 2858 z X X 2 $ i oz ouw & &3 ¢
a oxl O o a a 2T © o 4O O 4O I =2 I &
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H14-180 @ R 200 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-H14-180 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H14-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-H14-180 @ 475 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1

H 5.00 14 180 280
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H14-180 @ 5.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H14-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H14-180 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H14-180 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H25-180 @ R 20 20 136 50 71 20 26 ) 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-H25-180 @ 475 L 20 20 136 50 71 20 26 5 4

H 5.00 25*2 180 280
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H25-180 @ 5.24 R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-H25-180 @ L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H25-180 @ R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H25-180 @ 475 L 32 25 181 50 68 32 28 - 6

H 5.00 25*2 180 280
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H25-180 @ 594 R 32 3 181 5 68 32 35 -
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H25-180 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - [
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H14-250 @ R 20 20 125 39 60 20 26 ) 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-H14-250 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H14-250 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-H14-250 @ 475 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1

H 5.00 14 250 999
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H14-250 @ 5.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-H14-250 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H14-250 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - B
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H14-250 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H25-250 @ R 20 20 136 50 71 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-H25-250 @ L 20 20 136 50 71 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H25-250 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-H25-250 @ 475 L 25 25 161 50 68 25 28 - 1

H 5.00 25*2 250 999
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H25-250 @ 594 R 32 25 181 50 68 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H25-250 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H25-250 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H25-250 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J14-050 @ R 200 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J14-050 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J14-050 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J14-050 @ zg? 14 50 20 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J14-050 @ 6:35 R 32 25 170 39 57 87 28 - B
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J14-050 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J14-050 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J14-050 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5

11/13

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J14-070 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J14-070 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J14-070 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J14-070 @ 6.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J14-070 @ ° 22; e T % 0 3 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-J14-070 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J14-070 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J14-070 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J25-070 @ R 20 20 13 5 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J25-070 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J25-070 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-J25-070 @ Zg? jorr 70 1q0 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J25-070 @ 435 R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J25-070 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J25-070 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J25-070 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J14-110 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-J14-110 @ 6.00 L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J14-110 @ 22; T A0 T 5 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J14-110 @ L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J14-110 @ R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J14-110 @ 6.00 L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J14-110 @ 22; o M0 T T 2 0 3 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J14-110 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J25-110 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-J25-110 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J25-110 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J25-110 @ 6.00 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
631 25%2 110 200
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J25-110 @ 435 R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J25-110 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J25-110 @ R 32 32 181 5 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J25-110 @ L 32 32 181 5 68 32 35 - 4
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J14-170 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-J14-170 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J14-170 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J14-170 @ 6.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J14-170 @ 22; o0 B T % 0 3 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J14-170 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J14-170 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-J14-170 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
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*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
2. Sposo6b oznaczania: strona 18
3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J25-170 @ R 20 20 13 5 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J25-170 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J25-170 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J25-170 @ 6.00 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2

631 25% 170 280
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J25-170 @ 635 R 32 25 181 50 48 32 28 - &
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J25-170 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J25-170 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J25-170 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J14-250 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J14-250 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J14-250 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J14-250 @ 6.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J14-250 @ 22; M B T s 0 3 51 a2 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J14-250 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J14-250 @ R 32 32 170 39 5 3 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J14-250 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J25-250 @ R 20 20 13 5 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J25-250 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J25-250 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J25-250 @ 6.00 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
631 25% 250 999

GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J25-250 @ ppe R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J25-250 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J25-250 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J25-250 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6

13/13

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32.

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci

rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.

N

. Sposdb oznaczania: strona 18

3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria GY

SERIA GY

TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH

OPRAWKA 90°
; ;
1 2
¢ 6%o

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

1. Lokatory i oprawki prosimy zamawia¢ osobno.
2. Prosimy stosowac lewy lokator z prawa oprawka, prawy lokator z lewa oprawka.

Y} o
Numer zaméwieniowy éNum’er_ . é 8 C ©
Opramka Frmowenow  FLE . « % B o L g
8 82 8 8 8 3 2 =z o & 3 % 5 &
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-040 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-040 @ 12 40 >0 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-050 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-050 @ 12 %0 60 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-060 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-060 @ 12 60 7 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-075 @ 2.00 R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-075 @ 0 2.24 12 " L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-100 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-100 @ B " L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-135 @ N - R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-135 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-180 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-180 @ N " B L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-040 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-040 @ 2 40 >0 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-050 @ - 50 . R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-050 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-060 @ - 40 - R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-060 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-075 @ 2.39 R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-075 @ . 532 12 " L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-100 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-100 @ B " L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-135 @ - R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-135 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-180 @ » Y = R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-180 @ L 25 25 150 38 25 53 1
1/4
*1 Maksymalna gteboko$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32. 83 '{3

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci
rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.

. Sposéb oznaczania: strona 18

3. Czesci Zapasowe: strona 27

N

62 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 90°

Seria GY

< <
Numer zaméwieniowy éNum'er. . g 8L ©
g T S 3 8 8 § 2 z o 5 I ¥ & &
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F12-035 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-035 @ 12 3 40 L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-F12-040 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-040 @ 12 40 >0 L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F12-050 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-050 @ 12 ?0 60 L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F12-060 @ . 60 = R 25 25 150 38 38 58 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-060 @ L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F20-060 @ 20% 40 75 R 25 25 150 38 38 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-060 @ L 25 25 150 38 38 59 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-F12-075 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-075 @ 12 » 100 L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F20-075 @ . - 100 R 25 25 150 38 38 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-075 @ L 25 25 150 38 38 59 2
GYHR2525M90-M25 @ GYM25LD-F12-100 @ g?g ' 100 1 R % %5 150 38 38 53
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-100 @ 394 L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-F20-100 @ 20%2| 100 | 150 R 25 25 150 38 38 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-100 @ L 25 25 150 38 38 59 2
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F12-135 @ 12 135 R 25 25 150 38 38 58 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-135 @ L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F20-135 @ e el R 25 25 150 38 38 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-135 @ L 25 25 150 38 38 59 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-F12-180 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-180 @ 12 180 e L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25. @ GYM25LD-F20-180 @ 20% 180 | 250 R 25 25 150 38 38 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-180 @ L 25 25 150 38 38 59 2
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F12-225 @ N .- BT R 25 25 150 38 38 58 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-225 @ L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F20-225 @ o0%2 225 | 999 R 25 25 150 38 38 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-225 @ L 25 25 150 38 38 59 2
2/4
*1 Maksymalna gteboko$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32. 83 '{3

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwéjnej gtebokosci
rowka (CDX) podanej na stronach 29-32.

2. Sposo6b oznaczania: strona 18

3. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 90°

Seria GY

) )
Numer zaméwieniowy éNum'er. . g 8L ©
8 T 82 3 8 3 3 2 z o & I % 5 &
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-040 @ ” 40 . R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-040 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-050 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-050 @ 1 »0 60 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-060 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-060 @ b 60 8 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G25-060 @ e .o . R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G25-060 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-085 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-085 @ 1 5 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G25-085 @ e - BT R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G25-085 @ B 4.00 L 25 25 150 38 25 64 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-125 @ 4.24 ™ - B R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-125 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G25-125 @ .l - B R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G25-125 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-180 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ B 'Y L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ el oo B R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ L 25 25 150 38 25 64 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-250 @ v e R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G25-250 @ e - R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G25-250 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
3/4
*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32. 83 '¥3

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci
rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.

. Sposéb oznaczania: strona 18

3. Czeéci Zapasowe: strona 27

N

b4 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH - OPRAWKA 90°

Seria GY

< o
Numer zaméwieniowy éNum'er. . g 8L ©
8 o 88 8 8 8 8§ 2 z o & 3 & 5 &
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H14-050 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-050 @ 1 »0 60 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H14-060 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-060 @ 1 60 8 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H25-060 @ o5%2 | 40 85 R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H25-060 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H14-085 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-085 @ N L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H25-085 @ o5%2 | g5 125 R 25 25 150 38 25 64 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H25-085 @ L 25 25 150 38 25 64 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H14-125 @ 475 R 25 25 150 38 25 53 1
H 500 14 125 200
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-125 @ 5.24 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H25-125 @ ot s B R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H25-125 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H14-180 @ o 180 | 280 R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-180 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H25-180 @ oss2| 150 | 280 R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H25-180 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H14-250 @ Y R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-250 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H25-250 @ o B o R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H25-250 @ L 25 25 150 38 25 64 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J14-050 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J14-050 @ 1 »0 70 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J14-070 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J14-070 @ B B L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J25-070 @ - . R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J25-070 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J14-110 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J14-110 @ 1 10 . L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J25-110 @ 6.00 R 25 25 150 38 25 64 2
J 631 25% 110 200
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J25-110 @ 6.35 L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J14-170 @ N o R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J14-170 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J25-170 @ o5%2 170 | 280 R 25 25 150 38 25 64 2
GYHL2525M%90-M25R @ GYM25RD-J25-170 @ L 25 25 150 38 25 A 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J14-250 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J14-250 @ B " L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J25-250 @ o B R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J25-250 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
4/4
*1 Maksymalna gtebokos¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29-32. 83 '{3

1. Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwdjnej gtebokosci
rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.

. Sposob oznaczania: strona 18

3. Czesci Zapasowe: strona 27

N

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Seria GY

SERIA GY

TOCZENIE ROWKOW WEWNETRZNYCH

OPRAWKA 90°

¢ Oprawka typu ‘'mono block' (Chtodzenie wewnetrzne)

e Rozmiar lokatora (Chtodzenie wewnetrzne)

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1 3
90° 90°
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Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. LDRED LLLF
1. Lokatory i oprawki prosimy zamawiac osobno.
2. Prosimy stosowa¢ lewy lokator z prawa oprawka,
prawy lokator
z lewa oprawka.
B ]
N L 2 Numer e £ g
umer zamoéwieniowy S zaméwieniowy e g8 o > % > 2 o
Oprawka % Lokator T N8 3 A s ] S & S L a g
a oxS O o o = o 4 a 2 o T &
GYAR20K90A-D06 o - = i ” R 20 125 30 14.5 45 18 2
GYAL20K90A-D06 o - L 20 125 30 14.5 45 18 2
GYAR20Q90A-D06 o - - 5 ” R 20 180 30 14.5 45 18 1
GYAL20Q90A-D06 o - - L 20 180 30 14.5 45 18 1
GYAR25K90B-D06 o - - 5 ” R 2% 125 40 19 65 23 2
GYAL25K90B-D06 o - - L 25 125 40 19 65 23 2
GYAR25R90B-D06 o - = 3 ” R 25 200 40 19 65 23 1
GYAL25R90B-D06 o - - L 25 200 40 19 65 23 1
GYDR32L90C-M20L ® GYM20LA-D10 [ ] T 40 R 32 140 50 22 6 30 4
GYDL32L90C-M20R @® GYM20RA-D10 [ ] i L 32 140 50 22 6 30 4
GYDR32S90C-M20L @® GYM20LA-D10 (] P 40 R 32 250 50 22 6 30 3
GYDL32590C-M20R @® GYM20RA-D10 [ ] - 2.00 i L 32 250 50 22 6 30 3
GYDR40OM90D-M20L @ GYM20LA-D10 ° 2.24 R R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL4OM90D-M20R @ GYM20RA-D10 [ ] i ’ L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR40T90D-M20L ® GYM20LA-D10 [ ] S 5 R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL40T90D-M20R @® GYM20RA-D10 [ ] ’ ’ L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR40OM90D-M25L @ GYM25LA-D12 [ ] SEp %0 R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL4OM90D-M25R @ GYM25RA-D12 [ ] ’ L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR40T90D-M25L @® GYM25LA-D12 (] S %0 R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL40T90D-M25R @® GYM25RA-D12 [ ] i L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR50P90F-M25L @® GYM25LA-D12 [ ] i 70 R 50 170 80 34 9 47 4
GYDL50P90F-M25R @® GYM25RA-D12 [ ] ’ L 50 170 80 34 9 47 4
GYDR50T90F-M25L ® GYM25LA-D12 [ ] ST 70 R 50 300 80 34 9 47 3
GYDL50T90F-M25R @® GYM25RA-D12 [ ] ’ L 50 300 80 34 9 47 3
1/3
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Seria GY

TOCZENIE ROWKOW WEWNETRZNYCH - OPRAWKA 90°

N el

7] ‘0
Numer zaméwieniowy §N”'",er. . E_ 5 e © ?2
Oprawka % iarII('IOWIEHIOWy % E % ;>’< E E- g o % ¢ N p

g bokater 8 &3 3 3 Z £ 8 ¥ §5 & & = ¢
GYAR20K90A-E06 @ - - R 20 125 30 145 45 18 2
GYAL20K90A-E06 °- - 6 BT 0 13 30 145 45 18 2
GYAR20090A-E06 @ - - R 20 180 30 145 45 18 1
GYAL20Q90A-E06 °- - 6 2 70U 0 180 30 145 45 18 1
GYAR25K90B-E06 @ - - R 25 125 40 19 65 23 2
GYAL25K90B-E06 @ - - 6 2 T s w0 w9 65 23 2
GYAR25R90B-E06 @ - - R 25 200 40 19 65 23 1
GYAL25R90B-E06 @ - - 6 T % 20 40 19 65 23 1
GYDR32L90C-M20L @ GYM20LA-E10 ° iosm g R 32 140 50 22 6 30 4
GYDL32L90C-M20R @ GYM20RA-E10 ° L 32 140 5 22 6 30 4
GYDR32590C-M20L @ GYM20LA-E10 ° R 32 250 50 22 6 30 3
GYDL32590C-M20R @ GYM20RA-E10 ° 239 A=95T 4) To s0 2 6 30 3
GYDR4OM90D-M20L @ GYM20LA-E10 o °© ;32 66 g oy R 40 150 0 28 8 37 4
GYDL4OM90D-M20R @ GYM20RA-E10 ° L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M20L @ GYM20LA-E10 ° c6_omm oy R 40 300 0 28 8 37 3
GYDL4OT90D-M20R @ GYM20RA-E10 ° L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR4OM9IOD-M25. @ GYM25LA-E12 ° D _iign g R 40 150 0 28 8 37 4
GYDL4OM90D-M25R @ GYM25RA-E12 ° L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M25L @ GYM25LA-E12 ° ) qpem 4 R4 %0 60 28 8 3 3
GYDL4OT90D-M25R @ GYM25RA-E12 ° L 40 30 60 28 8 37 3
GYDRSOP9OF-M25. @ GYM25LA-E12 ° 7 jrem 9o RS0 170 80 3 9 47 4
GYDL50P90F-M25R @ GYM25RA-E12 ° L 50 170 80 34 9 47 4
GYDRSO0T90F-M25L @ GYM25LA-E12 ° ) qrem 9o RS0 300 8 3 9 47 3
GYDLSOT90F-M25R @ GYM25RA-E12 ° L 50 300 80 34 9 47 3
GYAR20K90A-F06 @ - - R 20 125 30 145 45 18 2
GYAL20K90A-FO6 °- - 6 B T 0 a3 30 145 45 18 2
GYAR20090A-F06 @ - - R 20 180 30 145 45 18 1
GYAL20Q90A-F06 °- - 6 B T 0 180 30 145 45 18 1
GYAR25K90B-FO5 @ - - R 25 125 40 19 65 23 2
GYAL25K90B-F06 °- - 6 T P R T 65 23 2
GYAR25R90B-FO6 @ - - R 25 200 40 19 65 23 1
GYAL25R90B-F06 °- - 6 2 T % 20 w0 19 65 23 1
GYDR32L90C-M20L @ GYM20LA-F10 ° osm i R 32 10 50 2 6 30 4
GYDL32L90C-M20R @ GYM20RA-F10 ° L 32 140 5 22 6 30 4
GYDR32590C-M20L @ GYM20LA-F10 ° R 32 250 50 22 6 30 3
GYDL32S90C-M20R @ GYM20RA-F10 ° 300 49T A0 T 50 2 6 30 3
GYDR4OM9OD-M20L @ GYM20LA-F10 o g;i G6_ e g R4 150 e 28 8 3 4
GYDL4OM90D-M20R @ GYM20RA-F10 ° L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M20L @ GYM20LA-F10 ° 66 ogm gy R 40 300 0 28 8 37 3
GYDL40T90D-M20R @ GYM20RA-F10 ° L 40 30 60 28 8 37 3
GYDR4OM90D-M25L @ GYM25LA-F12 ° g qpem g R4 180 60 28 8 37 4
GYDL4OMIOD-M25R @ GYM25RA-F12 ° L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M25L @ GYM25LA-F12 ° ) qpem 4 R4 30 60 28 8 3 3
GYDL40T90D-M25R @ GYM25RA-F12 ° L 40 30 60 28 8 37 3
GYDRSOP9OF-M25L @ GYM25LA-F12 ° 7 qrem go RS0 170 8 3 9 47 4
GYDLSOP90F-M25R @ GYM25RA-F12 ° L 5 170 80 34 9 47 4
GYDRS0T90F-M25L @ GYM25LA-F12 ° g iiem g9 RS0 300 80 9 47 3
GYDLSOT90F-M25R @ GYM25RA-F12 ° L 50 300 80 34 9 47 3

N
ING
w

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32. N,
*2 Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwéjnej gtebokoéci 92 '{%
rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
*3 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wowczas wartosci LF, LH i WF
moga sie zmieniac.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czesci Zapasowe: strona 27

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

TOCZENIE ROWKOW WEWNETRZNYCH - OPRAWKA 90°

N el

A7) ‘0
Numer zaméwieniowy §N”'",er. . E_ 5 e © ?2
Oprawka % iarII('IOWIenlowy % E % ;>’< E E‘ g o % ¢ N p

g bokater 8 &3 3 3 zZ £ 8 &5 5 ¥ & = &
GYAR25K90B-GO7 @ - - R 25 125 40 19 65 23 2
GYAL25K90B-G07 @ - - ! T s s 40 19 65 23 2
GYAR25R90B-G07 @ - - , , R 25 20 4 19 65 23 1
GYAL25R90B-G07 @ - - L 25 200 40 19 65 23 1
GYDR32L90C-M20L @ GYM20LA-G12 ° so11gn 4o R 32 140 50 22 6 30 4
GYDL32L90C-M20R @ GYM20RA-G12 ° L 32 140 50 22 6 30 4
GYDR32590C-M20L @ GYM20LA-G12 ° ib_11em i R %2 50 50 22 6 30 3
GYDL32590C-M20R @ GYM20RA-G12 ° L 32 250 50 22 6 30 3
GYDR4OM90D-M20L @ GYM20LA-G12 ° 4o11sm gy R 40 150 e 28 8 37 4
GYDL4OM9OD-M20R @ GYM20RA-G12 ® . 400 L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M20L @ GYM20LA-G12 ° 626 o R4 300 60 28 8 37 3
GYDL4OT90D-M20R @ GYM20RA-G12 ° L 40 300 0 28 8 37 3
GYDR4OM90D-M25L @ GYM25LA-G14 ° Js_1gm g R 40 150 e 28 8 37 4
GYDL4OM9OD-M25R @ GYM25RA-G14 ° L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M25L @ GYM25LA-G14 ° D6 1gm g R 40 30 e 28 8 37 3
GYDL4OT90D-M25R @ GYM25RA-G14 ° L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR50P9OF-M25L @ GYM25LA-G14 ° 26 1gm 9o _R__B0 170 8 3 9 47 4
GYDL50P90F-M25R @ GYM25RA-G14 ° L 5 170 80 34 9 47 4
GYDRSOT9OF-M25L @ GYM25LA-G14 ° R 9 47 3
GYDL50T90F-M25R @ GYM25RA-G14 ° L 50 300 80 34 9 47 3
GYAR25K90B-HO7 @ - - R 25 125 40 19 65 23 2
GYAL25K90B-HO7 @ - - 4.75 L 25 125 40 19 65 23 2
GYAR25R90B-H07 @ - N ggg ! TR s 200 40 19 65 23 1
GYAL25R90B-H07 @ - - L 25 200 40 19 65 23 1
GYDR32L90C-M20L @ GYM20LA-H12 ° R 32 140 50 22 6 30 4
GYDL32L90C-M20R @ GYM20RA-H12 ° s t1gn 4o b 32 140 50 22 6 30 4
GYDR32590C-M20L @ GYM20LA-H12 ° R 32 250 50 22 6 30 3
GYDL32590C-M20R @ GYM20RA-H12 ° L 32 250 50 22 6 30 3
GYDR4OM90D-M20L @ GYM20LA-H12 ° R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL4OM9OD-M20R @ GYM20RA-H12 ° 4oiism gy L 40 150 e 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M20L @ GYM20LA-H12 ° R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL4OT90D-M20R @ GYM20RA-H12 ° égg L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR4OM90D-M25L @ GYM25LA-H14 ° 50 R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL4OM9OD-M25R @ GYM25RA-H14 ° J6_1gm g L 40 150 e 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M25L @ GYM25LA-H14 ° R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL4OT90D-M25R @ GYM25RA-H14 ° L 40 300 0 28 8 37 3
GYDRSOP9OF-M25L @ GYM25LA-H14 ° R 5 170 80 34 9 47 4
GYDL50P90F-M25R @ GYM25RA-H14 ° Jo_1gm g L 50 170 80 3 9 47 4
GYDRSOT90F-M25L @ GYM25LA-H14 ° R 50 300 80 34 9 47 3
GYDL50T90F-M25R @ GYM25RA-H14 ° L 50 300 80 34 9 47 3
GYDR4OM90D-M25L @ GYM25LA-J14 ° D6 1gm g R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL4OMIOD-M25R @ GYM25RA-J14 ° L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M25L @ GYM25LA-J14 ° o e R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL4OT90D-M25R @ GYM25RA-J14 o ¥ L 40 300 40 28 8 37 3
GYDRS0P90F-M25L @ GYM25LA-J14 ° 635 95 1gm g9 RS0 170 80 34 9 47 4
GYDL50P9OF-M25R @ GYM25RA-J14 ° L 5 170 80 34 9 47 4
GYDRSOT90F-M25L @ GYM25LA-J14 ° 26 1gm 9o _R__ 50 300 8 3 9 47 3
GYDLSOT90F-M25R @ GYM25RA-J14 ° L 50 300 80 34 9 47 3

w
Ed
w

*1 Maksymalna gtebokos$¢ rowka uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Patrz strony 29 -32. N,
*2 Maksymalna érednica ciecia CUTDIA uzalezniona jest od rodzaju uzytej ptytki. Srednica ciecia jest réwna podwéjnej gtebokoéci 92 '{%
rowka (CDX) podanej na stronach 29 -32.
*3 Pokazane wymiary odnosza sie do ptytki kalibracyjnej. Jezeli uzywane sa inne geometrie ptytek, wowczas wartosci LF, LH i WF
moga sie zmieniac.

1. Sposdb oznaczania: strona 18
2. Czesci Zapasowe: strona 27

68 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Seria GY

SERIA GY

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PREDKOSC SKRAWANIA (TOCZENIE ROWKOW ZEWNETRZNYCH | PRZECINANIE)

Materiat Twardos¢ Gatunek Vc
VP20RT 155 (100 - 220)
Stal konstrukcyjna <160HB VP10RT 170 (110 - 230)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 120 ( 80 -180)
VP10RT 140 ( 90 -190)
160 - 280HB MY6125 230 (160 - 300)
MY5015 180 (110 - 250)
Stal weglowa NX2525 120 ( 70 - 170)
Stal stopowa VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280HB MY6125 185 (110 - 260)
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95 ( 55 - 135)
. VP20RT 100 ( 60 - 140)
M Stal nierdzewna <270HB
VP10RT 110 ( 70 - 150)
VP20RT 120 ( 80-180)
o Wytrzymatosc¢ na VP10RT 140 ( 90 - 190)
Zeliwo szare rozciaganie
<300MPa MY5015 120 (140 - 300)
MY6125 260 (170 - 350)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
Zeliwo sferoidalne Yytraymatosc na VP1ORT 110( 70 - 150)
(6GG) sSUOMgPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 185 (110 - 260)
[5;28 ;l“%';g;’m éi";’)ao;:"sc RT9010 350 (200 - 500)
Stop aluminium ZawarFoéc’ RT9010 350 (200 - 500)
(AC4B) 5 %<Si<10 %
[S/Atgpc?é‘fl’é';'g]m éa:"{grot/z’sc RT9010 150 (100 - 200)
MP9015 70 ( 40 - 100)
_ MP9025 60 ( 30- 90)
2:22 tZ;t;Onoudpomy - VP20RT 45( 30 - 40)
VP10RT 55( 40- 70)
RT9010 55( 40 - 70)
H | Stal hartowana 250HRC BC8110 90 ( 80 - 120)

11

1. VP20RT - pierwszy wybdr dla materiatdw innych niz stal hartowana.
2. VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 - zalecana obrdbka z chtodzeniem.
3. kamacz widra GL nie jest zalecany do toczenia rowkdw na powierzchniach czotowych.
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Seria GY

SERIA GY DO TOCZENIA ROWKOW
ZEWNETRZNYCH NA AUTOMATACH
TOKARSKICH TYPU SZWAJCARSKIEGO

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

PREDKOSC SKRAWANIA (TOCZENIE ROWKOW ZEWNETRZNYCH | PRZECINANIE)

1. VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025 i MY5015 - zalecana obrdbka z chtodzeniem.

Materiat Twardos¢ Gatunek Ve
VP20RT 155 (100 - 220)
Stal konstrukcyjna <160HB VP10RT 170 (110 - 230)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 120 ( 80 - 180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)
160 - 280HB MY6125 230 (160 - 300)
MY5015 180 (110 - 250)
Stal weglowa NX2525 120 ( 70 - 170)
Stal stopowa VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280HB MY6125 185 (110 - 260)
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95 ( 55 - 135)
) VP20RT 100 ( 60 - 140)
Stal nierdzewna <270HB
VP10RT 110 ( 70 - 150)
VP20RT 120 ( 80 - 180)
. Wytrzymatosc¢ na VP10RT 140 [ 90 - 190)
Zeliwo szare rozciaganie
<300MPa MY5015 120 (140 - 300)
MY6125 260 (170 - 350)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
Zeliwo sferoidalne Yyirzymalost na VP10RT 110 ( 70 - 150)
(GGE) sgoo,\;‘gpa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 185 (110 - 260)
[ngg 6‘?“%'7”5';’”’ é?(";’_)ao;:osc RT9010 250 (200 - 500)
Stop aluminium ZawarFos’c’ RT9010 250 (200 - 500)
(AC4B) 5 %s<Si<10 %
o o) Lanartos RT9010 150 (100 - 200)
MP9015 70 ( 40 - 100)
. MP9025 60 ( 30- 90)
322 tZ;traOnoudpomy - VP20RT 45 ( 30- 60)
VP10RT 55 ( 40- 70)
RT9010 55 ( 40- 70)
H | Stal hartowana >50HRC BC8110 100 ( 80 - 120)

1/1



ZALECANY POSUW NA OBROT

Seria GY

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA (DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH)

Ponizej przedstawiono zalecane parametry obrébki dla uchwytu GYHR/L2525M00/90-M25R/L

z lokatorem GYM25R/LA-

TOCZENIE ROWKOW, PRZECINANIE

tamacz GU tamacz GS
K,7 |
£ ! A
o G 2 F
5 P 5 L]
S £ o]
o o
xr p4+— X A
T 1 T T T 1
0 0.03 0.1 0.2 0 0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/obr) f (mm/obr)
tamacz GL tamacz GM
K4 ,
RN I , S —
S S H+— T
@ ©
RS — E ‘;7 -
5 ol - 5
£ E £
o o
@ x  c
T 1 T T T 1
0 0.05 0.1 0 0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/obr) f (mm/obr)

TOCZENIE ROWKOW

Ptytka ptaska GFGS (PCBN)

Rozmiar lokatora

0 0.05 0.1
f (mm/obr)

0.15

71
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ZALECANY POSUW | GLEBOKOSC SKRAWANIA

Seria GY

TOCZENIE ROWKOW

TOCZENIE KOPIOWE

tamacz MF
£ Rozmiar
£ 3.0 J lokatora
e o
g d 2 25 H
= e
] [ i G
3 o T———— g 20
C < 159 F
& FHm— o o E
§ erommmm——— g 1.0
o 2 N
© Do % 0.5 \\‘
0 005 01 015 0.2 . 0.05 0.1 0.15 0.2
f (mm/obr) f (mm/obr)
tamacz MS
€ Rozmiar
Kf—
IS K lokatora
e J— = 40
o —
< HT— T 304 J
S o 5 H
& FA—mes— < 2.0+ FG
E tH—mm—— 3 E ] \
5 ¢ 2 10 NN
L s — 5 d@r
Qo
T T T 1 -9‘ T T 1
0 0.1 0.2 0.3 0.4 S 0 0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/obr) f (mm/obr)
tamacz MM
€ Rozmiar
K —— E Lo K lokatora
e o AN
5 @
< HT— & 304 J
3 o —— 5 H
& F—I— < 2.0 F .G \|
R b p-E N\ \‘
o .
Do: o r— = 1.0
Q0
T T T 1 g‘ T T T 1
0 0.1 0.2 0.3 0.4 o 0 0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/obr) f (mm/obr)
tamacz BM
£ Rozmiar
I
K € K lokatora
o J— "o 3.0
5 @
< HT— G J
H
R — 520
& F L - F
g E ] @ 04 g || ——
 p—E— $ DS_'
0 0.1 0.2 0.3 0.4 o 0 01 02 03 04 05 06 07 08
f (mm/obr) f (mm/obr)
Rozmiar lokatora Cc D E F G H J K
B ] 1.50 2.00 2.39 3.00 4.00 4.75 6.00 8.00
Szerokost plytki — 2.24 2.50 3.18 4.24 5.00 6.31 —
(mm)
— — 2.74 3.24 — 5.24 6.35 —




Seria GY

ZALECANY POSUW NA OBROT

Podczas uzywania zestawu jaki pokazano ponizej zmniejszy¢ posuw od 20 do 40 %.

ZMNIEJSZ POSUW 0 20 %

(20 mm x 20 mm Oprawka kwadratowa)

£ £
GYHR2020K00-M25R E GYHR2020K00-M20R E
ZMNIEJSZ POSUW 0 40 %
(16 mm x 16 mm Oprawka kwadratowa)
£
GYHR1616J00-M20R E
W PRZYPADKU OPRAWEK MONOLITYCZNYCH DO TOKAREK TYPU SZWAJCARSKIEGO
20 x 12— ————— 100% Zalecane parametry skrawania podczas toczenia
16 x 16— 80% rowkdow na powierzchniach zewnetrznych, patrz
12 x 12— 60% tabela powyzej.
10 x 10— 50% Do wartosci podanych w tabeli nalezy zastosowac
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ wspbtczynnik procentowy podany dla poszczegélnych
0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 chwytéw.

Zalecany posuw maksymalny
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Seria GY

ZALECANA GLEBOKOSC SKRAWANIA

OGRANICZENIA MAKSYMALNEJ GLEBOKOSCI ROWKA
(DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNIACH ZEWNETRZNYCH)

e Uzywajac lokatora GYM: s 3R/LA- ¥ ¥
e Maksymalna gtebokosc rowka nie Jest ogranlczona Srednica detalu obrabianego.
e Uzywajac lokatora GYM s 3R/LB-{ ¥

e Maksymalna gtebokos¢ rowka jest ograniczona S$rednica detalu obrabianego.

Maksymalna gteboko$¢ rowkowania

CDX
CDX 2

—
17 /_

5=
15 GYM20R/LB-D18 |
GYM20R/LB-E18 \
14 GYM20R/LB-F18 s
/ e
036 40 48 70 137

Maksymalna gteboko$¢ rowkowania (mm)

Srednica detalu (mm)

Ze wzgledu na kolizje w tej czesci, maksymalna gtebokosc
rowka jest ograniczona $rednica przedmiotu obrabianego



Seria GY

SERIA GY DO TOCZENIA ROWKOW ZEWNETRZNYCH NA AUTOMATACH TOKARSKICH TYPU SZWAJCARSKIEGO

ZALECANA PREDKOSC SKRAWANIA (M/MIN) (PODTACZANIE ZEWNETRZNE)

Materiat Twardos¢ Gatunek Vc
) VP20RT 130 ( 80 - 180)
Stal konstrukcyjna <180HB
VP10RT 140 ( 90 -190)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110( 70 -150)
180 - 280HB MY6125 180 (110 - 250)
MY5015 150 ( 90 - 210)
Stal weglowa NX2525 95 ( 55-135)
Stal stopowa VP20RT 90 ( 50 -110)
VP10RT 90 ( 60 - 120)
280 - 350HB MY6125 145 (100 - 190)
MY5015 120 ( 80 -160)
NX2525 75 ( 45 -105)
) VP20RT 80( 50-110)
Stal nierdzewna <350HB
VP10RT 90 ( 60-120)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
o Wytrzymatos¢ na VP10RT 110 70 - 150)
Zeliwo szare rozcigganie
<350MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
VP20RT 80( 50-110)
Zeliwo sferoidalne Wytr_zyma_losc na VP10RT 30 ( 60 -120)
(6G6) oo MY5015 120 ( 80 - 160)
<800MPa -
MY6125 145 (100 - 190)
MP9015 70 ( 40 - 100)
MP9025 60 ( 30- 90)
Stop tytanu VP20RT 45( 30 - 60)
Stop zaroodporny VP10RT 55 ( 40- 70)
VP20RT 45( 30- 60)
VP10RT 55( 40- 70)

1. VP20RT - pierwszy wybor dla materiatéw innych niz stal hartowana.
2. VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 - zalecana obrdbka z chtodzeniem.
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Seria GY

ZALECANY POSUW | GLEBOKOSC SKRAWANIA

ODLEGLOSC 0D OBRABIANEGO DETALU DO DNA PODTOCZENIA

Szerokos¢ rowka Gtebokos¢ podtaczania Odlegtos¢ od obrabianeqo E

oW APMX detalu do dna podtoczenia <
APMX 2
2.00 1.50 0.646
2.50 1.75 0.720
3.00 2.00 0.793
3.18 2.09 0.819
4.00 2.50 0.939
4.75 2.88 1.049
5.00 3.00 1.086
6.00 3.50 1.232
6.35 3.68 1.283
tAMACZ BM

MINIMALNA SREDNICA TOCZENIA ROWKA

Upewnic sie, ze narzedzie jest odpowiednie dla obrabianej srednicy. Min. $rednice toczenia rowka DMIN
zapobiegajaca kolizji z obrabianym detalem (patrz rysunek ponizej) podano w tabeli na stronie 48.

Zalecany posuw i gteboko$¢ skrawania

Podtaczanie

Min. érednica toczenia
rowka

Rozmiar lokatora
O m MM ® I « X

o

0.05 0.1 015 02 O
f (mm/obr)

o

5



Seria GY

WYBOR NARZEDZIA

UWAGI DOTYCZACE DOBORU OPRAWKI

OPRAWKA MODULOWA LOKATOR

GYHR2020K00-M25R

20 mm

GYHR2525M00-M25R

25 mm

. » Oprawka modutowa
.» Oprawka modutowa .
. £ £
GYHR2020K00-M25R é X BT @ GYHR2020K00-M20R é X
Aby zapewni¢ odpowiednia stabilnos¢, dobierz Jezeli nie ma ograniczen zastosowania, wybierz
oprawke o jak najwiekszym przekroju. najwiekszy lokator dla oprawki o danym przekroju.
LOKATOR LOKATOR

E)IJ %/\

Wybierz mozliwie najkroétszy lokator dla danego zastosowania. Wybierz mozliwie najkrétszy
lokator dla danego zastosowania.
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Seria GY

WYBOR NARZEDZIA

UWAGI DOTYCZACE USTAWIANIA NARZEDZIA

USTAWIANIE WYSOKOSCI KRAWEDZI SKRAWA- KAT USTAWIENIA OPRAWKI
JACEJ
dh
T — =
\ @ =au® 90&% 900

Toczenie rowkow/toczenie z posuwem poprzecznym Ustaw narzedzie prostopadle do osi centralne;.
Ustaw wysokos$¢ krawedzi skrawajacej +0.1 mm

réwnolegle do osi centralnej.

Przecinanie

Ustaw wysokos$¢ krawedzi skrawajacej 0-+0.2 mm

réwnolegle do osi centralnej.

WYSIEG

W czasie ustawiania narzedzia wysieg powinien byc¢ jak najmniejszy.,
Unikac¢ styku z gorna czesciag imaka w sposob pokazany na rysunku powyzej.



Seria GY

ZALECENIA ODNOSNIE

OBROBKI

UWAGI DOTYCZACE PRZECINANIA

POSUW

OBROTY

a Odlegtosc¢ od krawedzi skrawajacej do
osi przedmiotu obrabianego

&
Posuw f
< 1.0xf
0.5xf
Odlegtos¢ a i
0 0.2xD 0.5xD

Kiedy krawedz skrawajaca zbliza sie do osi,
zmniejszy¢ posuw o 50 %.

W razie potrzeby wytaczy¢ posuw przed dojsciem do

osi, aby uniemozliwi¢ ztamanie sie przedmiotu
obrabianego po wtasnym ciezarem.

PLYTKA

a  Odlegtosc od krawedzi skrawajacej do
osi przedmiotu obrabianego

2

Maksymalna predkoscskrawania 40Broty n
max-n
,,,,,,,, 0.8x(max-n)
start-n
Odlegtosc a
0.5xD

Stosujac stata predkos$¢ skrawania podczas
przecinania, dla zapewnienia stabilnosci
zalecamy zmniejszenie obrotéw do 80 % obrotow
maksymalnych.

Aby uniemozliwi¢ wyrzucenie przedmiotu
obrabianego, przed zakonczeniem przecinania

Ptytka neutralna Ptytka kierunkowa

zmniejszy¢ obroty wrzeciona.

Ptytka neutralna Ptytka kierunkowa

Aby zapobiec powstawaniu zadzioréw na gotowym wyrobie, stosowac ptytki kierunkowe.
Ptytka kierunkowa moze powodowac zmniejszenie stabilnosci w pordwnaniu z ptytka neutralna.
Zwroci¢ uwage na powstawanie wykruszen na krawedzi skrawajacej. W razie potrzeby zmniejszy¢ posuw.
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Seria GY

ZALECENIA ODNOSNIE

OBROBKI

UWAGI DOTYCZACE OBROBKI WIELOFUNKCYJNEJ

(LAMACZE MS | MM)

OBROBKA ROWKOW WASKICH

TOCZENIE ROWKOW SZEROKICH

Zalecane jest wykonanie rowka w kilku przejsciach.
Obrabiajac jak na rysunku zapobiegniesz
"zakleszczaniu” sie wiéra. Poprawi to rowniez
jakos$¢ powierzchni bocznych.

OBROBKA ROWKOW SZEROKICH

Zaleca sie obrobke posuwem poprzecznym.

OBROBKA ZGRUBNA

1/ Toczyé¢ rowek. 3/ Toczyc¢ z
2 Wycofaé noz ok. posuwem
0.1 mm poprzecznym. 0.1 mm.
4] Wycofac noz ok.
0.1 mm. z-n.

5/ Toczy¢ rowek.
6! Wycofa¢ noz ok.

* Powtorz kroki

OBROBKA WYKANCZAJACA

8/ Obrébke Scianki,
promienia naroza
oraz dna rowka
wykonacé w
jednym przejsciu.

7l Toczy¢ rowek do
wielkosci
promienia naroza



Seria GY

ZALECENIA ODNOSNIE

OBROBKI

UWAGI DOTYCZACE OBROBKI WIELOFUNKCYJNEJ

(LAMACZE MS | MM)

OBROBKA ROWKOW SZEROKICH

OBROBKA WYKANCZAJACA

91 Zatrzymac 10 Toczy¢ Scianke 11 Obrobka
toczenie przy wraz z promie- wykanczajaca.
narozu $cianki. niem naroza w

jednym przejsciu.

OBROBKA SCIANEK

Podczas obrobki rowkow moze wystapic zakleszczanie
sie wiora. W takim przypadku zatrzymac obrobke
posuwem poprzecznym przed $cianka (w odlegtosci
mniejszej od szerokos$ci ptytki). Pozostaty naddatek
toczy¢ z posuwem wgtebnym.

UWAGI DO 0BROBKI WYKANCZAJACEJ
ROWKA

Aby uzyska¢ wysoka doktadnos$¢ Scianek za
pomoca ptytki ztamaczem MS lub MM, nie
stosowac wycofywania narzedzia. Zalecane
toczenie z posuwem wgtebnym

OBROBKA PIERSCIENI

Gdy w wyniku obrébki pozostaje pierscien,
usunac go stosujac przejscie wzdtuzne.
Zakonczyc przejscie poprzeczne 1 - 1.5 mm
przed pierscieniem.
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Seria GY

ZALECENIA ODNOSNIE
OBROBKI

UWAGI DOTYCZACE OBROBKI POWIERZCHNI
KSZTALTOWYCH (LAMACZE BM)

TOCZENIE KOPIOWE OBROBKA ZGRUBNA

Za pomoca ptytki z tamaczem BM, mozliwe jest Stosowad posuw wgtebny i wzdtuzny. Podczas obrébki
toczenie kopiowe powierzchni ksztattowych. naroza moga wystepowac drgania. Aby tego uniknac
Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia (APMX) o 40 % mniejsza zmniejszy¢ posuw o 50 %.

od szerokosci ptytki.

OBROBKA WYKANCZAJACA

Ptytka APMX 2
GY2M0200D100N-BM 0.05
GY2M0250E125N-BM 0.10
1 GY2M0300F150N-BM
GY2MO318F159N-BM 0.15
APMX 2 GY2M0400G200N-BM 0.20

GY2M0475H238N-BM

0.24
Wykona¢ obrobke w jednym przejsciu. Gtebokos¢ skrawania (APMX GY2MO500H250N-BM
2) podczas wycofywania noza, patrz tabela obok. GY2M0600J300N-BM 0.30
GY2M0635J318N-BM ’
GY2M0800K400N-BM 0.40




Seria GY

SERIA GY DO TOCZENIA ROWKOW ZEWNETRZNYCH NA AUTOMATACH TOKARSKICH TYPU SZWAJCARSKIEGO

ZALECANA PREDKOSC SKRAWANIA (M/MIN) (TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH)

Materiat Twardos¢ Gatunek Ve
VP20RT 130 ( 80 - 180)
Stal konstrukcyjna <160HB VP10RT 140 ( 90 -190)
NX2525 120 ( 70 - 170)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
160 - 280HB MY6125 180 (110 - 250)
MY5015 150 ( 90 - 210)
Stal stopowa VP20RT 80( 50-110)
VP10RT 90 ( 60-120)
>280HB MY6125 145 (100 - 190)
MY5015 120 ( 80 - 160)
NX2525 75 ( 45 - 105)
. VP20RT 80 ( 50-110)
Stal nierdzewna <270HB
VP10RT 90 ( 60-120)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
o Wytrzymatosc na VP10RT 110 ( 70 - 150)
Zeliwo szare rozciaganie
<300MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
VP20RT 80( 50-110)
Zeliwo sferoidalne Wytr'zyma'{osc na VP10RT 90 ( 60 - 120)
(GGE) e MY5015 120 ( 80 - 160)
<800MPa -
MY6125 145 (100 - 190)
MP9015 70 ( 40 - 100)
. MP9025 60( 30- 90)
Stop zaroodporny _ VP20RT 45( 30~ 60)
Stop tytanu
VP10RT 55( 40- 70)
RT9010 55( 40- 70)
H | Stal hartowana >50HRC BC8110 80 ( 60 - 100)

1. VP20RT - pierwszy wybdr dla materiatéw innych niz stal hartowana.

2. VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 - zalecana obrdébka z chtodzeniem.

POSUW NA OBROT DLA ROZNYCH TYPOW LOKATOROW
(TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH)

Posuw (%)

100
90
80
70
60
50
40

GYM25R/LD-D12

1
250

4+ GYM25R/LD-E12 o
GYM25R/LD-F12 P-GYMZ5R/LD-G 14
GYM25R/LD-H14-
GYM25R/LD-J1
/'/ GYM25R/LD-J25
I(
35 60 85 125 180
Lokator (-

. W danych warunkach skrawania dobrac¢ posuw procentowo zgodnie z zaleceniami podanymi w powyzszej tabeli.

11
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Seria GY

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA
[TOCZENIE ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH)

TOCZENIE ROWKOW

M : Polikrystaliczny (GY*M-)

G : Szlifowane (GY*G-)

o J— o J
g il — S —
S 64— 36 L
g F— E F .
3 E— SE L
D— “p .
(4 £C
2 1 U T U 4 1 1 T
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.05 0.1 0.15
f (mm/obr) f (mm/obr)
TOCZENIE OSIOWO-WGLEBNE
M : Polikrystaliczny (GY*M-) G : Szlifowane (GY*G-)
o S| T o )
1 —— S —
gH g
% o I— Sof —m—
& F—— £F L
E E+— SE .
o
~ pD+— D .
{— T T T {)§ T T !
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.05 0.1 0.15
f (mm/obr) f (mm/obr)

[ : Pierwszy zalecany obszar

* Drugie zagtebienie powinno by¢ wykonane
na mniejsza szerokos¢ niz rozmiar ptytki CW.

TOCZENIE POPRZECZNE (LAMACZ WIORA MF)

_ 3.0 Rozmiar lokatora Rozmiar lokatora Rozmiar lokatora
E 2.5 Szerokosc¢ ptytki (mm) Szerokos¢ ptytki (mm)
o H
2 20 2.00 4.00
g G D 2.24 G 4.24
© ‘| N N
e
@ 239 4.75
g 107 E 2.50 5.00
_GSJ_ 0.5 2.74 5.24
o 3.00 6.00

0 0.05 0.1 0.15 Y 518 631

’ ) : ’ 3.24 6.35
f (mm/obr)

TOCZENIE POPRZECZNE (LAMACZ WIORA MM/ MS)

E 3.0 .
£ JRozm|ar lokatora /
%2.0- H
£ 6
S E
g D
S T 0
f (mm/obr)
TOCZENIE POPRZECZNE (LAMACZ WIORA BM)
3.0
Rozmiar lokatora
2.0

>~
1

Osiowa gteboko$¢ skrawania (mm)

0 02 | 04 | 06
f (mm/obr)



Seria GY

WYBOR NARZEDZIA

UWAGI DOTYCZACE WYBORU OPRAWKI

LOKATOR (1) LOKATOR (2)

DAXX (Maks.)
DAXN (Min.)

Dobiera¢ lokator do toczenia rowkow na powierzchni Wybierz mozliwie najkrotszy lokator nadajacy sie do
czotowej tak, aby srednica toczenia w pierwszym zastosowania.

przejsciu miescita sie w zakresie od DAXN min. do

DAXX maks. podanej w tabeli wymiardw.

LOKATOR (3)

Maks. $rednica toczenia

@
()
=%

=/
(@)
%

Dobra¢ lokator o najwiekszym wymiarze dla maks. srednicy toczenia przedmiotu obrabianego.
Toczy¢ od $rednicy zewnetrznej w kierunku osi.

\ 4

Wysoka stabilnos¢ lokatora zapewnia wyzsza stabilnos$¢ i bezpieczenstwo procesu obrobki.
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Seria GY

WYBOR NARZEDZIA

UWAGI DOTYCZACE WYBORU OPRAWKI

LOKATOR (3)

Rozpoczac toczenie od $rednicy maksymalnej, dla dalszej czesci procesu nie ma ograniczen dotyczacych srednicy
toczenia.

Toczenie wgtebne w kilku przejsciach.

OPRAWKA MODULOWA
[ IS E
! ® ( . £ GYHR2020K00-M25R £
SyMs y GYHR2525M00-M25R 5 M : sl X

Oprawka modutowa Oprawka modutowa

1. Aby zapewni¢ wystarczajaca stabilno$¢, wybierz oprawke o jak najwiekszym przekroju.



Seria GY

WYBOR NARZEDZIA

UWAGI DLA USTAWIANIA NARZEDZIA

USTAWIANIE WYSOKOSCI KRAWEDZI SKRAWA-
JACEJ

KOLIZJA 0STRZA MODULOWEGO ZE
SCIANKA ROWKA

D] I’
ot

Ustawi¢ krawedz skrawajaca réwnolegle do osi
z doktadnoscia +0.1 mm.

Sprawdzi¢ ustawienie krawedzi skrawajacej,
wykonujac probne przejscie poprzeczne w kierunku
osi przy bardzo matej gtebokosci skrawania

i sprawdzi¢, czy po prébie powierzchnia jest rowna

i w osi nie pozostaja resztki

materiatu.

USTAWIANIE NARZEDZIA

W przypadku kolizji, nawet przy zastosowaniu
wtasciwego lokatora, wysokos$é krawedzi skrawajacej
moze by¢ niewtasciwa.

Gdy kolizja wystepuje od strony wewnetrznej lokatora,
krawedz skrawajaca jest ustawiona za wysoko.

Gdy kolizja wystepuje od strony zewnetrznej lokatora,
krawedz skrawajaca jest ustawiona za nisko.

WYSIEG LOKATORA

Réwnolegle

Ustawié ptytke réwnolegle do osi.

Rownolegle

&)
&

=

W czasie ustawiania narzedzia wysieg powinien
by¢ jak najmniejszy.,

Unikac¢ styku z gorna czescia imaka w sposob
pokazany na rysunku powyzej.
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Seria GY

ZALECENIA ODNOSNIE
OBROBKI

UWAGI DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNI CZOLOWEJ (1)

Zawsze toczy¢ od $rednicy zewnetrznej w kierunku do osi.

OBROBKA WASKICH ROWKOW OBROBKA SZEROKICH ROWKOW

Zalecane jest toczenie wgtebne w kilku przejsciach. Zalecane jest toczenie z posuwem poprzecznym.

UWAGI DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNI CZOLOWEJ (2)

UWAGI DOTYCZACE PIERWSZEGO PRZEJSCIA (1)

Przy toczeniu rowkdéw na powierzchni czotowej, podczas pierwszego przejscia trudne jest odprowadzenie tamiacego
sie wiora, co moze powodowacd np. wykruszenia ptytki. Zmniejszajac posuw, utrzymywac dtuzszy wiér, ktory tatwiej
odprowadzac.

UWAGI DOTYCZACE PIERWSZEGO PRZEJSCIA (2)

Gdy widr jest zbyt dtugi, zastosowacd posuw stopniowy (z wycofaniem narzedzia), aby uzyska¢ krotszy wior.



Seria GY

ZALECENIA ODNOSNIE
OBROBKI

UWAGI DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNI CZOLOWEJ (1)

UWAGI DOTYCZACE TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH POPRZEZ TOCZENIE WGLEBNE
W KILKU PRZEJSCIACH.

Podczas toczenia rowka na powierzchni czotowej, prowadzi¢ obrébke od $rednicy zewnetrznej w kierunku osi po to,
aby uzyska¢ miejsce na odprowadzanie widra i zapobiec zniszczeniu ptytki wskutek zakleszczania sie widra.
Zalecana szerokos$¢ toczenia wgtebnego wynosi 60 - 80 % szerokosci ptytki. Zwiekszanie szerokosci rowka

w nastepnych przejsciach, w potaczeniu z tamaczem poprawia odprowadzanie wiéra.

UWAGI DOTYCZACE OBROBKI ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH METODA TOCZENIA 0SIOWO-WGLEBNEGO (1)

APMXx2 APMXx3

Podczas obrobki rowkéw na powierzchni czotowej metoda toczenia osiowo-wgtebnego, zawsze toczy¢ od Srednicy
zewnetrznej w kierunku do osi, aby unikna¢ problemow zwiazanych z zakleszczaniem sie widra.
Ustawi¢ gtebokos$¢ skrawania na maks. 40 % szerokosci ptytki.

UWAGI DOTYCZACE OBROBKI ROWKOW NA POWIERZCHNIACH CZOLOWYCH METODA TOCZENIA 0SIOWO-WGLEBNEGO (2)

Podczas toczenia w kierunku do osi przy dnie gtebokiego rowka, przy sciance osiowej moze nastapi¢ gromadzenie
sie widra na krawedzi skrawajacej. W takim przypadku zakonczy¢ przejscie poprzeczne bezposrednio przed Scianka
osiowa (w odlegto$ci mniejszej od szerokosci ptytki) a nastepnie usuna¢ pozostaty materiat przejéciem wgtebnym.
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Seria GY

ZALECENIA ODNOSNIE
OBROBKI

UWAGI DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNI CZOLOWEJ (1)

UWAGI DOTYCZACE TOCZENIA KOPIOWEGO (LAMACZ WIORA BM)

APMX 2
-~

Za pomoca ptytki z tamaczem BM, mozliwe jest toczenie kopiowe powierzchni ksztattowych.
Ustawié¢ gtebokos¢ ciecia [APMX 2) 0 30 % mniejsza od szerokosci ptytki.

OBROBKA WYKANCZAJACA (1)

Podczas obrobki wykanczajacej, wykonac ciagte przejscie po dnie rowka od $cianki zewnetrznej a nastepnie toczyc
wgtebnie Scianke osiowa.

O0BROBKA WYKANCZAJACA (2) (LAMACZ WIORA BM)

Wykona¢ obrébke w jednym przejsciu. Gtebokosé Plytka APMX 2
skrawania (APMX 2] podczas wycofywania noza, GY2M0200D100N-BM
patrz tabela obok. GY2MO250E125N-BM

0.10

GY2MO300F150N-BM

I GY2MO0318F159N-BM
GY2M0400G200N-BM 0.15

GY2M0475H238N-BM
0.20

‘ GY2MO0500H250N-BM

GY2MO0600J300N-BM
GY2M0635J318N-BM

0.25

APMX 2



Seria GY

OGRANICZENIA MAKSYMALNEJ GLEBOKOSCI ROWKA
(DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNIACH
WEWNETRZNYCH])

Stosujac oprawke monolityczna
Maksymalna gtebokos$¢ rowka nie jest ograniczona
Srednica obrabiana.

Stosujac oprawke modutowa
Maksymalna gtebokos$¢ rowka jest ograniczona
Srednica obrabiana.

Maksymalna gtebokos$¢
rowkowania (mm)

Maksymalna gtebokos¢
rowkowania (mm)

Rozmiar oprawki = 32 mm (Lokator GYM20)
12

o — GYM20L/RA-G12 e
0 GYM20L/RA-H12 __——
Z _— — GYM20L/RA-D10
; _— GYM20L/RA-E10
. J GYM20L/RA-F10
iy

&
7

T T T T T T T

40 48 55 65 80 90 105

Srednica obrabiana (mm)

Rozmiar oprawki = 40 mm (Lokator GYM25)

—__——
2 /

1 -

10

. ~_~— —GYM25L/RAGI4 — GYM25L/RA-D12
o /-~ GYM25L/RA-H14 GYM25L/RA-E12

GYM25L/RA-J14 GYM25L/RA-F12

-

6062 69 80 95 125 135

Srednica obrabiana (mm)

Maksymalna gtebokosé

Maksymalna gtebokos¢

rowkowania (mm)

rowkowania (mm)

Ze wzgledu na kolize w tej
czesci, Maksymalns gtebokosc
rowka jest ograniczona
srednica detalu obrabianego.

Rozmiar oprawki = 40 mm (Lokator GYM20)

N

o — GYM20L/RA-G12 e —
0 GYM20L/RA-H12 _——

; /?t

8

e — GYM20L/RA-D10
- GYM20L/RA-E10
e GYM20L/RA-F10

T T T T T T
505456 65 80 100 110 130

Srednica obrabiana (mm)

Rozmiar oprawki = 50 mm (Lokator GYM25)

-
12 ———
1
10 //
9 _~_~—  —GYM25L/RA-G14 — GYM25L/RA-D12
. e GYM25L/RA-H14 GYM25L/RA-E12
/4 GYM25L/RA-J14 GYM25L/RA-F12
7€
T T T T T
70758085 95100 115125 160

Srednica obrabiana (mm)
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Seria GY

SERIA GY DO TOCZENIA ROWKOW ZEWNETRZNYCH NA AUTOMATACH TOKARSKICH TYPU SZWAJCARSKIEGO

ZALECANA PREDKOSC SKRAWANIA (M/MIN) (DO TOCZENIA ROWKOW NA POWIERZCHNIACH WEWNETRZNYCH)

Materiat Twardos¢ Gatunek Ve
VP20RT 130 ( 80 - 180)
Stal konstrukcyjna <160HB VP10RT 140 ( 90 -190)
NX2525 120 ( 70 - 170)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
160 - 280HB MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
Stal weglowa NX2525 95 ( 55-135)
Stal stopowa VP20RT 80( 50-110)
VP10RT 90 ( 60-120)
>280HB MY6125 145 (100 - 190)
MY5015 120 ( 80 - 160)
NX2525 75 ( 45 - 105)
. VP20RT 80 ( 50-110)
M Stal nierdzewna <270HB
VP10RT 90 ( 60-120)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
o Wytrzymatosc na VP10RT 110 ( 70 - 150)
Zeliwo szare rozciaganie
<300MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
VP20RT 80( 50-110)
Zeliwo sferoidalne Wytr'zyma'tosc na VP10RT 90 ( 60 - 120)
(GGE) e MY5015 120 ( 80 - 160)
<800MPa -
MY6125 145 (100 - 190)
MP9015 70 ( 40 - 100)
. MP9025 60( 30- 90)
Stop zaroodporny _ VP20RT 45( 30~ 60)
Stop tytanu
VP10RT 55( 40- 70)
RT9010 55( 40- 70)
H | Stal hartowana >50HRC BC8110 80 ( 60 - 100)

11

1. VP20RT - pierwszy wybdr dla materiatow innych niz stal hartowana.
2. VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 - zalecana obrdbka z chtodzeniem.



Seria GY

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Toczenie rowkow

E
£ ol I 108
= o
g s 100 / +
Q _
Z o & 95
H 51— : /
S 3 90
8 o
£ 20— /
5 85
%) T T T 1

0 0.05 0.1 0.15 0.2 .

Posuw (mm/obr) 100 1%0 2(IJO 2%0

[ : Pierwszy zalecany obszar Srednica otworu (%)

Oznaczenie 100 % odpowiada minimalnej gtebokosci obrébki.
Wykres po lewej stronie pokazuje warunki skrawania przy posuwie ustawionym na 100 %

Toczenie poprzeczne (Lamacz MF)

357 Rozmiar lokatora
3.0 J
£
£ 254 H
S 2.0 ¢
Ks)
F
w 1.5+
‘§ E Q
S 1.0
s
S 0.2 D
T T T 1
0 0.05 0.1 0.15 0.2

Posuw (mm/obr)

Podczas toczenia poprzecznego otwordw nieprzelotowych zalecane jest toczenie wsteczne ze wzgledu na odprowadzanie widra.

Toczenie poprzeczne (Lamacz MM/ MS)

4.0
Rozmiar lokatora
E 3.0 J
£
el
o
G 2.0
Ne)
N
L E
o
E“I.O-
&
«—D
o o1 | 02 03

Posuw (mm/obr)

Podczas toczenia poprzecznego otwordw nieprzelotowych zalecane jest toczenie wsteczne ze wzgledu na odprowadzanie widra.
Powyzsze parametry skrawania dotycza obrébki z wysiegiem narzedzia (LU) 1.6 - 2.0 x $rednica oprawki (DCON). (L/D=1.6 - 2.0)
Gdy wysieg narzedzia L/D jest wiekszy niz 2.0 nalezy zredukowa¢ parametry.

Rozmiar lokatora Szerokos¢ ptytki (mm)
2.00/2.24
2.39/2.50/2.74 P e z
Q —- J 8
3.00/3.18/3.24 z R B [ EEEE PP TR a
4.00/ 4.24
4.75/5.00/5.24
6.00/6.31/6.35

Mocowanie narzedzia

LU

| ZT|®|m|m|O

93



94

Seria GY

WYBOR NARZEDZIA

UWAGI DOTYCZACE WYBORU OPRAWKI

OPRAWKA

Mocowanie narzedzia

Gdy wysieg jest taki sam wybierz najwiekszy mozliwy rozmiar oprawki, by zapewni¢ odpowiednia stabilnos¢
mocowania.

LOKATOR (1) LOKATOR (2)

GYM25R/LA-(3

GYM20R/LA-D10 GYM25R/LA-D12

GYM20R/LA-E10 GYM25R/LA-E12

GYM20R/LA-F10 GYM25R/LA-F12

GYM20R/LA-G12 GYM25R/LA-G14

GYM20R/LA-H12 GYM25R/LA-H14

GYM25R/LA-J14 GYM20R/L-

Dla oprawki @ 40, jezeli nie ma innych ograniczen, Dla oprawek wewnetrznych wybierz jeden z lokatorow
wybierz lokator odpowiadajacy GYM25. wymienionych powyze;.

UWAGI DLA USTAWIANIA NARZEDZIA

WYSIEG

Mocowanie narzedzia

F2

LDRED

Maksymalna gtebokos$¢ rowka jest ograniczona wymiarem LDRED. Podczas obrébki z wiekszym wysiegiem
narzedzia nalezy zwréci¢ uwage na wymiar F2.



Seria GY

ZALECENIA ODNOSNIE

OBROBKI

UWAGI DOTYCZACE OBROBKI WIELOFUNKCYJNEJ

(LAMACZE MS | MM)

Podczas toczenia rowkow wewnetrznych mozna zastosowa¢ metody toczenia jak dla rowkow zewnetrznych

(str. (39), ale z nastepujacymi uwagami.

CHLODZIWO

OBROBKA OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

Aby zapewni¢ skuteczne odprowadzanie wiora,
stosowacd duze ilosci chtodziwa. Utrzymywac doptyw
chtodziwa az do catkowitego wycofania narzedzia.

OBRABIANIE SZEROKICH ROWKOW

Hto T He=NIC

—}1 S *2

0.5

— -

Metoda ta jest zalecana wtedy, gdy wiér jest ciagty
i ma tendencje do pozostawania przy dnie otworu
obrabianego. Zalecana szeroko$¢ obrobki x to 0.5 mm.

TOCZENIE ROWKOW

Gdy szerokos¢ krawedzi skrawajacej jest 2-krotnie
(lub wiecej) razy mniejsza od szeroko$ci rowka

Widry

o\
Alodziwo 77: Q:::g‘l‘t:i:tjz

Gdy gtebokos$é skrawania jest mniejsza od szerokosci
krawedzi skrawajacej, zwykle powstaje wior ciagty.
Podczas toczenia wgtebnego w kilku przejsciach
zaleca sie wykonanie przejs¢ zgodnie z powyzszym
schematem. Dzieki temu chtodziwo bedzie doptywaé
do krawedzi skrawajacej, co utatwi odprowadzanie
wiéra.

Gdy szerokos¢ krawedzi skrawajacej jest 2-krotnie
(lub wiecej) razy mniejsza od szeroko$ci rowka

Gdy gtebokos$é rowka jest wieksza od szerokosci
krawedzi skrawajacej, zastosuj metode jak powyzej
w celu zapewnienia dobrego tamania widra.
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Seria GY

ZALECENIA ODNOSNIE
OBROBKI

UWAGI DOTYCZACE OBROBKI WIELOFUNKCYJNEJ
(LAMACZE MS | MM)

TOCZENIE KOPIOWE

— i —
7777777277 777277
L ——

Gdy wazne jest Toczenie szerokich rowkoéw, gdy promien naroza R przedmiotu obrabianego jest

odpowiednie tamanie rowny promieniowi naroza R ptytki - wykonywaé obrébke, jak pokazano na powyzszym

i odprowadzanie wiéra schemacie. (Gdy promien R przedmiotu obrabianego jest wiekszy od promienia

zalecana jest obrobka naroza ptytki R - patrz opis dla toczenia rowkéw zewnetrznych).

z posuwem wstecznym. Jesli gtebokosc rowka przekracza okreslona wartos$é, przy Sciance moze powstawac
dtugi wior. W takim przypadku zwiekszy¢ posuw i wykonaé obrébke w sposob
pokazany wyzej.

INSTRUKCJA OBROBKI

Zalecane jest wykonywanie rowkéw od najblizszego
czota detalu. Powoduje to mniejsze ugiecie
przedmiotu obrabianego.




Seria GY

OKRESLENIE MATERIALU

NORMY DLA PIERSCIENI SEGERA

1 2 B
Pierscien typu C Pierscien typu C Pierscien typu E
ANSI B27.7/27.8 (US) / JIS B 2804 (JP) N1*** AMERYKA

BS 3673 (UK)/DIN 471/472
(DE)/NF E 22 163 (FR)/

UNI 7435/7438 (IT)
Do watu Do Otwor mocujacy Do watu Do Otwor mocujacy Do watu Do Otwor mocujacy
] .2 3 o, 4 .2 3 o, 3 B, 3 2
$ g | % 2 $ g | % 2 $ g | % £
o c o g o s o g o e o c
" o K] o K} " o K} o K " o K} o K
g & e | & @ g & & | & @ g & & | & @
0.5 9 1.15 0305 00T | gy57 005
0 0
0.7 1.1 1.35 0.457 0.737
3 +0.076 +0.076
0.8 1.3 1.75 014 0.737 0 0.991 0
0.9 1.6 +8'M 1.95*2 0 0.991 1.168
*1
1.1 014 1.85 2.2 1.168 +0.102 1.422 +0.102
13 0 2.15 2.7+ 1422 ° 1727% 0
1 1.6*3 2.65 1 3.2%1 1 1.727*3 2.184*
+0.18
2 1.85% 3.15 3 om0 2 2.184% *8'127 2.616% +g'102
2.15% 4.15 +g'18 2.616*3 3.048*3
*1 *3
2.65 5.15 3.048 40152
3.15% 6.2 +g'22 3.531*3 0
L, +0.18
4.15 0
5.15*1
. 022
6.2 0
0.32 +0.05 0.3 0.305
0 +0.05 +0.151
0.5 0.4 0 0.457 0
5 0.7 4010 0.5 0.584
1.0 0 0.7 0.737
3 +0.10 3
0 +0.076
1.2 014 0.9 0.991 0
14 0 115 1.168
e 4004
1.75 0 1.422 +0.102
2.2%1 1.727* 0

*1 Dla obrébki jednozabiegowej dostepna jest ptytka kategorii G z tamaczem MF.
*2 Dla obrébki jednozabiegowej dostepna jest konwencjonalna ptytka GY.
*3 Obrdbka wielozabiegowa z posuwem poprzecznym.



Seria GY

OKRESLENIE MATERIALU

DIN 3770/3771 (De) JIS B 2401 (JP) 1SO 3601
Ogédlne Olej pod cisnieniem  Sprezone powietrze Ogédlne Olej pod cisnieniem  Sprezone powietrze
3 oy 3 oy 3 B 3 ey 3 oy 3 B,
g 2 g 2 g g g 2 g 2 g g
o i o i ° o o i ° i ° o
o < o < o 9 o < o < o 9
& e & e 8 e & e & e & e
PRACA STATYCZNA PRACA STATYCZNA
*3
197 L0
2.3*%3 0
., +0.15
2.9 0
*3
3.6 +0.2
450 0
PRACA DYNAMICZNA PRACA DYNAMICZNA
*3
5.5 403 2.5 2.4 2.2
7.0%3 0 3.2 3.6 3.4
v F0.4 +0.14 +0.25 +0.25
8.6 0 4.7 0 4.8 0 4.6 0
10.7% *8'5 75 7.1 6.9
11.1 9.5 9.3

NORMY DLA PIERSCIENI TYPU “0-RING"

SMS 1586/1588 (Se) /BS 1806/4518 (UK) SAE AS-568 (US)
Ogolne Olej pod cisnieniem  Sprezone powietrze Ogolne Olej pod ciSnieniem  Sprezone powietrze
~g © ~g (] 3 (] g (1] ~g (] ~3 (]
: o . %) T o . %) . o
g s < S < S g 5 < S < S
[ [ e e o - o - <4 - e -
o 9 @ 3 o 3 o 9 @ 3 o 3
& = & e & = & e

PRACA STATYCZNA PRACA STATYCZNA

3.2 00 23 2.54
4.0 0 3.1 3.1 3.18
402 402 +0.13
37 "] 3.7 : 432 :

6.4 6.4 6.1

9.0 9.0 8.0
PRACA DYNAMICZNA PRACA DYNAMICZNA

75 0 2.39
11.0 0 3.58
+0.25
4.78 :
714
9.58

*1 Dla obrébki jednozabiegowej dostepna jest ptytka kategorii G z tamaczem MF.
*2 Dla obrébki jednozabiegowej dostepna jest konwencjonalna ptytka GY.
*3 Obrdbka wielozabiegowa z posuwem poprzecznym.



SYMBOLE

N

Zalecane parametry skrawania

—)

RODZAJ OBROBKI

&
Nowe produkty i rozszerzenia serii z aktualnego
NEW wiosennego lub jesiennego katalogu Nowe Produkty,
ktdre nie zostaty jeszcze uwzglednione w najnowszym
Katalogu Gtownym.

Obrébka zgrubna

Produkty i rozszerzenia serii, ktore zostaty juz opublikowane
NEW w jednej z wczesniejszych wersji wiosennego lub jesiennego

katalogu Nowe Produkty, ale nie zostaty uwzglednione

w najnowszym Katalogu Gtownym.

Obrobka srednia

ZASTOSOWANIE

Obrébka lekka

Frezowanie ptaszczyzn

Obrobka potwykanczajaca

Fazowanie

Obrébka wykanczajaca

Frezowanie walcowo-czotowe z promieniem

Obrobka superwykanczajaca

DOOGO®

Frezowanie czotowe

MATERIAL NARZEDZIA

Frezowanie odsadzen

Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej
Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej jest
stosowany jako materiat podtoza.

Frezowanie walcowo-czotowe

Regularny Azotek Boru (CBN)
Zastosowano oryginalny CBN firmy Mitsubishi Materials.

Frezowanie rowkow

Ceramika

Zapewnia wysoka predkos¢ i duza wydajnos$¢ obrobki
superstopow dzieki doskonatej odpornosci na
wysokie temperatury.

Frezowanie kopiowe

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkow (HSS)

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkéw (HSS) sa stosowane jako materiat podtoza.

Frezowanie z posuwem wgtebnym
(zagtebianie skosne)

Wysokostopowa stal szybkotnaca (HSS)
Materiatem podtoza jest wysokostopowa stal szybkotnaca.

Frezowanie rowkow z promieniem

Stal szybkotnaca kobaltowa
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca kobaltowa.

Frezowanie kopiowe

Stal szybkotnaca
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca.

Frezy do rowkow teowych

060IHCSHGLHSN




SYMBOLE

RODZAJ POWLOKI

WLASCIWOSCI

Powtoka SMART MIRACLE
Nowa gtadka i zwarta powtoka do wydajnego frezowania
materiatéw trudnoobrabialnych.

Naroze ostrokrawedziowe
Oznacza, ze frez trzpieniowy ma naroze
ostrokrawedziowe.

Powtoka CRN (azotku chromu)
Nowo opracowana powtoka z azotku chromu (CrN)
do obrobki elektrod miedzianych.

K-land
Wskazuje krawedz skrawajaca z ochronnym
zaszlifowaniem.

Powtoka VIOLET
Zwiekszona trwato$¢ narzedzia, 2-3-krotnie wyzsza,
niz narzedzi pokrywanych TiN.

Kat natarcia

Powtoka DP
Powtoka nowej generacji odpowiednia do wszystkich
rodzajow materiatow.

Kat pochylenia rowka wiérowego
Oznacza kat pochylenia linii Srubowej freza
palcowego.

Powtoka MIRACLE
Konwencjonalna powtoka MIRACLE (ALTi)N.
Zalecana réwniez do obrdbki na sucho (bez chtodziwa).

Kat wierzchotkowy
Okresla kat wierzchotkowy wiertta. Na przyktad pokazany
kat 140°.

Powtoka (AL, Ti)N
(AL Ti)N zapewnia wieksza uniwersalno$é.

Frez do obrdbki zgrubnej

Wielowarstwowa powtoka (AL Ti,Cr)N
Szeroki zakres zastosowan: obrébka stali weglowych,
stopowych oraz hartowanych.

Zmienny kat spirali rowka widrowego

Powtoka IMPACT MIRACLE
Jednofazowa, nanokrystaliczna powtoka o wyzszej
twardosci i odpornosci cieplnej.

(=S s S J s llee)

Zaokraglone wciecie czotowe freza palcowego

Powtoka MIRACLE
Oryginalna powtoka MIRACLE (AL TiIN. Zalecana réwniez
do obrdbki na sucho.

©
o
o

Kat przystawienia narzedzia
Na przyktad pokazany kat 90°.

Powtoka VFR

KOREKCJA $CINA

Powtoka DLC
Twardo$¢ podobna do twardosci powtoki diamentowej nanoszonej

metoda CVD, o wysokiej wytrzymatosci adhezyjnej (przyczepnoscil.

Typ X
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrébki kompozytéw
CFRP oraz oraz laminatéw CFRP/aluminium.

Typ XR
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrobki grafitu.

TypS
tatwe skrawanie. Ten ksztatt jest zwykle stosowany.

Powtoka diamentowa

Specjalna powtoka diamentowa CVD.

Zalecana rowniez do wiercenia otworéw w kompozytach
weglowo-epoksydowych.

o to to fo ¥ (o fo % o o fo fo o (o

Typ N
Skuteczne wtedy, gdy rdzen wiertta jest stosunkowo gruby.

Powtoka diamentowa CVD
587 Unikatowa, drobnoziarnista, wielowarstwowa powtoka
22 diamentowa w technologii kontrolowanego wzrostu krysztatow,
zapewniajaca znacznie wyzsza odporno$¢ na scieranie i gtadkosc.

i!@

LOOGCC

tamacz widra




SYMBOLE

TOLERANCJA

Tolerancja kata zbieznosci
Oznacza tolerancje kata zbieznosci freza.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia R freza trzpieniowego

kulistego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia naroza freza trzpieniowego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia freza z promieniem

wklestym.

Tolerancja Srednicy zewnetrznej

Oznacza tolerancje $rednicy freza trzpieniowego.

Tolerancja $rednicy

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje srednicy chwytu freza
trzpieniowego.

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje $rednicy chwytu freza
trzpieniowego.

000000009

Tolerancja srednicy wiertta

KANALY CHLODZACE

Chtodzenie zewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

©DPO

Wewnetrzny kanat chtodzacy

Wewnetrzne kanaty chtodzace w rowkach wiorowych

Wewnetrzne kanaty chtodzace

e

Wewnetrzne kanaty chtodzace
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EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DYSTRYBUTOR:
r T
L _

Opublikowano przez: & MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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