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AJX

FREZELEME MALIYETLERINizi DUSURUN
COK YUKSEK ILERLEME GENIiS UYGULAMA ALANI

2 MITSUBISHI MATERIALS



MP1220/MP1230/MP1240

FREZELEME ICIN COK KATMANLI PVD KAPLAMA

CELIK, PASLANMAZ CELIK, ISIYA DIRENCLI VE TITANYUM ALASIMLARIN iSLENMESINDE
KARSILASILAN TUM SORUNLARI COZECEK TEK BiR KESICi UC SERISi.

GENE-TENAX KAPLAMA

Kaplama yapisi nano diizeyde kontrol edilerek, kaplamanin ugradigi hasar diizeyi geleneksel laminasyona gore
belirgin derecede azaltilir. Birden fazla ince film tabakasinin basariyla lamine edilerek, isi, asinma ve kaynaklanma
direnci ayni anda glclendirilmis olur. Dahasi, kaplama artik cok daha disuk catlama egilimi gosterir ve yapisma
guciinun de artmasiyla birlikte frezeleme icin en stabil kalite elde edilmis olur.

AL-ZENGIN TEKNOLOJI
ALTiN-TABANLI

Gelistirilmis asinma ve Isi direnci.

+de<c... ORIJINAL ALTiIN KOMPOZIT FONKSIYONEL KATMAN

Oksidasyona ve kaynaklamaya karsi giderek artan
direnc.

Gene-Tenax kaplamanin
buyutilmis gorintisi

e00cccccccccccccscsscccccccccc0c s e |y||_e$t|r||_m|$ yapisma gucu sagl_ayan tekno[oji_

Ozel karbiir taban malzemesi

COK CESITLi CALISMA MALZEMELERI iCiN GEREKLI SERTLIGi SAGLAR

CELIK PASLANMAZ CELIK ISIYA DIRENCLI VE TITANYUM ALASIM-
iSLEME HASARI iSLEME HASARI LAR iSLEME HASARI

Celik isleniyorken asinmaya dayanikli Paslanmaz celik isleniyorken centiklen- Isiya dayanikli ve titanyum alasimlarinin
kesme kenari meye daha az duyarli kesme kenari islenmesinde ufalanmaya karsi direncli
kesme kenari
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Termal catlaklar Centik Ufalanmis kesme kenari

M : MP1200 Serisi I : Geleneksel PVD
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YENi COK KATMANLI TEKNOLOJI

Yeni cok katmanli teknolojinin benimsenmesi, catlak yayilmasinin bastirilmasina basari saglamis olup geleneksel
teknolojiye gdre kirilma direncini de fark edilir diizeyde yiikseltmistir.

MP1200 SERISi COK KATMANLI TEKNOLOJI GELENEKSEL KATMAN TEKNOLOJISI

Catlaklari 6nler

COKLU KALITE SiSTEMi

Similasyon teknoloji yardimiyla farkli is parcasi malzemelerinin islenmesi sirasinda kesme kenarinin yiiki ve
sicakligi hassas bir sekilde analiz edilmistir. Bu da Uc¢ farkli kaliteye yonelik farkli alt tabakalar olusturulmasina
imkan saglamis olup her bir is parcasi malzemesi tiirl icin optimum performansi garanti eder. Genis bir uygulama
yelpazesinde ideal diizeyde performans sunar.

MP1240
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SECIM KILAVUZ BILGILERI

Titanyum alasimlari,
Isiya direncli alasimlar

< -

Celik, Karbon Celigi Paslanmaz celik

e Sert kalite ¢ Tok kalite
¢ Dengeli kesme ¢ Dengesiz kesme
¢ Asinma direncine ve mekanik ¢ Kirilma direncine ve termal dzel-

ozelliklere 6zel onem liklere ozel 6nem
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MV1000 SERISI

FREZELEME ICIN KAPLAMA KARBUR KALITESI

GELiSMiS ASINMA DIiRENCI

Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama teknolojisi ile yliksek Al icerik oranina sahip (AL TiIN'nin sertlik derecesi cok
ylksektir. Bu da oksidasyon ve asinma direncini dnemli derecede arttirir.

GELiSMiS TERMAL SOK DIiRENCI

Bu yeni serinin asiri 1siya direncli olmasi, yalniz kuru kesme sirasinda degil, kesici uclarin genelde termal catlama
egimi gosterdigi islak kesme sirasinda da olaganistu stabilite saglar.

MUKEMMEL YAPISMA DIRENCI

Pirizsiz ylzey.

{oooeeereeooananecccnnnscccannese USTUN ASINMA DIRENCI
Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama.

STABIL iISLEMEDE MUKEMMEL KIRILMA DIRENCI

cecscsscsssscsscscsscassssss YENI gelistirilen baglayici katman.

EN UST DUZEY STABILITE iCiN CATLAMA DIiRENCI

Ozel sinterlenmis karbiir altyapi.

Grafiksel gosterim

MV1020

Bu kalite, gelismis asinma ve termal sok direncine sahiptir. Ayrica ozellik-
le celik ve duktil dokme demir isleme sirasinda gorilmemis kesme hizla-
rinda istikrarli kesme saglayarak isleme siiresini biyiik dlciide kisaltir.

MV1030

Yeni Al-Rich kaplama ayrica milkemmel asinma direnci saglar. Ozellikle
sorunlu islak kesme sirasinda ve

paslanmaz celiklerin islenmesi sirasinda ani kirilmalara karsi benzersiz
performans elde edilmistir.




AJX

MP9140

KESILMESI ZOR MALZEMELER iCIN PVD
KAPLAMALI KALITE

PURUZSUZ KAPLAMA YUZEYi SAYESINDE MUKEMMEL KAYNAK DIRENCI

Pirizsiz yizey mikemmel kaynak direncidir.

Yiiksek Al-zengin AlTiN kaplama, asinma ve isi direncini
onemli 6lclide arttirmayi basarir.

Ozel giiclendirilmis karbiir altyapi ile gelistirilmis kirilma
direnci.

Kalite Ozellikler

MP9140 Kirilma Direncine Odaklanma
MP9130 Standart Kalite
MP9120 Asinma Direncine Odaklanma

JL TALAS KIRICI
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GENIS ARALIKTAKI
MALZEMELER iCiN KESICi UC KALITELERI

MP9140

Kesilmesi zor malzemeler icin pvd kaplamali kalite.

g2 Plrlizsliz ylizey mikemmel kaynak direnci.

oeeees Yilksek Al-zengin ALTiN kaplama, asinma ve isi direncini énemli él¢clide arttirmayi
basarir.

-++«e+ Ozel semente edilmis karbiir altyapi ile gelistirilmis kirilma direnci.

MP6100/MP7100

PVD kaplamalar, tokluk, disuk surtinme katsayisi ve miikemmel yapisma direnci, asinma ve isi direnci gibi 6zel-
liklere sahiptir.

— Disuk surtinme katsayisi nedeniyle milkemmel yapisma direnci

eeeeee Eklenerek artan PVD kaplama

«+eess Ozel sinterlenmis karbiir alt yapi

FH7020

Uzun takim omri ve ylksek termal catlama direnci icin CVD kaplamali bir kalitedir.

manlarinin ylizey dokusu son derece diizdiir ve kimyasal olarak sabittir. Kesme
kenarinda kilcal kirilmalar olmadan stabil kesme performansi saglar.

oo Diizgin alimiinyum oksit (diiz ylzeyli ince elde edilmis aliminyum oksit), dis kat-
man olarak kullanilir. Yiksek sicaklikta Gstin mukavemete sahiptir ve genellikle
yiksek hizli kesmeye bagli krater asinmasini engeller.

eee+s Sinterlenmis karbirin yeni gelistirilmis altyapi metali, arttirilmis isil catlagi ve
kirilma direncine sahiptir.




UYGULAMA ALANI

AJX

TALAS KIRICI ONERISI

GENEL KULLANIM

Genel kullanim icin ilk secim.

Optimum keskinlik ve kirilma
direnci dengesi. Genis aralikta is
parcasi malzemeleri ve kesme
kosullariicin cok yonlu kesici uc.

FT Kirici

KESKIN KESME KENARI

BT40 ve HSKé63 tezgahlar icin uygun.

+« Biylk egim acisiile artan kesme
performansi. Vibrasyon iceren
takim serbest boyu uzun uygula-
malarda etkili. Normal ilerleme
ile islenen islerden daha fazla ve-
rimlilik,yliksek maliyet tasarrufu.

JM Kirici

TALAS KIRICI UYGULAMALARI

GUCLU KESME KENARI

Darbeli is parcasi ylizeylerinde dengeli isleme.

°* Tok saglam kesme kenarlari

| nedeniyle darbeli kesme islemle-
rinde arttirilmis kirilma direnci.
Daha fazla guvenirlik ve maliyet-
leri azaltmak icin yiliksek verimli-
likde isleme.

ST Kiricl

TALAS KIRICILI KESKIN KENARLI

Kesilmesi zor malzemeler icin optimize edilmistir.

+» Kesilmesi zor malzemeler icin
optimize edilmis JL kicini ideal
keskinlik ve disiik kesme direnci
saglar. Maksimum kesme derinli-
gi uc olcusine gore degisir.

JL Kirici

Kesme Kosullari: @: Stabil Kesme @: Genel Kesme #: Stabil Olmayan Kesme
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AJX

YUKSEK iLERLEMELI KESicCi

YUKSEK GUVENIRLIKLI TAKIM GOVDESI

eesssecscsssssscccsssssscccssssssscccss « UYGUN MALIYETLi KESICi uc

Uygun maliyetli frezeleme icin 6zel olarak tasarlanmis
tcgen bicimli kesici u¢c geometrisi.

STANDART SOGUTMA SIVISI DELIKLERI

Tim AJX govdeler, diizgiin talas bosaltmasi, kesme kena-
ri sogutmasi ve yaglama icin sogutma sivisi
delikleriyle tedarik edilir.

eescccssscccccsscccssssccccssccccssscccssss s |JITRA R|J|T BAGLAMA

Standart kesici uc baglama pabucu (AJX 06, 08 disinda).
Ultra rijit uc baglama dengeli ve glvenilir kesme saglar.

COK YUKSEK ILERLEME iLE KESME

Kisa diiz kesme kenart ile birlikte olusturulan cift kademeli bir a ve B giris acisi ile kaba frezelemede AJX en
ylksek verimlilik icin 1.5 mm/disbasi ilerlemeye kadar cok yiiksek ilerleme elde edebilir.

Kisa diiz kesme kenari

ececececcccce
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AJX 0029

COK FONKSIYONLU FREZELEME
BEN v [N BSN H :

@50 Q66
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DCX
2
AJX09 AJX12 AJX14
GAMP:  +8° GAMP:  +8° GAMP:  +8° glzg
GAMF:  -6° GAMF:  -5°- -6° GAMF: -3° DCSEMS
DCON »
KWW -
=
DCX Tespit Civatasi Geometri o
? 63 (22) HSC10030H 7/ & < =
0 63 (27), 66. 880 HSC12035H |1 8 NS &
? 100 HSC16040H LK =
DAH *
0 125. 3160 MBA20040H 2 bcce X
DC
DCX i
Sadece sag takim tutucu.
MALAFA TiPi
Siparis No. « APMX DC DCON DCX LF RMPX AZ WT ZEFP Tip o
o
n
AJX12-050A03R () 2 38.3 22 50 50 2° 1.5 0.4 3 1
JDM{:1204
AJX12-050A04R [ ) 2 383 22 50 50 2° 1.5 0.4 4 1
AJX09-050A05R [ ) 2 40.0 22 50 50 1.1° 1 0.5 ® 1 JDM09T3
AJX12-052A03R * 2 40.3 22 52 50 2.1° 1.5 0.4 3 1
JDM:1204
AJX12-052A04R [ J 2 40.3 22 52 50 2.1° 1.5 0.4 4 1
AJX09-052A05R [ J 2 42 22 52 50 1° 1 0.4 5 1 JDM:09T3
AJX14-063A03R * 2 51.1 22 63 50 2.8° 2 0.7 3 1
AJX14-063X03R [ ) 2 51.1 27 63 50 2.8 2 0.6 3 1
JDM31405
AJX14-063A04R () 2 51.1 22 63 50 2.8° 2 0.7 4 1
AJX14-063X04R [ J 2 51.1 27 63 50 2.8 2 0.6 4 1
AJX12-063A05R [ J 2 B3 22 63 50 1.5° 1.5 0.7 ® 1
JDM:1204
AJX12-063X05R [ J 2 51.3 27 63 50 1.5 1.5 0.6 5 1
AJX14-066A03R * 2 54.1 22 66 50 2.3° 2 0.7 3 1
AJX14-066X03R [ ) 2 54.1 27 66 50 2.6 2 0.6 3 1
JDM(31405
AJX14-066A04R () 2 54.1 22 66 50 2.3° 2 0.7 4 1
AJX14-066X04R [ 2 54.1 27 66 50 2.6 2 0.6 4 1
AJX12-066A05R [ J 2 54.3 22 66 50 1.4° 1.5 0.8 ® 1
JDM31204
AJX12-066X05R [ J 2 54.3 27 66 50 1.4 1.5 0.7 5 1
AJX14-080A04R * 2 68.1 27 80 50 1.8° 2 1.2 4 1
JDM31405
AJX14-080A05R [ ) 2 68.1 27 80 50 1.8° 2 1.2 5 1
AJX12-080A06R [ ) 2 68.3 27 80 50 1.1° 1.5 1.2 6 1 JDM:1204
1/2
1. Maksimum kesme derinligi (APMX) ve maksimum dalma derinligi (AZ) icin lGtfen 23'e basvurun. 23 'V?
(X4

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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AJX - MALAFA TiPi

AJX

Siparis No. ~ APMX DC DCON DCX LF RMPX AZ WT ZEFP Tip o
a
AJX14-100A05R [ ] 2 88.1 32 100 63 1.2° 2 2.4 5
AJX14-100A06R [ ] 2 88.1 32 100 63 1.2° 2 2.4 6 JDME1405
AJX12-100A07R [ ] 2 88.3 32 100 63 0.8° 1.5 2.6 7 1 JDM31204
AJX14-125B05R * 2 113.2 40 125 63 0.8° 2 3.3 5 2
AJX14-125B07R [ ] 2 113.2 40 125 63 0.8° 2 3 7 2 R
AJX14-160B06R * 2 148.2 40 160 63 0.5° 2 5 6 2 JDMET405
AJX14-160B08R * 2 148.2 40 160 63 0.5° 2 5 8 2
2/2
1. Maksimum kesme derinligi (APMX) ve maksimum dalma derinligi (AZ) icin lGtfen 23'e basvurun. 23 'V?
L X4
MALAFA MONTAJLI TIP - SON DERECE SIK DISLI
7
3 4
232 DCSFMS 4125 DCSEMS
o & ’ 2 |
063 © F/ S
066 A/ = — o=
280 @ : @ S g
2100 S W ® A 9 o b Y <
BéH beca 4 boos X
DCX DC
DCX
Sadece sag takim tutucu.
DCX Tespit Civatasi Geometri
(032, @40, P42 HSC08025H
(50, §52, P63 P66 (DCON=22) HSC10030H 1
063 @66 (DCON=27), P80 HSC12035H
? 100 HSC16040H
0 125. 0160 MBA20040H 2
Siparis No. « APMX DC DCON DCX LF RMPX AZ WT ZEFP Tip o
&
AJX06-032A05R (] 1 24.9 16 32 40 0.5° 0.3 0.1 5 3 JOM:06T2
AJX06-032A06R [ ] 1 24.9 16 32 40 0.5° 0.3 0.1 6 3 JOM:06T2
AJX08-040A06R [ ] 1.5 31.4 16 40 40 1° 0.5 0.2 6 & JOM(:0803
AJX08-042A06R [ ] 1.5 33.4 16 42 40 0.9° 0.5 0.2 6 3 JOM(:0803
AJX09-050A06R [ ] 2 39.3 22 50 50 1.1° 1 0.4 6 3 JDM09T3
AJX08-050A07R [ ] 1.5 41.4 22 50 50 0.7° 0.5 0.4 7 3 JOM({:0803
AJX09-052A06R [ ] 2 41.9 22 52 50 1° 1 0.4 6 3 JDM09T3
AJX08-052A07R [ ] 1.5 43.4 22 52 50 0.7° 0.5 0.5 7 3 JOM(:0803
AJX12-063A06R [ ] 2 51.3 22 63 50 1.5° 1.5 0.7 6 3 JDM31204
AJX09-063A07R [ ] 2 52.9 22 63 50 0.8° 1 0.7 7 3 JDM09T3
AJX12-063X06R [ J 2 33 27 63 50 1.5° 1.5 0.6 6 3 JDM(31204
AJX09-063X07R [ ] 2 52.9 27 63 50 0.8° 1 0.7 7 3 JDM09T3
AJX12-066A06R [ ] 2 54.3 22 66 50 1.4° 1.5 0.7 6 3 JDM31204
AJX09-066A07R [ ] 2 55.9 22 66 50 0.8° 1 0.8 7 3 JDM09T3
AJX12-066X06R [ ] 2 54.3 27 66 50 1.4° 1.5 0.7 6 3 JDM(31204
AJX09-066X07R [ ] 2 55.9 27 66 50 0.8° 1 0.8 7 3 JDM:09T3
AJX12-080A08R [ ] 2 68.3 27 80 50 1.1° 1.5 1.1 8 8 JDM31204
AJX12-100A09R [ ] 2 88.3 32 100 63 0.8° 1.5 2.5 9 3 JDM(31204
AJX14-125B09R [ ] 2 113.2 40 125 63 0.8° 2 3.0 9 4 JDM(31405
A

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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AJX - MALAFA BAGLANTILI TiP

BAGLANTI BOYUTLARI

Siparis No. CBDP DAH DCCB DCON DCSFMS DCX Kww LCCB L8 Tip
AJX12-050A03R 20 1" 17 22 47 50 10.4 17.28 6.3 1
AJX12-050A04R 20 1" 17 22 47 50 10.4 17.28 6.3 1
AJX09-050A05R 20 1" 17 22 47 50 10.4 17.31 6.3 1
AJX12-052A03R 20 " 17 22 47 52 10.4 17.28 6.3 1
AJX12-052A04R 20 1" 17 22 47 52 10.4 17.28 6.3 1
AJX09-052A05R 20 1 17 22 47 52 10.4 17.31 6.3 1
AJX14-063A03R 20 " 17 22 60 63 10.4 17.16 6.3 1
AJX14-063A04R 20 " 17 22 60 63 10.4 17.16 6.3 1
AJX12-063A05R 20 1 17 22 60 63 10.4 17.28 6.3 1
AJX14-066A03R 20 " 17 22 60 66 10.4 17.16 6.3 1
AJX14-066A04R 20 " 17 22 60 66 10.4 17.16 6.3 1
AJX12-066A05R 20 " 17 22 60 66 10.4 17.28 6.3 1
AJX09-063X 23 13 20 27 60 63 12.4 16.3 7.0 3
AJX12-063X 23 13 20 27 60 63 12.4 16.3 7.0 3
AJX14-063X 23 13 20 27 60 63 12.4 16.3 7.0 1
AJX09-066X 23 13 20 27 60 66 12.4 16.3 7.0 3
AJX12-066X 23 13 20 27 60 66 12.4 16.3 7.0 1,3
AJX14-066X 23 13 20 27 60 66 12.4 16.2 7.0 1
AJX14-080A04R 23 13 19 27 76 80 12.4 16.16 7 1
AJX14-080A05R 23 13 19 27 76 80 12.4 16.16 7 1
AJX12-080A06R 23 13 19 27 76 80 12.4 16.28 7 1
AJX14-100A05R 26 17 26 32 96 100 14.4 26.16 8 1
AJX14-100A06R 26 17 26 32 96 100 14.4 26.16 8 1
AJX12-100A07R 26 17 26 32 96 100 14.4 26.28 8 1
AJX14-125B05R 40 = 56 40 100 125 16.4 22.14 9 2
AJX14-125B07R 40 - 56 40 100 125 16.4 22.14 9 2
AJX14-160B06R 40 = 56 40 100 160 16.4 22.14 9 2
AJX14-160B08R 40 - 56 40 100 160 16.4 22.14 9 2
1/1

YEDEK PARCALAR

p pF & v
Takim Tutucu & VA &
Baglama Vidasi Baglama Pabucu Baglama Pabucu Vidasi Yay Anahtar
AJX09 TS351 AMS3 AJS3010T10 ASS?2 TKY10D
AJX12 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15T
AJX14 TS54 AMS5 AJS5014T25 ASS3 TKY25T

1. Sikma Torku (N e m) : TS351=2.5. TS43=3.5. TS54=7.5. AJS3010T10=2.5. AJS4012T15=3.5. AJS5014T25=7.5
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AJX

COK FONKSIYONLU FREZELEME
BEN v [N NS H AA

«,’; e m = (ﬁ ——————————— é ! : /’ @% :
,@. , o = A lL_sto |L_sio0

DCX
DC

DCSEMS_|

APMX LF
OAL 3
Yalnizca sag takim.
S10
VIDALI TiP
Siparis No. . APMX  DC  DCON  DCX LF OAL  RMPX  AZ WT  ZEFP Tip o
&
AJXO6R162AM08 @ 1 8.9 8.5 16 25 43 3° 0.3 0.1 2 2
AJXO6R172AM08 @ 1 9.9 8.5 17 25 43 2.5 0.3 0.1 2 2
AJX06R203AM10 @ 1 12.9 10.5 20 28 47 1.5 0.3 0.1 3 3
AJXO6R223AM10 @ 1 14.9 10.5 22 28 47 10 0.3 0.1 3 3
AJXO6R254AM1235 @ 1 17.9 12.5 25 35 57 0.8° 0.3 0.1 4 1 JOMC06T2
AJX06R284AM1235 @ 1 20.9 12.5 28 35 57 0.7° 0.3 0.1 4 1 JOMO06T2
AJX08R202AM10 @ 1.5 1.4 10.5 20 28 47 3.5° 0.5 0.1 2 2
AJX08R222AM10 @ 15 13.4 10.5 22 28 47 3° 0.5 0.1 2 2 JOMC080
AJXO8R253AM12 @ 15 16.4 12.5 25 36 58 20 0.5 0.1 3 g IR
AJXO8R283AM12 @ 15 19.4 12.5 28 36 58 1.7° 0.5 0.1 3 1
AJX08R324AM1645 @ 1.5 23.4 17.0 32 45 68 1.4° 0.5 0.2 4 1 JOMC:0803
AJX08R354AM1645 @ 1.5 26.4 17.0 35 45 68 1.2° 0.5 0.2 4 1
AJXO8R406AM1645 @ 1.5 31.4 17.0 40 45 68 10 0.5 0.3 6 1
AJXO9R252AM12 @ 2 14.9 12.5 25 36 58 4° 1 0.2 2 2
AJXO9R282AM12 @ 2 17.9 12.5 28 36 58 3° 1 0.2 2 2
AJXO9R303AM16 @ 2 20.0 17 30 47 70 2.7° 1 0.2 3 1
AJXO9R323AM16 @ 2 21.9 17 32 47 70 2.5° 1 0.2 3 1
AJXO9R353AM16 @ 2 24.9 17 35 47 70 2° 1 0.2 3 1
AJXO9R404AMT6 @ 2 29.9 17 40 60 83 1.5 1 0.2 4 1
AJX12R302AM16 @ 2 18.3 17 30 47 70 45° 15 0.3 2 2
AJX12R322AM16 @ 2 20.3 17 32 47 70 4° 15 0.3 2 2
AJX12R352AM16 @ 2 23.3 17 35 47 70 3.5° 15 0.3 2 2
AJX12R403AM16 @ 2 28.3 17 40 60 83 3° 15 0.3 3 2
11
N
0

12 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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AJX - VIDALI TiP

BAGLANTI BOYUTLARI

Siparis No. CRKS S10 DCON DCSFMS DCX Tip
AJX06R162AM0O8 M8 10 8.5 13 16 2
AJX06R172AM0O8 M8 10 8.5 13 17 2
AJX06R203AM10 M10 15 10.5 18 20 3
AJX06R223AM10 M10 15 10.5 18 22 3
AJX06R254AM1235 M12 19 12.5 23.5 25 1
AJX06R284AM1235 M12 19 12.5 23.5 28 1
AJX08R202AM10 M10 15 10.5 18 20 2
AJX08R222AM10 M10 15 10.5 18 22 2
AJX08R253AM12 M12 17 12.5 21 25 1
AJX08R283AM12 M12 17 12.5 21 28 1
AJX08R324AM1645 M16 24 17 29 32 1
AJX08R354AM 1645 M16 24 17 29 35 1
AJX08R406AM1645 M16 24 17 29 40 1
AJX09R252AM12 M12 17 12.5 21 25 2
AJX09R282AM12 M12 17 12.5 21 28 2
AJXO09R303AM16 M16 22 17 29 30 1
AJXO09R323AM16 M16 22 17 29 32 1
AJX09R353AM16 M16 22 17 29 35 1
AJX09R404AM16 M16 22 17 29 40 1
AJX12R302AM16 M16 22 17 29 30 2
AJX12R322AM16 M16 22 17 29 32 2
AJX12R352AM16 M16 22 17 29 35 2
AJX12R403AM16 M16 22 17 29 40 2
1/1

YEDEK PARCALAR

Fg D
Takim Tutucu §§ § / /
Baglama Vidasi Baglama Pabucu Baglama Pabucu Vidasi Yay Anahtar
AJX06 TS25 — — — TKY08F
AJX08 TS33 — - — TKY08D
AJX09 TS351 AMS3 AJS3010T10 ASS2 TKY10D
AJX12R302AM16 TS407 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX12 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D

1. Sikma Torku (N ¢ m) : TS25=1.0. TS33=1.0. TS351=2.5. TS407=3.5. TS43=3.5. AJS3010T10=2.5. AJS4012T15=3.5

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



AJX

AJX 0029

COK FONKSIYONLU FREZELEME
BEN v [N NSN H

DCON

Yalnizca sag takim.

SILINDIRIK SAFTLI TiP

Siparis No. « APMX DC DCON DCX LF LH B2 RMPX AZ ZEFP o
&
AJX06R162SA16ES [ 1 8.9 16 16 70 20 SIoR & 0.3 2
AJX06R172SA16ES [ 1 9.9 16 17 70 20 - 2.5° 0.3 2
AJX06R1625A16S [ J 1 8.9 16 16 110 30 2.25° 3° 0.3 2
AJX06R1725A16S [ J 1 9.9 16 17 110 20 - 2.5° 0.3 2
AJX06R203SA20S [ ) 1 12.9 20 20 130 50 1.31° 1.5° 0.3 3
AJX06R2235A20S [ 1 14.9 20 22 130 30 - 1° 0.3 3
AJX06R2545A25S [ J 1 17.9 25 25 140 60 1.1 0.8° 0.3 4
AJX06R2845A25S [ 1 20.9 25 28 140 40 - 0.7° 0.3 4
AJX06R3255A32S [ 1 24.9 32 32 150 70 0.94 0.5° 0.3 5
AJX06R3265A32S [ 1 24.9 32 32 150 70 0.94 0.5° 0.3 6
AJX06R162SA16L [ J 1 8.9 16 16 150 70 0.93° 3° 0.3 2
AJX06R172SA16L [ 1 9.9 16 17 150 20 - 2.5° 0.3 2
AJX06R203SA20L [ J 1 12.9 20 20 180 100 0.64° 1.5° 0.3 3
AJX06R223SA20L [ J 1 14.9 20 22 180 30 - 1° 0.3 3
AJX06R2545A25L [ 1 17.9 25 25 200 120 0.54 0.8° 0.3 4
AJX06R284SA25L [ 1 20.9 25 28 200 40 - 0.7° 0.3 4
AJX06R325SA32L [ J 1 24.9 32 32 200 120 0.54 0.5° 0.3 5
AJX06R162SAT6EL * 1 8.9 16 16 200 100 0.64° 3° 0.3 2
AJX06R172SA16EL * 1 9.9 16 17 200 20 = 2.5° 0.3 2
AJX08R202SA20S [ J 1.5 1.4 20 20 130 50 1.34° 3.5° 0.5 2
AJX08R2225A20S [ J 1.5 13.4 20 22 130 30 = & 0.5 2
AJX08R2535A25S [ 1.5 16.4 25 25 140 60 1.1° 2° 0.5 3
AJX08R2835SA25S [ 1.5 19.4 25 28 140 40 = 1.7° 0.5 3
AJXO08R3245A32S [ J 1.5 23.4 32 32 150 70 0.95 1.4° 0.5 4
AJX08R406SA32S [ ) 1.5 31.4 32 40 150 50 = 1° 0.5 6
AJX08R202SA20L [ J 1.5 1.4 20 20 180 100 0.65° 3.5° 0.5 2
AJX08R222SA20L [ ) 1.5 13.4 20 22 180 30 = 32 0.5 2
AJX08R253SA25L [ 1.5 16.4 25 25 200 120 0.54° 2° 0.5 3
AJX08R283SA25L [ 1.5 19.4 25 28 200 40 = 1.7° 0.5 3
AJX08R324SA32L [ 1.5 23.4 32 32 200 120 0.55 1.4° 0.5 4
AJX08R406SA32L [ J 1.5 31.4 32 40 250 50 = 1° 0.5 6
AJX08R202SA20EL * 1.5 1.4 20 20 250 130 0.5° 3.5° 0.5 2
AJX08R222SA20EL * 1.5 13.4 20 22 250 30 = 3° 0.5 2
1/2

1. Maksimum kesme derinligi (APMX) ve maksimum dalma derinligi (AZ) icin lGtfen 23'e basvurun. 18 '{3

14 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



AJX - DUZ SAFTLITiP

AJX

Siparis No. ~ APMX DC DCON DCX LF LH B2 RMPX
&

AJX09R2525A25S [ 2 14.9 25 25 140 60 1.1° 4° 1 2
AJX09R282SA25S [ 2 17.9 25 28 140 40 - 3° 1 2
AJX09R3035SA32S [ J 2 20.0 32 30 150 70 1.79° 2.7° 1 &
AJX09R3235A32S [ 2 21.9 32 32 150 70 0.94° 2.5° 1 3
AJX09R3535A32S [ 2 24.9 32 35 150 50 = 2° 1 3
AJX09R404SA32S [ 2 29.9 32 40 150 50 - 1.5° 1 4
AJX09R2525A25L [ J 2 14.9 25 25 200 120 0.54° 4° 1 2
AJX09R282SA25L [ 2 17.9 25 28 200 40 - 3° 1 2
AJX09R303SA32L [ ) 2 20.0 32 30 200 120 1.03° 2.7° 1 3
AJX09R323SA32L [ J 2 21.9 32 32 200 120 0.54° 2.5° 1 3
AJX09R353SA32L [ 2 24.9 32 85 200 50 = 2° 1 3
AJX09R404SA32L [ 2 29.9 32 40 250 50 - 1.5° 1 4
AJX09R404SA40S [ J 1.2 29.9 40 40 150 70 1.8° 1.8° 1 4
AJXO09R404SALOL O 1.2 29.9 40 40 250 70 0.43° 0.92° 1 4
AJX09R252SA25EL * 2 14.9 25 25 300 180 0.36° 4° 1 2
AJX09R282SA25EL * 2 17.9 25 28 300 40 - 3° 1 2
AJX12R3025A32S [ J 2 18.3 32 30 150 70 1.82° 4.5° 1.5 2
AJX12R3225A32S [ 2 20.3 32 32 150 70 0.96° 4° 1.5 2
AJX12R3525A32S [ J 2 233 32 85 150 50 = 3.5° 1.5 2
AJX12R4035A32S [ 2 28.3 32 40 150 50 - 3° 1.5 3
AJX12R403SA4L0S [ J 1.2 28.3 40 40 150 70 0.35° 0.95° 1.5 3
AJX12R403SA40L O 1.2 28.3 40 40 250 70 0.35° 0.95° 1.5 3
AJX12R402SA4L0EL O 1.2 28.3 40 40 350 70 0.35° 0.95° 1.5 2
AJX12R4035A42S * 2 28.3 42 40 150 70 1.79° 3° 1.5 3
AJX12R302SA32L [ 2 18.3 32 30 200 120 1.04° 4.5° 1.5 2
AJX12R3225A32L [ 2 20.3 32 32 200 120 0.55° 4° 1.5 2
AJX12R352SA32L [ J 2 233 32 35 200 50 = 3.5° 1.5 2
AJX12R403SA32L [ J 2 28.3 32 40 250 50 - 3° 1.5 3
AJX12R403SA42L * 2 28.3 42 40 250 70 1.79° G 1.5 8
AJX12R302SA32EL * 2 18.3 32 30 300 180 0.69° 4.5° 1.5 2
AJX12R322SA32EL * 2 20.3 32 & 300 180 0.36° 4° 1.5 2
AJX12R352SA32EL * 2 233 32 35 300 50 - 3.5° 1.5 2
AJX12R402SA32EL * 2 28.3 32 40 350 50 = 3° 1.5 2
AJX12R402SA42EL * 2 28.3 42 40 350 70 1.79° 3° 1.5 2
AJX14R503SA40S [ ) 1.2 38.2 40 50 150 50 = 4.2° 2 3
AJX14R503SA40L O 1.2 38.2 40 50 250 50 - 4.2° 2 3
AJX14R5035A42S * 2 38.2 42 50 150 50 = 4.2° 2 3
AJX14R5035A42L * 2 38.1 42 50 250 50 - 4.2° 2 4
AJX14R634SA40S O 1.2 51.1 40 63 150 50 = 2.8° 2 4
AJX14R6345A40L O 1.2 51.1 40 63 250 50 - 2.8° 2 4
AJX14R634SAL2S * 2 51.1 42 63 150 50 = 2.8° 2 4
AJX14R6345A42L * 2 51.1 42 63 250 50 - 2.8° 2 4

1. Maksimum kesme derinligi (APMX] ve maksimum dalma derinli§i (AZ] icin litfen 23'e bagvurun.

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok. [J: Sadece siparis tizerine uretilir.

15
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AJX - DUZ SAFTLITiP

AJX

YEDEK PARCALAR

Takim Tutucu

&

&

&

ol

Baglama Vidasi Baglama Pabucu Baglama Pabucu Vidasi Yay Anahtar
AJX06 TS25 - — - TKY08F
AJX08 TS33 — — - TKY08D
AJX09 TS351 AMS3 AJS3010T10 ASS2 TKY10D
AJX12R302 TS407 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX12 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX14 TS54 AMS5 AJS5014T25 ASS3 TKY25D

1. Sikma Torku (N e m) : TS25=1.0. TS33=1.0. TS351=2.5. TS407=3.5. TS43=3.5. TS54=7.5. AJS3010T10=2.5. AJS4012T15=3.5.

AJS5014T25=7.5

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



AJX

AJX

KESIiCi UCLAR

B ceuk e¢c ce¢= ooc
M Paslanmaz Celik Kesme Kosullari:
Dokme Demir () L X 2k @®: Stabil Kesme @: Genel Kesme
I Istya Direncli Alasim, Titanyum oC ¥ [ 2 2 2  Z ®: Stabil Olmayan Kesme
H | Sertlestirilmis Celik
‘H _
Siparis No. Sinif E E E QSS8SR888kk Ic S BS RE AN Sadec(:es:rgizzic/u,c.
TEHBERRHH
HMEELWLZ=ZZ=Z=Z=Z=Z2 22 = > >
JOMWO06T215ZZSR-FT M 000000000 ® 000 63 278 12 15 13°
JOMWO080320ZZSR-FT M 000000000 ®® 0 0® 30 318 14 20 13°
JDMWO09T320ZDSR-FT M 0000000 00 ® ® 0 O 9525 397 18 20 15°
JDMW120420ZDSR-FT M 000000000 ® e 00 120 476 25 20 15°
JDMW140520ZDSR-FT M 0000060000 ® @ ® 0 140 55 28 20 15°
JDMT120420ZDSR-ST M { N o0 000 ® 00 0 120 476 25 20 15°
JDMT140520ZDSR-ST M *x @ 0000 ® ® 00 140 55 28 20 15°
JOMT06T216ZZER-JL M [ 2 N J 000000 635 278 1.2 1.6 13°
JOMT080322ZZER-JL M [ 2N N J 000000 80 318 1.4 22 13°
JDMT09T323ZDER-JL M [ 2 N ) 000000 9.525 397 18 23 15°
JDMT120423ZDER-JL M o000 000000 120 476 25 23 15°
JDMT140523ZDER-JL M o000 000000 140 556 28 23 15°
JOMT06T215ZZSR-JM M 000000000 ® e 0 0® 63 278 12 15 13°
JOMT080320ZZSR-JM M 000000000 ® 00 e 380 318 14 20 13°
JDMT09T320ZDSR-JM M 000000000 ® ® ® ® 952 397 18 20 15°
JDMT120420ZDSR-JM M 0000000 00 ® 00 0 120 476 25 20 15°
JDMT140520ZDSR-JM M 000000000 ® ® 00 140 55 28 20 15°
11
1. ST talas kiriciyr kullanirken, lutfen yiikseklik ayarini kontrol edin (Diger talas kiricilardan farklidir). 18 '{;
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AJX

AJX

ONERILEN KESME KOSULLARI

KESME HIZ|

Malzeme Ozellikler Kalite \3
MV1020 230 (180-280)
FH7020 170 (120-220)
MV1030 160 (100-220)
MP1220 150 (100-200)
Yumusak Celikler <180HB
MP6120 150 (100-200)
MP1230 130 ( 80-180)
MP6130 130 ( 80-180)
VP30RT 110 ( 60-160)
MV1020 220 (170-270)
MV1030 150 ( 80-220)
FH7020 150 (100-200)
Karbon Celikleri 180-280HB MP1220 130 ( 80-180)
Alasimli Celik MP6120 130 ( 80-180)
MP1230 110 ( 60-160)
MP6130 110 ( 60-160)
VP30RT 90 ( 40-140)
MV1020 180 (100-250)
MV1030 140 [ 70-210)
FH7020 130 ( 80-180)
Karbon Celill(leri 280-350HB MP1220 100 ( 50-150)
Alasimli Celik MP4120 100 ( 50-100)
MP1230 80 ( 30-130)
MP6130 80 ( 30-130)
VP30RT 60 ( 20-110)
MV1020 180 (100-250)
MV1030 140 ( 70-210)
FH7020 130 ( 80-180)
MP1220 100 ( 50-150)
Alasiml Takim Celigi <350HB
(Tavlama) MP6120 100 ( 50-150)
MP1230 80 ( 30-120)
MP6130 80 ( 30-120)
VP30RT 60 ( 20- 90)
MP1220 100 ( 70-130)
MP6120 100 ( 70-130)
On Sertlestirme Yapilmis Celik 35-45HRC MP1230 80 ( 50-110)
MP6130 80 ( 50-110)
VP30RT 80 ( 30- 90)
<200HB MV1030 160 (130-200)
>200HB MV1030 140 ( 80-200)
MP1230 140 (100-180)
Ostenitik Paslanmaz Celik
<270HB MP7130 140 (100-180)
MP1240 120 ( 80-160)
MP7140 120 ( 80-160)
Cokelme ile sertlestirilen paslanmaz celik <450HB MV1030 140 ( 80-200)

1/2



AJX - KESME HIZI

AJX

Malzeme Ozellikler Kalite \3
MP1220 150 (100-200)
<350MPa FH7020 150 (100-200)
Gri Dékme Demir MP1230 140 (100-180)
MV1020 210 (160-260)
<450MPa
MV1030 160 (120-210)
MP1220 150 (100-200)
<450MPa
MP1230 140 (100-180)
MV1020 190 (140-240)
Duktil D6kme Demir MP1220 120 ( 80-160)
<800MPa MV1030 130 ( 90-170)
MP1230 110 ( 80-140)
VP15TF 120 ( 80-160)
MP1220 50 ( 40- 60)
MP9120 50 ( 40- 60)
. MP1230 45( 30- 55)
Titanyum Alasim —
MP9130 45( 30- 55)
MP1240 40 ( 30- 50)
MP9140 40 ( 30- 50)
MP1220 30( 20- 40)
MP9120 30( 20- 40)
) . MP1230 25( 20- 35)
Istya Direncli Alasim <350 HB
MP9130 25 ( 20- 35)
MP1240 20 ( 15- 30)
MP9140 20 ( 15- 30)
H  Sertlestirilmis Celik 40-55HRC VP15TF 70 ( 50- 90)

2/2



AJX

AJX

Serbest boy uzunlugu L

Tabla ilerleme Hizi Vf (mm/dk) = n x Dis Basina ilerleme x Dis Sayis!.

Tavsiye edilen kesme genisligi (ae), takim capinin %60'indan fazladir.

J 1 Yukaridaki kesme kosullari BT50 makineler icin 6rneklenmistir. BT40 ve
‘ HSK-63 makineler icin, 35 mm alti capli takimlar énerilir. Bu durumda,
kesme derinligini ve tabla ilerleme hizini azalmaniz tavsiye edilir.

Serbest boy Uzun-

lugu L Darbeli kesmeyi gerektiren parcalarin islenmesi icin daha tok kesme ke-
narlarina sahip ST talas kiricinin kullanilmasi 6nerilir. Standart olmayan
06/08/09 ST talas kiricilar icin is parcasi malzemesi ne olursa olsun itk
dnerilen kesici uc kalitesi VP30RT dir.

- Uzun takimin neden oldugu stabil olmayan kesme icin seyrek adimli
kesici govde onerilir.

Ana Mil Devri nldk-")=
(Onerilen Kesme Hizi x 1000)+
(Takim Capi x 3.14)

Diisuk kesme kuvvetleri veya uzun takim serbest boylari icin . keskin“JM
talas kirici kullanin.

AJXile isleme sirasinda agir talaslar olusur. Talas sikismasina iliskin

sorunlardan kacinmak icin, talaslari etkili sekilde tahliye edin, isleme
sirasinda hava ufleyici kullanin.

KESME DERINLIiGi/DiS BASINA iLERLEME

DCX=16.17 DCX=20.22 DCX=25.28
Malzeme Ozellikler

L ap fz L ap fz L ap fz

140 0.8 0.8 160 1.0 1.0 170 1.0 12

Yumusak Celikler <180HB 180 0.6 0.6 210 0.8 0.8 230 0.8 1.0

210 0.4 04 | 240 0.6 0.6 | 290 0.6 0.8

- 140 0.8 0.8 160 1.0 1.0 170 1.0 1.2

Karbon Celikleri 180-280HB 180 0.6 0.6 210 0.8 0.8 230 0.8 1.0

Alasimli Celik

210 0.4 0.4 240 0.6 0.6 290 0.6 0.8
140 0.7 0.8 160 0.8 1.0 170 0.8 1.2

Karbon Celikleri

: 280-350HB 180 0.5 0.6 210 0.6 0.8 230 0.6 1.0
Alasimli Celik
210 0.3 0.4 240 0.4 0.6 290 0.4 0.8
140 0.7 0.8 160 0.8 1.0 170 0.8 1.2
Alasimli Takim Celigi <350 HB 180 0.5 0.6 210 0.6 0.8 230 0.6 1.0

210 0.3 0.4 240 0.4 0.6 290 0.4 0.8
140 0.7 0.7 160 0.8 0.8 170 0.8 1.0

On Sertlestirme Yapilmis Celik 35-45HRC 180 0.5 0.5 210 0.6 0.6 230 0.6 0.8
210 0.3 0.3 240 0.4 0.4 290 0.4 0.6

140 0.8 0.7 160 1.0 0.8 170 1.0 1.0

M Ostenitik Paslanmaz Celik <270 HB 180 0.6 0.5 210 0.8 0.6 230 0.8 0.8

210 0.4 0.3 240 0.6 0.4 290 0.6 0.6
140 0.8 1.0 160 1.0 1.2 170 1.0 1.4

Gri Dokme Demir <350 MPa 180 0.6 0.8 210 0.8 1.0 230 0.8 1.2
210 0.4 0.6 240 0.6 0.8 290 0.6 1.0

140 0.7 0.8 160 0.8 1.0 170 0.8 1.2

Duktil D6kme Demir <800MPa 180 0.5 0.6 210 0.6 0.8 230 0.6 1.0
210 0.3 0.4 240 0.4 0.6 290 0.4 0.8

Titanyum Alasim - 140 0.6 0.6 160 0.8 0.6 170 1.0 0.6
Isiya Direncli Alasim <350 HB 180 0.4 0.4 210 0.6 0.4 230 0.8 0.4
210 0.3 0.3 240 0.4 0.3 290 0.6 0.3

140 0.5 0.5 160 0.5 0.6 170 0.5 0.8

H'| Sertlestirilmis Celik 40-55HRC 180 0.4 0.3 210 0.4 0.4 230 0.4 0.6
210 0.3 0.2 240 0.3 0.2 290 0.3 0.4

1/2



AJX

AJX - KESME DERINLIGI/DIS BASINA iLERLEME

DCX=40. DCX=40.
DCX=30.32.35 (32 Saftli tip) (42 Saftli tip) DCX=50. 63

Malzeme Ozellikler
L ap fz L ap fz L ap fz L ap fz

180 1.2 1.4 | 180 1.2 14 | 180 1.2 15 | 180 1.4 1.5

Yumusak Celikler <180HB 230 1.0 1.2 | 240 1.0 1.2 | 240 1.0 1.3 | 240 1.2 1.3
290 038 1.0 | 300 0.8 1.0 | 300 0.8 1.1 = = =

180 1.2 1.4 | 180 1.2 1.4 | 180 1.2 15 | 180 1.4 1.5

180-280HB 230 1.0 1.2 | 240 1.0 1.2 | 240 1.0 13 | 240 1.2 1.3
290 08 1.0 | 300 0.8 1.0 | 300 0.8 1.1 — - -

180 1.0 1.4 | 180 1.0 1.4 | 180 1.0 1.5 | 180 1.2 1.5

280-350HB 230 038 1.2 | 240 038 1.2 | 240 038 1.3 | 240 1.0 1.3
290 0.6 1.0 | 300 0.6 1.0 | 300 0.6 1.1 = = =

180 1.0 1.4 | 180 1.0 1.4 | 180 1.0 1.5 ] 180 1.2 1.5

Alasiml Takim Celigi <350 HB 230 038 1.2 | 240 0.8 1.2 | 240 038 1.3 | 240 1.0 1l58)
290 0.6 1.0 | 300 0.6 1.0 | 300 0.6 1.1 - - -

180 1.0 1.2 | 180 1.0 1.2 | 180 1.0 13 | 180 1.2 1.3

On Sertlestirme Yapilmis Celik 35-45HRC 230 0.8 1.0 | 240 0.8 1.0 | 240 038 1.1 240 1.0 1.1
290 0.6 0.8 | 300 0.6 0.8 | 300 0.6 0.9 = = =

180 1.2 1.2 | 180 1.2 1.2 ] 180 1.2 1.3 | 180 *1.4 13

M Ostenitik Paslanmaz Celik <270HB 230 1.0 1.0 | 240 1.0 1.0 | 240 1.0 1.1 240 1.2 1.1
290 0.8 08 | 300 08 08 | 300 08 0.9 - - -

180 1.2 1.6 | 180 1.2 1.6 | 180 1.2 1.7 | 180 1.4 1.7

Gri Dokme Demir <350MPa 230 1.0 1.4 | 240 1.0 1.4 | 240 1.0 1.5 | 240 1.2 1.5
290 038 1.2 | 300 0.8 1.2 | 300 038 1.3 = = =

180 1.0 1.4 | 180 1.0 14 | 180 1.0 1.5 | 180 1.2 1.5

Karbon Celikleri
Alasimli Celik

Karbon Celikleri
Alasimli Celik

Duktil D6kme Demir <450MPa 230 038 1.2 | 240 0.8 1.2 | 240 0.8 1.3 | 240 1.0 1.3
290 0.6 1.0 | 300 0.6 1.0 | 300 0.6 1.1 — - —
Titanyum Alasim - 180 12 06 | 180 12 06 | 180 12 06 | 180 1.2 0.6

230 1.0 0.4 | 240 1.0 04 | 240 1.0 04 | 240 1.0 0.4
290 08 03 |300 08 03| 300 08 03 = = =
180 0.6 1.0 | 180 0.6 1.0 | 180 0.6 1.1 180 0.8 1.1
H | Sertlestirilmis Celik 40-55HRC 230 05 08 |20 05 08 |20 05 09 | 240 0.6 0.9
290 04 06 | 300 04 06 | 300 04 07 — - —
2/2

Istya Direncli Alasim <350 HB

* 06 6lc JL talas kirici icin kesme derinligi 0.6 mm ,08 6lcl icin 0.9 mm, 09.12.14 &lgileriicin 1.2 mm’ e kadardir.



AJX

PROGRAMLAMA iCiN NOT

AJX kullanildiginda, litfen R3 radyuslu takim olarak programlayin. Program icin yaklasik kesilmemis bolimler
asagidaki sekildedir.

Kesici Uc ﬁ Yaklasik RE Kesilmemis
4 ’ boliim K
0 FT/IM 2.0 0.33
JL 2.5 0.32
08 FT/JM 2.5 0.46
o JL 2.0 0.40
£« FT/IM 3.0 0.47
g 09
= E JL 3.0 0.46
n =
<38 0 FT/JM/ST 3.0 0.63
JL 3.0 0.53
iy FT/JM/ST 3.0 0.64
JL 3.0 0.55

1. Kesilmemis bolim kesme kosullarina bagli olarak biraz degisebilir.

ISPARCASI ILE TEMASI ENGELLER

AJX saft tipi, sekilde gdsterildigi gibi is parcasina temasin engellenmesi talasin atilmasi icin daha biyiik kesme
caplariile tasarlanmistir. Derin uygulamalar icin idealdir ve 6zel uzun takim ihtiyacini azaltir.

Saft capi
PDCON Siparig No. DCX DCON

AJX06R172SA16{: 17 16

AJX06R223SA20! 22 20

AJX08R222SA20% 22 20

% AJX08R283SA20{ 28 20

5 AJX09R282SA25( 28 25

E AJX09R353SA32{ 35 32

. AJX09R404SA32 40 32
AJX12R3525A32¢ 35 32

AJX12R400SA32¢ 40 32

[(Z)[?CDOCI\)J(MI AJX14R503SAL2( 50 42
AJX14R634SAL2: 63 42

Kesme kenari capi

1. Litfen tutucu bilgileri icin sayfa 14/15'ya bakiniz.



AJX

ONERILEN KESME KOSULLARI

RAMPALAMA HELISEL DELME
¢ Takim merkezinin dénis capinin hesaplanmasi.
@dc = @DH - pDC
Takim istenilen Kesme
merkezinin delik kenari
konumu capl capl

¢ Helisel delmede pasobasina kesme derinligi icin

yukaridaki kesme kosullarina bakiniz.

X(mm)

¢ Takimin donis ve kesme yoniini asagidan kes-

me yontemine uyacak sekilde uyarlayin.

¢ Rampalama ve helisel kesme esnasinda, litfen daha dustik bir ilerleme uygulayin (hesaplanan ilerleme oraninin %60'i kadar veya daha az).
¢ Delme islemi sirasinda, litfen eksenel yonde ilerlemeyi 0.2 mm/dev veya daha az ayarlayin.
e Savrulan uzun talaslar olusur,yeterli glivenlik dnlemlerinin alinmasi énerilir.

APMX Rampalama Helisel Delme
I?:i'm Tutucu DCX DC Kirici RMPX L (mm) X mm derinlik icin gerekli mesafe DH AZ
FT/JM/ST JL X=1 x=1.2 x=1.5 x=2 Min Max.

SAFTLI TIP/VIDALI TIP

AJX06 16 8.9 1 0.6 3° 19.1 = = = 23 29 0.3
AJX06 17 9.9 1 0.6 2.5° 22.9 — — — 25 31 0.3
AJX06 20 12.9 1 0.6 1.5° 38.2 = = = 31 37 0.3
AJX06 22 14.9 1 0.6 1° 57.3 - - - 35 41 0.3
AJX08 20 1.4 1.5 0.9 SIoN 16.3 19.6 24.5 - 27 36 0.5
AJX08 22 13.4 1.5 0.9 3° 19.1 22.9 28.6 — 31 40 0.5
AJX08 25 16.4 1.5 0.9 2° 28.6 34.4 43 — 37 46 0.5
AJX08 28 19.4 1.5 0.9 1.7° 33.7 40.4 50.5 — 43 52 0.5
AJX09 25 14.9 2 1.2 4° 14.3 17.2 21.5 28.6 38 46 1
AJX09 28 17.9 2 1.2 3° 19.1 22.9 28.6 38.1 39 52 1
AJX09 30 20 2 1.2 2.7° 21.2 25.4 31.8 42.4 43 56 1
AJX09 32 219 2 1.2 2.5° 22.9 27.5 34.4 45.8 47 60 1
AJX09 35 249 2 1.2 2° 28.6 34.4 43 57.3 58 66 1
AJX09 40 299 2 1.2 1.5° 38.2 45.8 57.3 76.4 63 76 1
AJX12 30 18.3 2 1.2 4.5° 12.7 15.2 19 25.4 39 56 1.5
AJX12 32 203 2 1.2 4° 14.3 17.2 21.4 28.6 41 60 1.5
AJX12 P 283 2 1.2 3.9° 16.3 19.6 24.5 32.7 47 66 1.5
AJX12 40 283 2 1.2 3° 19.1 22.9 28.6 38.2 57 76 1.5
AJX14 50 38.2 2 1.2 4.2° 13.6 16.3 20.4 27.2 72 96 2
AJX14 63 511 2 1.2 2.8° 20.4 245 30.7 40.9 98 122 2
AJX09 50 40 2 1.2 1.1° 52.1 62.5 78.1 104.2 83 96 1
AJX12-050 50 38 2 1.2 2° 28.6 34.4 43 57.3 77 96 1.5
AJXR050 50 38 2 1.2 2° 28.6 34.4 43 57.3 77 96 1.5
AJX12-063 63 51 2 1.2 1°30° 38.2 45.8 57.3 76.4 103 122 1.5
AJXR063 63 51 2 1.2 1°30° 38.2 45.8 57.3 76.4 103 122 1.5
AJXR080 80 68 2 1.2 1°06° 52.1 62.5 78.1 104.2 137 156 1.5
AJXR100 100 88 2 1.2 0° 48" 71.6 85.9 107.4 143.2 177 196 1.5
AJX14-063 63 51 2 1.2 2°48° 20.4 24.5 30.7 40.9 98 122 2
AJXR063 63 51 2 1.2 2°48° 20.4 24.5 30.7 40.9 98 122 2
AJXR080 80 68 2 1.2 1° 48’ 31.8 38.2 47.7 63.6 132 156 2
AJXR100 100 88 2 1.2 1°12° 47.7 57.3 71.6 95.5 172 196 2
AJXR125 125 113 2 1.2 0° 48" 71.6 85.9 107.4 143.2 222 246 2
AJXR160 160 148 2 1.2 0°30° 114.6 137.5 171.9 229.2 292 316 2

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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SECIM REFERANS TABLOSU

AJX

KESIiCi KENAR SAYISI VE KESME KOSULLARI

Seyrek disli Sik disli Ekstra sik disli Son derece sik disli
DCX Takim Takim Takim Takim Takim
tutucu ZEFP Vf tutucu ZEFP Vf tutucu ZEFP Vf tutucu ZEFP Vf tutucu ZEFP Vf
tipi tipi tipi tipi tipi
MALAFA MONTAJLI TiP
32 AJX06 5 7400 | AJX06 6 8900
40 AJX08 6 7100
42 AJX08 b 6800
50 AJX12 3 3100 | AJX12 4 4200 | AJX09 5 5200 | AJX09 6 6300 | AJX08 7 7300
52 AJX09 6 6000 | AJX08 7 7000
63 AJX14 8 2500 | AJX14 4 3300 | AJX12 5 4100 | AJX12 6 5000 | AJX09 7 5800
63 AJX14 3 2500 | AJX14 4 3300 | AJX12 5 4100 | AJX12 6 5000 | AJX09 7 5800
66 AJX14 3 2300 | AJX14 4 3100 | AJX12 5 3900 | AJX12 6 4700 | AJX09 7 5500
80 AJX14 4 2300 | AJX14 5 2900 | AJX12 6 3500 | AJX12 8 4700
100 AJX14 5 2300 | AJX14 6 2800 | AJX12 7 3300 | AJX12 9 4200
125 AJX14 5 1900 | AJX14 7 2600 AJX14 9 3400
160 AJX14 6 1700 | AJX14 8 2300
16 AJX06 2 2300
17 AJX06 2 2200
20 AJX08 2 2800 | AJX06 & 4200
22 AJX08 2 2600 | AJX06 3 3900
25 AJX09 2 3000 | AJX08 3 4500 | AJX06 6100
28 AJX09 2 2700 | AJX08 3 4000 | AJX06 5400
30 AJX12 2 3100 | AJX09 8 4700
32 AJX12 2 2900 | AJX09 3 4400 | AJX08 4 5900 | AJX06 5 7400 | AJX06 6 8900
40 (DCON=40) AJX12 3 3500 | AJX09 4 4700 | AJX08 7100
40 (DCON=42) AJX12 3 3900 | AJX09 4 5200
50 AJX14 3 3700
63 AJX14 4 3900
16 AJX06 2 2300
17 AJX06 2 2200
20 AJX08 2 2800 | AJX06 3 4200
22 AJX08 2 2600 | AJX06 3 3900
25 AJX09 2 3000 | AJX08 3 4500 | AJX06 6100
28 AJX09 2 2700 | AJX08 3 4000 | AJX06 4 5400
30 AJX12 2 3100 | AJX09 3 4700
32 AJX12 2 2900 | AJX09 3 4400 | AJX08 5900
35 AJX12 2 2700 | AJX09 3 4000 | AJX08 5400
40 AJX12 8 3500 | AJX09 4 4700 | AJX08 6 7100
Kesme kosullari
Malzeme: SCM440
Kesici uc: FH7020
Ve (m/dak]: 150

Tabloda dnerilen kosullar takim serbest boyunun maksimum dederi baz alinarak hesaplanmstir. (Son iki hane yuvarlanmistir.)



AJX

SILINDIRIK SAFTLI TUTUCULAR

DCSFWS
DCONW‘S
DCONMS

‘L_B" LF H
Siparis No. « DCONWs DCONMS DCSFWS LF LB H CRKS
3

CELIK SAN
SC16M085100S * 8.5 16 14.5 100 10 10 M8
SC16M085200L * 8.5 16 14.5 200 10 10 M8
SC20M10S5120S * 10.5 20 18.5 120 10 14 M10
SC20M10S220L * 10.5 20 18.5 220 10 14 M10
SC25M125125S * 12.5 25 23.5 125 10 19 M12
SC25M125245L * 12.5 25 23.5 245 10 19 M12
SC32M165140S * 17.0 32 28.5 140 15 24 M16
SC32M165280L * 17.0 32 28.5 280 15 24 M16
KARBUR SANKI
SC16M085100SW * 8.5 16 14.5 100 10 10 M8
SC16M085200LW * 8.5 16 14.5 200 10 10 M8
SC20M105120SW * 10.5 20 18.5 120 10 14 M10
SC20M10S220LW * 10.5 20 18.5 220 10 14 M10
SC25M1251255W * 12.5 25 235 125 10 19 M12
SC25M125245LW * 12.5 25 23.5 245 10 19 M12
SC32M165140SW * 17.0 32 28.5 140 15 24 M16
SC32M165280LW * 17.0 32 28.5 280 15 24 M16
BT30 SAFT ViDALI TAKIM TUTUCULAR

w
Siparis No. E ") Uygulama

0 o X

a % 13 8§

SC16M08510-BT30
SC20M10S10-BT30
SC25M12510-BT30
SC32M16510-BT30

14.5 32 10 M8

S | © | DCONWS
(&3] (8]

125 235 32 10 M12
17.0 285 32 10 M16

* | % [ % [ | Stok

BT40 SAFT VIDALI TAKIM TUTUCULAR

Siparis No. Uygulama

SC16M08510-BT40
SC20M10S10-BT40
SC25M12510-BT40
SC32M16510-BT40

14.5 37 10 M8
18.5 37 10 M10
235 37 10 M12
17.0 285 37 10 M16

S | S | o | DCONWS
ol (&3] (&3]
D

* | % [ % [ | Stok

HSK63A SAFT VIDALI TAKIM TUTUCULAR

v %)
— s =
Siparis No. =z e ") Uygulama
o 0 3 X
o o o m o
a = ] | o

SC16M08522-HSK63A
SC20M10524-HSK63A
SC25M12527-HSK63A
SC32M16528-HSK63A

85 145 48 22 M8
10.5 185 50 24 M10
12.5 235 53 27 M12
170 285 54 28 M16

* | % [ % [ | Stok

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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SEMBOLLER

N

Onerilen kesme kosullari

)

KESME ALANI

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,

N EW yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen yeni versiyonlar,
Genel Katalog’un en giincel siiriimiinde heniiz yer
almamaktadir.

Kaba isleme

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
IVI=A"'A ancak Genel Katalog’un en giincel siiriimiine heniiz dahil
edilmemis yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen versiyonlar.

Orta kesme

UYGULAMA

Hafif kesme icin

Yiizey Frezeleme

Finis dncesi isleme

Pah frezeleme

Finis isleme

Radyuslu kose frezeleme

Siiper finis isleme

DOOGO®

Duvar yakininda yiizey frezeleme

TAKIM MALZEMESi

Kose frezeleme

Ultra mikro parcacikli karbiir
Ultra mikro parcacikli karbir alt yapida kullanilir.

Yan kenar frezeleme

Cubic boron nitride
Mitsubishi Materials'nin orijinal CBN'i kullanilir.

Kanal frezeleme

Seramik

Mikemmel yiiksek sicakliga dayanimi 6zelligi sayesinde,
siiper alasimlarin yiiksek hizlarda ve yiiksek verimli
islenmesini saglar.

Kopyalama

Cok yiiksek sertlikli toz metaruji HSS
Cok yuksek sertlikli toz metaruji HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Rampa frezeleme

Yiiksek kaliteli, yiiksek alasimli HSS
Yiksek kaliteli ve yiiksek alasimli HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Radyuslu kanal frezeleme

Kobaltli yiiksek hiz celigi
Kobaltli yiiksek hiz celigi, alt yapi malzemesi olarak
kullanilir.

Kopya frezeleme

Yiiksek hiz celigi
Yiksek hiz celigi alt yapi malzemesi olarak kullanilir.

T kanal frezeleme

06H0IHOCTSOLHON




SEMBOLLER

KAPLAMA

OZELLIKLER

SMART MIRACLE Kaplama
Kesilmesi zor malzemelerde yliksek verimli frezeleme icin
yeni plriizsiz ve siki kaplama teknolojisi.

Keskin koseli kenar
Parmak frezenin keskin koseli bir kenarinin oldugunu
gosterir.

CRN Kaplama
Bakir Elektrotlari islemek icin yeni gelistirilen CrN
kaplama.

Honlama bolgesi
Freze kesme kenarinda koruma pahinin bulundugunu
gosterir.

Violet Kaplama
TiN kaplamali iriinlerden 2-3 kat daha uzun takim omrd.

Dalma acisi

DP Kaplama
Her malzeme icin uygun yeni nesil kaplama.

Helis acisi
Parmak frezenin helis acisini gdsterir.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama.
Kuru kesme icin de uygundur

Uc acisi
Matkap ucunun uc acisini belirtir.
Ornek resimdeki 140° ‘de oldugu gibi.

(AL, Ti)N Kaplama
(AL Ti)N Daha cok islevsellik sunar.

Kaba kanal

(ALTi,Cr)N Cok katli kaplama
Karbon celigi, alasimli celik ve sertlestirilmis celik icin
daha cok islevsellik sunar.

Degisken helis

IMPACT MIRACLE Kaplama
Yiiksek ince tabaka sertligi ve 1si direnci icin,tek faz nano
kristal teknolojisi.

Yuvarlatilmis agiz

QP90IIOIQ

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama kuru kesme
islemleri icin uygundur.

©
o
o

Takim kesme kenari acisi
Ornek resimdeki 90°°de oldugu gibi.

VFR Kaplama
(ALCrS iN/[ALTiStiN PVD cok katli kaplama) 70 HRC ‘ye
kadar extra sert malzemelerin islenmesi icin idealdir.

0z INCELTME

DLC Kaplama
Yiiksek yapisma dayanimi olan CVD elmas kaplamaya
benzer sertlikteki kaplama.

Xtip
X tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gdsterir.

Elmas Kaplama
CFRP ve CFRP-Aluminyum malzemeler icin uygundur.

XR tip
XR tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi g6sterir.

Elmas Kaplama
Grafit isleme icin uygundur.

S tip
Kolay kesme. Genel kullanilan sekildir.

Elmas Kaplama
Orijinal CVD elmas kaplama CFRP delme icin de
uygundur.

o to fo fo ¥ (o fo ¥ o o o o o (o

N tip
Agiz nispeten kalin oldugunda etkilidir.

CVD Elmas Kaplama
587 Benzersiz cok katli mikro taneli elmas kristal kontrol
: teknolojisi, asinma direncini ve kayganligi dnemli élclide
artirir.

i!@

Kirici

LOOGCC




SEMBOLLER

TOLERANSLAR

Konik acisi toleransi
Konik acisi toleransini gosterir.

R Tolerans
Kire uclu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kose radyuslu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kdse radyuslu kesicilerin radyal toleransini gosterir.

Dis cap toleransi
Parmak frezenin dis cap toleransini gosterir.

Tepe toleransi
Tepe cap toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Matkap toleransi/cap

000000909

SOGUTMA KANALLI

Distan Sogutma Sivisi

icten Sogutma

icten Sogutma

Merkezden icten sogutma kanalli

©DP0

Radyal icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

e
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DAGITICI:
r 7
L _

Tarafindan yayinlanmistir: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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