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FREZELEME MALIYETLERINIZI DÜŞÜRÜN 
ÇOK YÜKSEK ILERLEME GENIŞ UYGULAMA ALANI
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AJX

 : 	    : 

MP1220 / MP1230 / MP1240

Termal çatlaklar

ÇELIK 
IŞLEME HASARI

Çelik işleniyorken aşınmaya dayanıklı 
kesme kenarı

Çentik

PASLANMAZ ÇELIK 
IŞLEME HASARI

Paslanmaz çelik işleniyorken çentiklen-
meye daha az duyarlı kesme kenarı

Ufalanmış kesme kenarı

ISIYA DIRENÇLI VE TITANYUM ALAŞIM-
LAR IŞLEME HASARI

Isıya dayanıklı ve titanyum alaşımlarının 
işlenmesinde ufalanmaya karşı dirençli 

kesme kenarı

Özel karbür taban malzemesi

Gene-Tenax kaplamanın  
büyütülmüş görüntüsü

FREZELEME IÇIN ÇOK KATMANLI PVD KAPLAMA

GENE-TENAX KAPLAMA

ÇOK ÇEŞITLI ÇALIŞMA MALZEMELERI IÇIN GEREKLI SERTLIĞI SAĞLAR

Kaplama yapısı nano düzeyde kontrol edilerek, kaplamanın uğradığı hasar düzeyi geleneksel laminasyona göre 
belirgin derecede azaltılır. Birden fazla ince film tabakasının başarıyla lamine edilerek, ısı, aşınma ve kaynaklanma 
direnci aynı anda güçlendirilmiş olur. Dahası, kaplama artık çok daha düşük çatlama eğilimi gösterir ve yapışma 
gücünün de artmasıyla birlikte frezeleme için en stabil kalite elde edilmiş olur.

İyileştirilmiş yapışma gücü sağlayan teknoloji.

Al-ZENGIN TEKNOLOJI 
AlTiN-TABANLI

Geliştirilmiş aşınma ve ısı direnci.

ORIJINAL AlTiN KOMPOZIT FONKSIYONEL KATMAN

Oksidasyona ve kaynaklamaya karşı giderek artan 
direnç.

ÇELIK, PASLANMAZ ÇELIK, ISIYA DIRENÇLI VE TITANYUM ALAŞIMLARIN IŞLENMESINDE  
KARŞILAŞILAN TÜM SORUNLARI ÇÖZECEK TEK BIR KESICI UÇ SERISI.

	 MP1200 Serisi	 Geleneksel PVD
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MP1220 MP1230 MP1240

2µm

YENI ÇOK KATMANLI TEKNOLOJI

MP1200 SERISI ÇOK KATMANLI TEKNOLOJI

Çatlakları önler

SEÇIM KILAVUZ BILGILERI

Paslanmaz çelikÇelik, Karbon Çeliği

•	 Sert kalite
•	 Dengeli kesme
•	 Aşınma direncine ve mekanik 

özelliklere özel önem

•	 Tok kalite
•	 Dengesiz kesme
•	 Kırılma direncine ve termal özel-

liklere özel önem

Titanyum alaşımları, 
Isıya dirençli alaşımlar

GELENEKSEL KATMAN TEKNOLOJISI

ÇOKLU KALITE SISTEMI

Yeni çok katmanlı teknolojinin benimsenmesi, çatlak yayılmasının bastırılmasına başarı sağlamış olup geleneksel 
teknolojiye göre kırılma direncini de fark edilir düzeyde yükseltmiştir.

Simülasyon teknoloji yardımıyla farklı iş parçası malzemelerinin işlenmesi sırasında kesme kenarının yükü ve 
sıcaklığı hassas bir şekilde analiz edilmiştir. Bu da üç farklı kaliteye yönelik farklı alt tabakalar oluşturulmasına 
imkan sağlamış olup her bir iş parçası malzemesi türü için optimum performansı garanti eder. Geniş bir uygulama 
yelpazesinde ideal düzeyde performans sunar.
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MV1020 

MV1030 

MV1000 SERISI 

MÜKEMMEL YAPIŞMA DIRENCI

ÜSTÜN AŞINMA DIRENCI

STABIL IŞLEMEDE MUKEMMEL KIRILMA DIRENCI

Pürüzsüz yüzey.

Yeni geliştirilen Al-Rich kaplama.

Yeni geliştirilen bağlayıcı katman.

Grafiksel gösterim

GELIŞMIŞ AŞINMA DIRENCI

GELIŞMIŞ TERMAL ŞOK DIRENCI

Yeni geliştirilen Al-Rich kaplama teknolojisi ile yüksek Al içerik oranına sahip (Al,Ti)N’nin sertlik derecesi çok  
yüksektir. Bu da oksidasyon ve aşınma direncini önemli derecede arttırır.

Bu yeni serinin aşırı ısıya dirençli olması, yalnız kuru kesme sırasında değil, kesici uçların genelde termal çatlama 
eğimi gösterdiği ıslak kesme sırasında da olağanüstü stabilite sağlar.

FREZELEME IÇIN KAPLAMA KARBÜR KALITESI

EN ÜST DÜZEY STABILITE IÇIN ÇATLAMA DIRENCI
Özel sinterlenmiş karbür altyapı.

Bu kalite, gelişmiş aşınma ve termal şok direncine sahiptir. Ayrıca özellik-
le çelik ve duktil dökme demir işleme sırasında görülmemiş kesme hızla-
rında istikrarlı kesme sağlayarak işleme süresini büyük ölçüde kısaltır.

Yeni Al-Rich kaplama ayrıca mükemmel aşınma direnci sağlar. Özellikle 
sorunlu ıslak kesme sırasında ve  
paslanmaz çeliklerin işlenmesi sırasında ani kırılmalara karşı benzersiz 
performans elde edilmiştir.
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MP9140

MP9140

MP9130

MP9120

KESİLMESİ ZOR MALZEMELER İÇİN PVD  
KAPLAMALI KALİTE
PÜRÜZSÜZ KAPLAMA YÜZEYİ SAYESİNDE MÜKEMMEL KAYNAK DİRENCİ

Pürüzsüz yüzey mükemmel kaynak direncidir.

Yüksek Al-zengin AlTiN kaplama, aşınma ve ısı direncini 
önemli ölçüde arttırmayı başarır.

Özel güçlendirilmiş karbür altyapı ile geliştirilmiş kırılma 
direnci.

JL TALAŞ KIRICI

Kalite Özellikler

Kırılma Direncine Odaklanma

Standart Kalite

Aşınma Direncine Odaklanma
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MP6100 / MP7100

FH7020

MP9140

Uzun takım ömrü ve yüksek termal çatlama direnci için CVD kaplamalı bir kalitedir.

Düzgün buharla çökeltilmiş yeni geliştirilen kaplama, özel titanyum bileşen kat-
manlarının yüzey dokusu son derece düzdür ve kimyasal olarak sabittir. Kesme 
kenarında kılcal kırılmalar olmadan stabil kesme performansı sağlar.

Düzgün alimünyum oksit (düz yüzeyli ince elde edilmiş alüminyum oksit), dış kat-
man olarak kullanılır. Yüksek sıcaklıkta üstün mukavemete sahiptir ve genellikle 
yüksek hızlı kesmeye bağlı krater aşınmasını engeller.

Sinterlenmiş karbürün yeni geliştirilmiş altyapı metali, arttırılmış ısıl çatlağı ve 
kırılma direncine sahiptir.

 Eklenerek artan PVD kaplama

Düşük sürtünme katsayısı nedeniyle mükemmel yapışma direnci

Özel sinterlenmiş karbür alt yapı

PVD kaplamalar, tokluk, düşük sürtünme katsayısı ve mükemmel yapışma direnci, aşınma ve ısı direnci gibi özel-
liklere sahiptir.

GENİŞ ARALIKTAKİ  
MALZEMELER İÇİN KESİCİ UÇ KALİTELERİ

Pürüzsüz yüzey mükemmel kaynak direnci.

Yüksek Al-zengin AlTiN kaplama, aşınma ve ısı direncini önemli ölçüde arttırmayı 
başarır.

Özel semente edilmiş karbür altyapı ile geliştirilmiş kırılma direnci.

Kesilmesi zor malzemeler için pvd kaplamalı kalite.
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JM JL
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TALAŞ KIRICI UYGULAMALARI

Optimum keskinlik ve kırılma 
direnci dengesi. Geniş aralıkta iş 
parçası malzemeleri ve kesme 
koşulları için çok yönlü kesici uç.

Genel kullanım için ilk seçim.

Tok sağlam kesme kenarları 
nedeniyle darbeli kesme işlemle-
rinde arttırılmış kırılma direnci. 
Daha fazla güvenirlik ve maliyet-
leri azaltmak için yüksek verimli-
likde işleme. 

Darbeli iş  parçası yüzeylerinde dengeli işleme.

Büyük eğim açısı ile artan kesme 
performansı. Vibrasyon içeren 
takım serbest boyu uzun uygula-
malarda etkili. Normal ilerleme 
ile işlenen işlerden daha fazla ve-
rimlilik,yüksek maliyet tasarrufu.

BT40 ve HSK63 tezgahlar için uygun.

GENEL KULLANIM GÜÇLÜ KESME KENARI

KESKİN KESME KENARI TALAŞ KIRICILI KESKİN KENARLI

Kesilmesi zor malzemeler için optimize edilmiştir.

Kesilmesi zor malzemeler için 
optimize edilmiş JL kıcını  ideal 
keskinlik ve düşük kesme direnci 
sağlar. Maksimum kesme derinli-
ği uç ölçüsüne göre değişir.

TALAŞ KIRICI ÖNERİSİ

Kesme Koşulları: : Stabil Kesme    : Genel Kesme    : Stabil Olmayan Kesme

UYGULAMA ALANI

FT Kırıcı ST Kırıcı

JM Kırıcı JL Kırıcı
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AJX

Re

°
°

α
β

ÇOK YÜKSEK İLERLEME ILE KESME

Kısa düz kesme kenarı ile birlikte oluşturulan  çift kademeli bir α ve β giriş açısı ile kaba frezelemede AJX en 
yüksek verimlilik için 1.5 mm / dişbaşı ilerlemeye kadar çok yüksek ilerleme elde edebilir.

YÜKSEK GÜVENIRLIKLI TAKIM GÖVDESI

Kısa düz kesme kenarı

Standart kesici uç bağlama pabucu (AJX 06, 08 dışında).  
Ultra rijit uç bağlama dengeli ve güvenilir kesme sağlar.

ULTRA RİJİT BAĞLAMA

UYGUN MALIYETLI KESICI UÇ
Uygun maliyetli frezeleme için özel olarak tasarlanmış 
üçgen biçimli kesici uç geometrisi.

STANDART SOĞUTMA SIVISI DELIKLERI
Tüm AJX gövdeler, düzgün talaş boşaltması, kesme kena-
rı soğutması ve yağlama için soğutma sıvısı 
delikleriyle tedarik edilir.

YÜKSEK İLERLEMELİ KESİCİ
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AJX

AJX09 
GAMP : 	 +8°
GAMF :	 –6°

AJX12
GAMP :	 +8°
GAMF :	 –5° –  -6°

AJX14 
GAMP :	 +8°
GAMF :	 –3°

APMX DC DCON DCX LF RMPX AZ WT ZEFP

AJX12-050A03R a 2 38.3 22 50 50 2° 1.5 0.4 3 1
JDMo1204

AJX12-050A04R a 2 38.3 22 50 50 2° 1.5 0.4 4 1
AJX09-050A05R a 2 40.0 22 50 50 1.1° 1 0.5 5 1 JDMo09T3
AJX12-052A03R s 2 40.3 22 52 50 2.1° 1.5 0.4 3 1

JDMo1204
AJX12-052A04R a 2 40.3 22 52 50 2.1° 1.5 0.4 4 1
AJX09-052A05R a 2 42 22 52 50 1° 1 0.4 5 1 JDMo09T3
AJX14-063A03R s 2 51.1 22 63 50 2.8° 2 0.7 3 1

JDMo1405
AJX14-063X03R a 2 51.1 27 63 50 2.8 2 0.6 3 1
AJX14-063A04R a 2 51.1 22 63 50 2.8° 2 0.7 4 1
AJX14-063X04R a 2 51.1 27 63 50 2.8 2 0.6 4 1
AJX12-063A05R a 2 51.3 22 63 50 1.5° 1.5 0.7 5 1

JDMo1204
AJX12-063X05R a 2 51.3 27 63 50 1.5 1.5 0.6 5 1
AJX14-066A03R s 2 54.1 22 66 50 2.3° 2 0.7 3 1

JDMo1405
AJX14-066X03R a 2 54.1 27 66 50 2.6 2 0.6 3 1
AJX14-066A04R a 2 54.1 22 66 50 2.3° 2 0.7 4 1
AJX14-066X04R a 2 54.1 27 66 50 2.6 2 0.6 4 1
AJX12-066A05R a 2 54.3 22 66 50 1.4° 1.5 0.8 5 1

JDMo1204
AJX12-066X05R a 2 54.3 27 66 50 1.4 1.5 0.7 5 1
AJX14-080A04R s 2 68.1 27 80 50 1.8° 2 1.2 4 1

JDMo1405
AJX14-080A05R a 2 68.1 27 80 50 1.8° 2 1.2 5 1
AJX12-080A06R a 2 68.3 27 80 50 1.1° 1.5 1.2 6 1 JDMo1204

1/2

DCX
Ø 63 (22) HSC10030H

1Ø 63 (27), Ø66. Ø80 HSC12035H
Ø 100 HSC16040H
Ø 125. Ø160 MBA20040H 2

1 2

Ø125
Ø160

*

AZ
*DAH

KWW

LF

DC

AP
M

X

LC
CB

DCON

L8

DCX
DCCB

DCSFMS

AZ DCCB

KWW

LF

DC

AP
M

X

LC
CB

CB
DP

DCON

L8

DCX

DCSFMS

DAH

CB
DP

1 1

Ø63

Ø66Ø50
Ø52 Ø80

Ø100

1

2
Ø125
Ø160

*

AZ
*DAH

KWW

LF
DC

AP
M

X

LC
CB

DCON

L8

DCX
DCCB

DCSFMS

AZ DCCB

KWW

LF

DC

AP
M

X

LC
CB

CB
DP

DCON

L8

DCX

DCSFMS

DAH

CB
DP

1 1

Ø63

Ø66Ø50
Ø52 Ø80

Ø100

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.

ÇOK FONKSİYONLU FREZELEME 

MALAFA TİPİ

Sipariş No.

St
ok

Tip

Tespit Cıvatası Geometri

Sadece sağ takım tutucu.

1.	 Maksimum kesme derinliği (APMX) ve maksimum dalma derinliği (AZ) için lütfen 23'e başvurun.
23
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DCX
Ø32, Ø40, Ø42 HSC08025H

1
Ø50, Ø52, Ø63 Ø66 (DCON=22) HSC10030H
Ø63 Ø66 (DCON=27), Ø80 HSC12035H
Ø 100 HSC16040H
Ø 125. Ø160 MBA20040H 2

APMX DC DCON DCX LF RMPX AZ WT ZEFP

AJX14-100A05R a 2 88.1 32 100 63 1.2° 2 2.4 5 1
JDMo1405

AJX14-100A06R a 2 88.1 32 100 63 1.2° 2 2.4 6 1
AJX12-100A07R a 2 88.3 32 100 63 0.8° 1.5 2.6 7 1 JDMo1204
AJX14-125B05R s 2 113.2 40 125 63 0.8° 2 3.3 5 2

JDMo1405
AJX14-125B07R a 2 113.2 40 125 63 0.8° 2 3.3 7 2
AJX14-160B06R s 2 148.2 40 160 63 0.5° 2 5 6 2
AJX14-160B08R s 2 148.2 40 160 63 0.5° 2 5 8 2

2/2

APMX DC DCON DCX LF RMPX AZ WT ZEFP

AJX06-032A05R a 1 24.9 16 32 40 0.5° 0.3 0.1 5 3 JOMo06T2
AJX06-032A06R a 1 24.9 16 32 40 0.5° 0.3 0.1 6 3 JOMo06T2
AJX08-040A06R a 1.5 31.4 16 40 40 1° 0.5 0.2 6 3 JOMo0803
AJX08-042A06R a 1.5 33.4 16 42 40 0.9° 0.5 0.2 6 3 JOMo0803
AJX09-050A06R a 2 39.3 22 50 50 1.1° 1 0.4 6 3 JDMo09T3
AJX08-050A07R a 1.5 41.4 22 50 50 0.7° 0.5 0.4 7 3 JOMo0803
AJX09-052A06R a 2 41.9 22 52 50 1° 1 0.4 6 3 JDMo09T3
AJX08-052A07R a 1.5 43.4 22 52 50 0.7° 0.5 0.5 7 3 JOMo0803
AJX12-063A06R a 2 51.3 22 63 50 1.5° 1.5 0.7 6 3 JDMo1204
AJX09-063A07R a 2 52.9 22 63 50 0.8° 1 0.7 7 3 JDMo09T3
AJX12-063X06R a 2 51.3 27 63 50 1.5° 1.5 0.6 6 3 JDMo1204
AJX09-063X07R a 2 52.9 27 63 50 0.8° 1 0.7 7 3 JDMo09T3
AJX12-066A06R a 2 54.3 22 66 50 1.4° 1.5 0.7 6 3 JDMo1204
AJX09-066A07R a 2 55.9 22 66 50 0.8° 1 0.8 7 3 JDMo09T3
AJX12-066X06R a 2 54.3 27 66 50 1.4° 1.5 0.7 6 3 JDMo1204
AJX09-066X07R a 2 55.9 27 66 50 0.8° 1 0.8 7 3 JDMo09T3
AJX12-080A08R a 2 68.3 27 80 50 1.1° 1.5 1.1 8 3 JDMo1204
AJX12-100A09R a 2 88.3 32 100 63 0.8° 1.5 2.5 9 3 JDMo1204
AJX14-125B09R a 2 113.2 40 125 63 0.8° 2 3.0 9 4 JDMo1405

1/1

ø32
ø40
ø42
ø50
ø52
ø63
ø66
ø80
ø100

ø125

DAH

KWW

LF

DC
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M
X

LC
CB

DCON

L8

DCX
DCCB

DCSFMS

AZ AZDCCB

KWW
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DC
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M
X

CB
DP
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CB

DCON

L8

DCX

DCSFMS

DAH

CB
DP

ø32
ø40
ø42
ø50
ø52
ø63
ø66
ø80
ø100

ø125

DAH

KWW

LF
DC

AP
M
X

LC
CB

DCON

L8

DCX
DCCB

DCSFMS

AZ AZDCCB

KWW

LF

DC

AP
M
X

CB
DP

LC
CB

DCON

L8

DCX

DCSFMS

DAH

CB
DP

1 2

3 4

*1 *1

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.

AJX – MALAFA TİPİ

Tespit Cıvatası Geometri
Sadece sağ takım tutucu.

1.	 Maksimum kesme derinliği (APMX) ve maksimum dalma derinliği (AZ) için lütfen 23'e başvurun.

Sipariş No.

St
ok

Tip

Sipariş No.

St
ok

Tip

MALAFA MONTAJLI TİP – SON DERECE SIK DİŞLİ
23
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CBDP DAH DCCB DCON DCSFMS DCX KWW LCCB L8

AJX12-050A03R 20 11 17 22 47 50 10.4 17.28 6.3 1
AJX12-050A04R 20 11 17 22 47 50 10.4 17.28 6.3 1
AJX09-050A05R 20 11 17 22 47 50 10.4 17.31 6.3 1
AJX12-052A03R 20 11 17 22 47 52 10.4 17.28 6.3 1
AJX12-052A04R 20 11 17 22 47 52 10.4 17.28 6.3 1
AJX09-052A05R 20 11 17 22 47 52 10.4 17.31 6.3 1
AJX14-063A03R 20 11 17 22 60 63 10.4 17.16 6.3 1
AJX14-063A04R 20 11 17 22 60 63 10.4 17.16 6.3 1
AJX12-063A05R 20 11 17 22 60 63 10.4 17.28 6.3 1
AJX14-066A03R 20 11 17 22 60 66 10.4 17.16 6.3 1
AJX14-066A04R 20 11 17 22 60 66 10.4 17.16 6.3 1
AJX12-066A05R 20 11 17 22 60 66 10.4 17.28 6.3 1
AJX09-063X 23 13 20 27 60 63 12.4 16.3 7.0 3
AJX12-063X 23 13 20 27 60 63 12.4 16.3 7.0 3
AJX14-063X 23 13 20 27 60 63 12.4 16.3 7.0 1
AJX09-066X 23 13 20 27 60 66 12.4 16.3 7.0 3
AJX12-066X 23 13 20 27 60 66 12.4 16.3 7.0 1, 3
AJX14-066X 23 13 20 27 60 66 12.4 16.2 7.0 1
AJX14-080A04R 23 13 19 27 76 80 12.4 16.16 7 1
AJX14-080A05R 23 13 19 27 76 80 12.4 16.16 7 1
AJX12-080A06R 23 13 19 27 76 80 12.4 16.28 7 1
AJX14-100A05R 26 17 26 32 96 100 14.4 26.16 8 1
AJX14-100A06R 26 17 26 32 96 100 14.4 26.16 8 1
AJX12-100A07R 26 17 26 32 96 100 14.4 26.28 8 1
AJX14-125B05R 40 — 56 40 100 125 16.4 22.14 9 2
AJX14-125B07R 40 — 56 40 100 125 16.4 22.14 9 2
AJX14-160B06R 40 — 56 40 100 160 16.4 22.14 9 2
AJX14-160B08R 40 — 56 40 100 160 16.4 22.14 9 2

1/1

AJX09 TS351 AMS3 AJS3010T10 ASS2 TKY10D
AJX12 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15T
AJX14 TS54 AMS5 AJS5014T25 ASS3 TKY25T

T D

BAĞLANTI BOYUTLARI

Sipariş No. Tip

YEDEK PARÇALAR

1.	 Sıkma Torku (N • m) : TS351=2.5. TS43=3.5. TS54=7.5. AJS3010T10=2.5. AJS4012T15=3.5. AJS5014T25=7.5

Takım Tutucu

Bağlama Vidası Bağlama Pabucu Bağlama Pabucu Vidası Yay Anahtar

AJX – MALAFA BAĞLANTILI TİP
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AJX

AJX

APMX DC DCON DCX LF OAL RMPX AZ WT ZEFP

AJX06R162AM08 a 1 8.9 8.5 16 25 43 3° 0.3 0.1 2 2
JOMo06 

T2ooZZoR 
-oo

AJX06R172AM08 a 1 9.9 8.5 17 25 43 2.5° 0.3 0.1 2 2
AJX06R203AM10 a 1 12.9 10.5 20 28 47 1.5° 0.3 0.1 3 3
AJX06R223AM10 a 1 14.9 10.5 22 28 47 1° 0.3 0.1 3 3
AJX06R254AM1235 a 1 17.9 12.5 25 35 57 0.8° 0.3 0.1 4 1 JOMo06T2
AJX06R284AM1235 a 1 20.9 12.5 28 35 57 0.7° 0.3 0.1 4 1 JOMo06T2
AJX08R202AM10 a 1.5 11.4 10.5 20 28 47 3.5° 0.5 0.1 2 2

JOMo080 
3ooZZoR 

-oo

AJX08R222AM10 a 1.5 13.4 10.5 22 28 47 3° 0.5 0.1 2 2
AJX08R253AM12 a 1.5 16.4 12.5 25 36 58 2° 0.5 0.1 3 1
AJX08R283AM12 a 1.5 19.4 12.5 28 36 58 1.7° 0.5 0.1 3 1
AJX08R324AM1645 a 1.5 23.4 17.0 32 45 68 1.4° 0.5 0.2 4 1 JOMo0803
AJX08R354AM1645 a 1.5 26.4 17.0 35 45 68 1.2° 0.5 0.2 4 1 JOMo0803
AJX08R406AM1645 a 1.5 31.4 17.0 40 45 68 1° 0.5 0.3 6 1 JOMo0803
AJX09R252AM12 a 2 14.9 12.5 25 36 58 4° 1 0.2 2 2

JDMo09T 
3ooZDoR 

-oo

AJX09R282AM12 a 2 17.9 12.5 28 36 58 3° 1 0.2 2 2
AJX09R303AM16 a 2 20.0 17 30 47 70 2.7° 1 0.2 3 1
AJX09R323AM16 a 2 21.9 17 32 47 70 2.5° 1 0.2 3 1
AJX09R353AM16 a 2 24.9 17 35 47 70 2° 1 0.2 3 1
AJX09R404AM16 a 2 29.9 17 40 60 83 1.5° 1 0.2 4 1
AJX12R302AM16 a 2 18.3 17 30 47 70 4.5° 1.5 0.3 2 2 JDMo 

1204oo 
ZDoR 
-oo

AJX12R322AM16 a 2 20.3 17 32 47 70 4° 1.5 0.3 2 2
AJX12R352AM16 a 2 23.3 17 35 47 70 3.5° 1.5 0.3 2 2
AJX12R403AM16 a 2 28.3 17 40 60 83 3° 1.5 0.3 3 2

1/1

A-A
1 2

3

DC

DC
SF

M
S

DC
X

CRKSA

A

LF

OAL

AZ

APMX

DC
ON

S10

S10S10

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.

VİDALI TİP

Sipariş No.

St
ok

Tip

ÇOK FONKSİYONLU FREZELEME 

Yalnızca sağ takım.

18
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AJX

CRKS S10 DCON DCSFMS DCX

AJX06R162AM08 M8 10 8.5 13 16 2
AJX06R172AM08 M8 10 8.5 13 17 2
AJX06R203AM10 M10 15 10.5 18 20 3
AJX06R223AM10 M10 15 10.5 18 22 3
AJX06R254AM1235 M12 19 12.5 23.5 25 1
AJX06R284AM1235 M12 19 12.5 23.5 28 1
AJX08R202AM10 M10 15 10.5 18 20 2
AJX08R222AM10 M10 15 10.5 18 22 2
AJX08R253AM12 M12 17 12.5 21 25 1
AJX08R283AM12 M12 17 12.5 21 28 1
AJX08R324AM1645 M16 24 17 29 32 1
AJX08R354AM1645 M16 24 17 29 35 1
AJX08R406AM1645 M16 24 17 29 40 1
AJX09R252AM12 M12 17 12.5 21 25 2
AJX09R282AM12 M12 17 12.5 21 28 2
AJX09R303AM16 M16 22 17 29 30 1
AJX09R323AM16 M16 22 17 29 32 1
AJX09R353AM16 M16 22 17 29 35 1
AJX09R404AM16 M16 22 17 29 40 1
AJX12R302AM16 M16 22 17 29 30 2
AJX12R322AM16 M16 22 17 29 32 2
AJX12R352AM16 M16 22 17 29 35 2
AJX12R403AM16 M16 22 17 29 40 2

1/1

AJX06 TS25 — — — TKY08F
AJX08 TS33 — — — TKY08D
AJX09 TS351 AMS3 AJS3010T10 ASS2 TKY10D
AJX12R302AM16 TS407 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX12 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D

F D

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.

BAĞLANTI BOYUTLARI

YEDEK PARÇALAR

1.	 Sıkma Torku (N • m) : TS25=1.0. TS33=1.0. TS351=2.5. TS407=3.5. TS43=3.5. AJS3010T10=2.5. AJS4012T15=3.5

Sipariş No. Tip

Takım Tutucu

Bağlama Vidası Bağlama Pabucu Bağlama Pabucu Vidası Yay Anahtar

AJX – VİDALI TİP
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AJX

AJX

APMX DC DCON DCX LF LH B2 RMPX AZ ZEFP

AJX06R162SA16ES a 1 8.9 16 16 70 20 3.5° 3° 0.3 2

JoMo06T2oo 
ZZoR-oo

AJX06R172SA16ES a 1 9.9 16 17 70 20 — 2.5° 0.3 2
AJX06R162SA16S a 1 8.9 16 16 110 30 2.25° 3° 0.3 2
AJX06R172SA16S a 1 9.9 16 17 110 20 — 2.5° 0.3 2
AJX06R203SA20S a 1 12.9 20 20 130 50 1.31° 1.5° 0.3 3
AJX06R223SA20S a 1 14.9 20 22 130 30 — 1° 0.3 3
AJX06R254SA25S a 1 17.9 25 25 140 60 1.11 0.8° 0.3 4
AJX06R284SA25S a 1 20.9 25 28 140 40 — 0.7° 0.3 4
AJX06R325SA32S a 1 24.9 32 32 150 70 0.94 0.5° 0.3 5
AJX06R326SA32S a 1 24.9 32 32 150 70 0.94 0.5° 0.3 6
AJX06R162SA16L a 1 8.9 16 16 150 70 0.93° 3° 0.3 2
AJX06R172SA16L a 1 9.9 16 17 150 20 — 2.5° 0.3 2
AJX06R203SA20L a 1 12.9 20 20 180 100 0.64° 1.5° 0.3 3
AJX06R223SA20L a 1 14.9 20 22 180 30 — 1° 0.3 3
AJX06R254SA25L a 1 17.9 25 25 200 120 0.54 0.8° 0.3 4
AJX06R284SA25L a 1 20.9 25 28 200 40 — 0.7° 0.3 4
AJX06R325SA32L a 1 24.9 32 32 200 120 0.54 0.5° 0.3 5
AJX06R162SA16EL s 1 8.9 16 16 200 100 0.64° 3° 0.3 2
AJX06R172SA16EL s 1 9.9 16 17 200 20 — 2.5° 0.3 2
AJX08R202SA20S a 1.5 11.4 20 20 130 50 1.34° 3.5° 0.5 2

JoMo0803oo 
ZZoR-oo

AJX08R222SA20S a 1.5 13.4 20 22 130 30 — 3° 0.5 2
AJX08R253SA25S a 1.5 16.4 25 25 140 60 1.1° 2° 0.5 3
AJX08R283SA25S a 1.5 19.4 25 28 140 40 — 1.7° 0.5 3
AJX08R324SA32S a 1.5 23.4 32 32 150 70 0.95 1.4° 0.5 4
AJX08R406SA32S a 1.5 31.4 32 40 150 50 — 1° 0.5 6
AJX08R202SA20L a 1.5 11.4 20 20 180 100 0.65° 3.5° 0.5 2
AJX08R222SA20L a 1.5 13.4 20 22 180 30 — 3° 0.5 2
AJX08R253SA25L a 1.5 16.4 25 25 200 120 0.54° 2° 0.5 3
AJX08R283SA25L a 1.5 19.4 25 28 200 40 — 1.7° 0.5 3
AJX08R324SA32L a 1.5 23.4 32 32 200 120 0.55 1.4° 0.5 4
AJX08R406SA32L a 1.5 31.4 32 40 250 50 — 1° 0.5 6
AJX08R202SA20EL s 1.5 11.4 20 20 250 130 0.5° 3.5° 0.5 2
AJX08R222SA20EL s 1.5 13.4 20 22 250 30 — 3° 0.5 2

1/2

AZ

LH
APMX

B2
LF

DC
X

DC DC
ON

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.

Yalnızca sağ takım.

SİLİNDİRİK ŞAFTLI TİP

Sipariş No.

St
ok

ÇOK FONKSİYONLU FREZELEME 

1.	 Maksimum kesme derinliği (APMX) ve maksimum dalma derinliği (AZ) için lütfen 23'e başvurun.

 

18
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AJX

APMX DC DCON DCX LF LH B2 RMPX AZ ZEFP

AJX09R252SA25S a 2 14.9 25 25 140 60 1.1° 4° 1 2

JDMo09T3oo 
ZDoR-oo

AJX09R282SA25S a 2 17.9 25 28 140 40 — 3° 1 2
AJX09R303SA32S a 2 20.0 32 30 150 70 1.79° 2.7° 1 3
AJX09R323SA32S a 2 21.9 32 32 150 70 0.94° 2.5° 1 3
AJX09R353SA32S a 2 24.9 32 35 150 50 — 2° 1 3
AJX09R404SA32S a 2 29.9 32 40 150 50 — 1.5° 1 4
AJX09R252SA25L a 2 14.9 25 25 200 120 0.54° 4° 1 2
AJX09R282SA25L a 2 17.9 25 28 200 40 — 3° 1 2
AJX09R303SA32L a 2 20.0 32 30 200 120 1.03° 2.7° 1 3
AJX09R323SA32L a 2 21.9 32 32 200 120 0.54° 2.5° 1 3
AJX09R353SA32L a 2 24.9 32 35 200 50 — 2° 1 3
AJX09R404SA32L a 2 29.9 32 40 250 50 — 1.5° 1 4
AJX09R404SA40S a 1.2 29.9 40 40 150 70 1.8° 1.8° 1 4
AJX09R404SA40L r 1.2 29.9 40 40 250 70 0.43° 0.92° 1 4
AJX09R252SA25EL s 2 14.9 25 25 300 180 0.36° 4° 1 2
AJX09R282SA25EL s 2 17.9 25 28 300 40 — 3° 1 2
AJX12R302SA32S a 2 18.3 32 30 150 70 1.82° 4.5° 1.5 2

JDMo1204o 
ZDoR-oo

AJX12R322SA32S a 2 20.3 32 32 150 70 0.96° 4° 1.5 2
AJX12R352SA32S a 2 23.3 32 35 150 50 — 3.5° 1.5 2
AJX12R403SA32S a 2 28.3 32 40 150 50 — 3° 1.5 3
AJX12R403SA40S a 1.2 28.3 40 40 150 70 0.35° 0.95° 1.5 3
AJX12R403SA40L r 1.2 28.3 40 40 250 70 0.35° 0.95° 1.5 3
AJX12R402SA40EL r 1.2 28.3 40 40 350 70 0.35° 0.95° 1.5 2
AJX12R403SA42S s 2 28.3 42 40 150 70 1.79° 3° 1.5 3
AJX12R302SA32L a 2 18.3 32 30 200 120 1.04° 4.5° 1.5 2
AJX12R322SA32L a 2 20.3 32 32 200 120 0.55° 4° 1.5 2
AJX12R352SA32L a 2 23.3 32 35 200 50 — 3.5° 1.5 2
AJX12R403SA32L a 2 28.3 32 40 250 50 — 3° 1.5 3
AJX12R403SA42L s 2 28.3 42 40 250 70 1.79° 3° 1.5 3
AJX12R302SA32EL s 2 18.3 32 30 300 180 0.69° 4.5° 1.5 2
AJX12R322SA32EL s 2 20.3 32 32 300 180 0.36° 4° 1.5 2
AJX12R352SA32EL s 2 23.3 32 35 300 50 — 3.5° 1.5 2
AJX12R402SA32EL s 2 28.3 32 40 350 50 — 3° 1.5 2
AJX12R402SA42EL s 2 28.3 42 40 350 70 1.79° 3° 1.5 2
AJX14R503SA40S a 1.2 38.2 40 50 150 50 — 4.2° 2 3

JDMo1405oo

ZDoR-o

AJX14R503SA40L r 1.2 38.2 40 50 250 50 — 4.2° 2 3
AJX14R503SA42S s 2 38.2 42 50 150 50 — 4.2° 2 3
AJX14R503SA42L s 2 38.1 42 50 250 50 — 4.2° 2 4
AJX14R634SA40S r 1.2 51.1 40 63 150 50 — 2.8° 2 4
AJX14R634SA40L r 1.2 51.1 40 63 250 50 — 2.8° 2 4
AJX14R634SA42S s 2 51.1 42 63 150 50 — 2.8° 2 4
AJX14R634SA42L s 2 51.1 42 63 250 50 — 2.8° 2 4

2/2

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.  : Sadece sipariş üzerine üretilir. 

Sipariş No.

St
ok

1.	 Maksimum kesme derinliği (APMX) ve maksimum dalma derinliği (AZ) için lütfen 23'e başvurun.

AJX – DÜZ ŞAFTLI TİP

18
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AJX

AJX06 TS25 — — — TKY08F
AJX08 TS33 — — — TKY08D
AJX09 TS351 AMS3 AJS3010T10 ASS2 TKY10D
AJX12R302 TS407 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX12 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX14 TS54 AMS5 AJS5014T25 ASS3 TKY25D

F D

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.

1.	 Sıkma Torku (N • m) : �TS25=1.0. TS33=1.0. TS351=2.5. TS407=3.5. TS43=3.5. TS54=7.5. AJS3010T10=2.5. AJS4012T15=3.5. 
AJS5014T25=7.5

YEDEK PARÇALAR

Takım Tutucu

Bağlama Vidası Bağlama Pabucu Bağlama Pabucu Vidası Yay Anahtar

AJX – DÜZ ŞAFTLI TİP



17

AJX

AJX
P
M
K
S
H

 M
P1

22
0

 M
P1

23
0

 M
P1

24
0

FH
70

20
M

P6
12

0
M

P6
13

0
M

P7
13

0
M

P7
14

0
M

P9
12

0
M

P9
13

0
M

P9
14

0
M

V1
02

0
M

V1
03

0
VP

15
TF

VP
30

RT

IC S BS RE AN

JOMW06T215ZZSR-FT M a a a a a a a a a a a a a a 6.35 2.78 1.2 1.5 13°

BS
IC S

RE
AN

JOMW080320ZZSR-FT M a a a a a a a a a a a a a a 8.0 3.18 1.4 2.0 13°
JDMW09T320ZDSR-FT M a a a a a a a a a a a a a a 9.525 3.97 1.8 2.0 15°
JDMW120420ZDSR-FT M a a a a a a a a a a a a a a 12.0 4.76 2.5 2.0 15°
JDMW140520ZDSR-FT M a a a a a a a a a a a a a a 14.0 5.56 2.8 2.0 15°
JDMT120420ZDSR-ST M a a a a a a a a a a a 12.0 4.76 2.5 2.0 15°

BS
IC S

RE
AN

JDMT140520ZDSR-ST M s a a a a a a a a a a 14.0 5.56 2.8 2.0 15°

JOMT06T216ZZER-JL M a a a a a a a a a a 6.35 2.78 1.2 1.6 13°

BS
IC S

RE
AN

JOMT080322ZZER-JL M a a a a a a a a a a 8.0 3.18 1.4 2.2 13°
JDMT09T323ZDER-JL M a a a a a a a a a a 9.525 3.97 1.8 2.3 15°
JDMT120423ZDER-JL M a a a a a a a a a a 12.0 4.76 2.5 2.3 15°
JDMT140523ZDER-JL M a a a a a a a a a a 14.0 5.56 2.8 2.3 15°
JOMT06T215ZZSR-JM M a a a a a a a a a a a a a a 6.35 2.78 1.2 1.5 13°

BS
IC S

RE
AN

JOMT080320ZZSR-JM M a a a a a a a a a a a a a a 8.0 3.18 1.4 2.0 13°
JDMT09T320ZDSR-JM M a a a a a a a a a a a a a a 9.525 3.97 1.8 2.0 15°
JDMT120420ZDSR-JM M a a a a a a a a a a a a a a 12.0 4.76 2.5 2.0 15°
JDMT140520ZDSR-JM M a a a a a a a a a a a a a a 14.0 5.56 2.8 2.0 15°

1/1

KESICI UÇLAR

1.	 ST talaş kırıcıyı kullanırken, lütfen yükseklik ayarını kontrol edin (Diğer talaş kırıcılardan farklıdır).

Çelik

Kesme Koşulları:
: Stabil Kesme    : Genel Kesme     
: Stabil Olmayan Kesme

Paslanmaz Çelik
Dökme Demir
Isıya Dirençli Alaşım, Titanyum
Sertleştirilmiş Çelik

Sipariş No. Sınıf Geometri
Sadece sağ kesici uç.
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AJX

AJX

Vc

P

≤180HB

MV1020 230 (180 – 280)
FH7020 170 (120–220)
MV1030 160 (100 – 220)
MP1220 150 (100–200)
MP6120 150 (100–200)
MP1230 130 (  80–180)
MP6130 130 (  80–180)
VP30RT 110 (  60–160)

180–280HB

MV1020 220 (170 – 270)
MV1030 150 ( 80 – 220)
FH7020 150 (100–200)
MP1220 130 (  80–180)
MP6120 130 (  80–180)
MP1230 110 (  60–160)
MP6130 110 (  60–160)
VP30RT   90 (  40–140)

280–350HB

MV1020 180 (100 – 250)
MV1030 140 ( 70 – 210)
FH7020 130 (  80–180)
MP1220 100 (  50–150)
MP6120 100 (  50–100)
MP1230   80 (  30–130)
MP6130   80 (  30–130)
VP30RT   60 (  20–110)

≤350HB

MV1020 180 (100 – 250)
MV1030 140 ( 70 – 210)
FH7020 130 (  80–180)
MP1220 100 (  50–150)
MP6120 100 (  50–150)
MP1230   80 (  30–120)
MP6130   80 (  30–120)
VP30RT   60 (  20–  90)

35–45HRC

MP1220 100 (  70–130)
MP6120 100 (  70–130)
MP1230   80 (  50–110)
MP6130   80 (  50–110)
VP30RT   80 (  30–  90)

M

≤200HB MV1030 160 (130 – 200)
>200HB MV1030 140 ( 80 – 200)

≤270HB

MP1230 140 (100–180)
MP7130 140 (100–180)
MP1240 120 (  80–160)
MP7140 120 (  80–160)

<450HB MV1030 140 ( 80 – 200)
1/2

ÖNERİLEN KESME KOŞULLARI
KESME HIZI

Malzeme Özellikler Kalite

Yumuşak Çelikler

Karbon Çelikleri 
Alaşımlı Çelik 

Karbon Çelikleri 
Alaşımlı Çelik

Alaşımlı Takım Çeliği
(Tavlama)

Ön Sertleştirme Yapılmış Çelik 

Ostenitik Paslanmaz Çelik

Çökelme ile sertleştirilen paslanmaz çelik
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AJX

Vc

K

≤350MPa
MP1220 150 (100–200)
FH7020 150 (100–200)
MP1230 140 (100–180)

≤450MPa
MV1020 210 (160 – 260)
MV1030 160 (120 – 210)

≤450MPa
MP1220 150 (100–200)
MP1230 140 (100–180)

≤800MPa

MV1020 190 (140 – 240)
MP1220 120 (  80–160)
MV1030 130 ( 90 – 170)
MP1230 110 (  80–140)
VP15TF 120 (  80–160)

S

—

MP1220   50 (  40–  60)
MP9120   50 (  40–  60)
MP1230   45 (  30–  55)
MP9130   45 (  30–  55)
MP1240   40 (  30–  50)
MP9140   40 (  30–  50)

≤350 HB

MP1220   30 (  20–  40)
MP9120   30 (  20–  40)
MP1230   25 (  20–  35)
MP9130   25 (  20–  35)
MP1240   20 (  15–  30)
MP9140   20 (  15–  30)

H 40–55HRC VP15TF   70 (  50–  90)
2/2

AJX – KESME HIZI

Malzeme Özellikler Kalite

Gri Dökme Demir

Duktil Dökme Demir

Titanyum Alaşım

Isıya Dirençli Alaşım

Sertleştirilmiş Çelik



20

AJX

AJX

DCX=16.17 DCX=20.22 DCX=25.28

L ap fz L ap fz L ap fz

P

≤180HB
140 0.8 0.8 160 1.0 1.0 170 1.0 1.2
180 0.6 0.6 210 0.8 0.8 230 0.8 1.0
210 0.4 0.4 240 0.6 0.6 290 0.6 0.8

180–280HB
140 0.8 0.8 160 1.0 1.0 170 1.0 1.2
180 0.6 0.6 210 0.8 0.8 230 0.8 1.0
210 0.4 0.4 240 0.6 0.6 290 0.6 0.8

280–350HB
140 0.7 0.8 160 0.8 1.0 170 0.8 1.2
180 0.5 0.6 210 0.6 0.8 230 0.6 1.0
210 0.3 0.4 240 0.4 0.6 290 0.4 0.8

≤350 HB
140 0.7 0.8 160 0.8 1.0 170 0.8 1.2
180 0.5 0.6 210 0.6 0.8 230 0.6 1.0
210 0.3 0.4 240 0.4 0.6 290 0.4 0.8

35–45HRC
140 0.7 0.7 160 0.8 0.8 170 0.8 1.0
180 0.5 0.5 210 0.6 0.6 230 0.6 0.8
210 0.3 0.3 240 0.4 0.4 290 0.4 0.6

M ≤270 HB
140 0.8 0.7 160 1.0 0.8 170 1.0 1.0
180 0.6 0.5 210 0.8 0.6 230 0.8 0.8
210 0.4 0.3 240 0.6 0.4 290 0.6 0.6

K

≤350 MPa
140 0.8 1.0 160 1.0 1.2 170 1.0 1.4
180 0.6 0.8 210 0.8 1.0 230 0.8 1.2
210 0.4 0.6 240 0.6 0.8 290 0.6 1.0

≤800MPa
140 0.7 0.8 160 0.8 1.0 170 0.8 1.2
180 0.5 0.6 210 0.6 0.8 230 0.6 1.0
210 0.3 0.4 240 0.4 0.6 290 0.4 0.8

S
— 140 0.6 0.6 160 0.8 0.6 170 1.0 0.6

≤350 HB
180 0.4 0.4 210 0.6 0.4 230 0.8 0.4
210 0.3 0.3 240 0.4 0.3 290 0.6 0.3

H 40–55HRC
140 0.5 0.5 160 0.5 0.6 170 0.5 0.8
180 0.4 0.3 210 0.4 0.4 230 0.4 0.6
210 0.3 0.2 240 0.3 0.2 290 0.3 0.4

1/2

1

2

KESME DERINLIĞI / DIŞ BAŞINA İLERLEME

Malzeme Özellikler

Yumuşak Çelikler

Karbon Çelikleri 
Alaşımlı Çelik 

Karbon Çelikleri 
Alaşımlı Çelik

Alaşımlı Takım Çeliği

Ön Sertleştirme Yapılmış Çelik 

Ostenitik Paslanmaz Çelik

Gri Dökme Demir

Duktil Dökme Demir

Titanyum Alaşım

Isıya Dirençli Alaşım

Sertleştirilmiş Çelik

Serbest boy �Uzun-
luğu L

Ana Mil Devri n(dk-1)=
(Önerilen Kesme Hızı x 1000)÷ 
(Takım Çapı x 3.14)

Serbest boy uzunluğu L 3  Tabla İlerleme Hızı Vf (mm / dk) = n x Diş Başına İlerleme x Diş Sayısı.

4  Tavsiye edilen kesme genişliği (ae), takım çapının %60‘ından fazladır.

� 5  �Yukarıdaki kesme koşulları BT50 makineler için örneklenmiştir. BT40 ve 
HSK-63 makineler için, 35 mm altı çaplı takımlar önerilir. Bu durumda, 
kesme derinliğini ve tabla ilerleme hızını azalmanız tavsiye edilir.

6  �Darbeli kesmeyi gerektiren parçaların işlenmesi için daha tok kesme ke-
narlarına sahip ST talaş kırıcının kullanılması önerilir. Standart olmayan 
06/08/09 ST talaş kırıcılar için iş parçası malzemesi ne olursa olsun ilk 
önerilen kesici uç kalitesi  VP30RT‘dir.

7  �Uzun takımın neden olduğu stabil olmayan kesme için seyrek adımlı 
kesici gövde önerilir.

8  �Düşük kesme kuvvetleri veya uzun takım serbest boyları için „keskin“JM 
talaş kırıcı kullanın.

9  �AJX ile işleme sırasında ağır talaşlar oluşur. Talaş sıkışmasına ilişkin 
sorunlardan kaçınmak için, talaşları etkili şekilde tahliye edin, işleme 
sırasında hava üfleyici kullanın.
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AJX

DCX=30. 32. 35 DCX=40. DCX=40. DCX=50. 63

L ap fz L ap fz L ap fz L ap fz

P

≤180HB
180 1.2 1.4 180 1.2 1.4 180 1.2 1.5 180 1.4 1.5
230 1.0 1.2 240 1.0 1.2 240 1.0 1.3 240 1.2 1.3
290 0.8 1.0 300 0.8 1.0 300 0.8 1.1 — — —

180 – 280HB
180 1.2 1.4 180 1.2 1.4 180 1.2 1.5 180 1.4 1.5
230 1.0 1.2 240 1.0 1.2 240 1.0 1.3 240 1.2 1.3
290 0.8 1.0 300 0.8 1.0 300 0.8 1.1 — — —

280 – 350HB
180 1.0 1.4 180 1.0 1.4 180 1.0 1.5 180 1.2 1.5
230 0.8 1.2 240 0.8 1.2 240 0.8 1.3 240 1.0 1.3
290 0.6 1.0 300 0.6 1.0 300 0.6 1.1 — — —

≤350 HB
180 1.0 1.4 180 1.0 1.4 180 1.0 1.5 180 1.2 1.5
230 0.8 1.2 240 0.8 1.2 240 0.8 1.3 240 1.0 1.3
290 0.6 1.0 300 0.6 1.0 300 0.6 1.1 — — —

35 – 45HRC
180 1.0 1.2 180 1.0 1.2 180 1.0 1.3 180 1.2 1.3
230 0.8 1.0 240 0.8 1.0 240 0.8 1.1 240 1.0 1.1
290 0.6 0.8 300 0.6 0.8 300 0.6 0.9 — — —

M ≤270HB
180 1.2 1.2 180 1.2 1.2 180 1.2 1.3 180 *1.4 1.3
230 1.0 1.0 240 1.0 1.0 240 1.0 1.1 240 1.2 1.1
290 0.8 0.8 300 0.8 0.8 300 0.8 0.9 — — —

K

≤350MPa
180 1.2 1.6 180 1.2 1.6 180 1.2 1.7 180 1.4 1.7
230 1.0 1.4 240 1.0 1.4 240 1.0 1.5 240 1.2 1.5
290 0.8 1.2 300 0.8 1.2 300 0.8 1.3 — — —

≤450MPa
180 1.0 1.4 180 1.0 1.4 180 1.0 1.5 180 1.2 1.5
230 0.8 1.2 240 0.8 1.2 240 0.8 1.3 240 1.0 1.3
290 0.6 1.0 300 0.6 1.0 300 0.6 1.1 — — —

S
— 180 1.2 0.6 180 1.2 0.6 180 1.2 0.6 180 1.2 0.6

≤350 HB
230 1.0 0.4 240 1.0 0.4 240 1.0 0.4 240 1.0 0.4
290 0.8 0.3 300 0.8 0.3 300 0.8 0.3 — — —

H 40 – 55HRC
180 0.6 1.0 180 0.6 1.0 180 0.6 1.1 180 0.8 1.1
230 0.5 0.8 240 0.5 0.8 240 0.5 0.9 240 0.6 0.9
290 0.4 0.6 300 0.4 0.6 300 0.4 0.7 — — —

2/2

Malzeme Özellikler
(32 Şaftlı tip) (42 Şaftlı tip)

Yumuşak Çelikler

Karbon Çelikleri 
Alaşımlı Çelik 

Karbon Çelikleri 
Alaşımlı Çelik

Alaşımlı Takım Çeliği

Ön Sertleştirme Yapılmış Çelik 

Ostenitik Paslanmaz Çelik

Gri Dökme Demir

Duktil Dökme Demir

Titanyum Alaşım

Isıya Dirençli Alaşım

Sertleştirilmiş Çelik

AJX – KESME DERINLIĞI / DIŞ BAŞINA İLERLEME

*	 06 ölçü JL talaş kırıcı için kesme derinliği 0.6 mm ,08 ölçü için 0.9 mm , 09.12.14 ölçüleri için 1.2 mm‘ e kadardır.
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AJX

DCX DCON 

AJX06R172SA16o 17 16

AJX06R223SA20o 22 20

AJX08R222SA20o 22 20

AJX08R283SA20o 28 20

AJX09R282SA25o 28 25

AJX09R353SA32o 35 32

AJX09R404SA32o 40 32

AJX12R352SA32o 35 32

AJX12R40oSA32o 40 32

AJX14R503SA42o 50 42

AJX14R634SA42o 63 42

06
FT / JM 2.0 0.33
JL 2.5 0.32

08
FT / JM 2.5 0.46
JL 2.0 0.40

09
FT / JM 3.0 0.47
JL 3.0 0.46

12
FT / JM / ST 3.0 0.63
JL 3.0 0.53

14
FT / JM / ST 3.0 0.64
JL 3.0 0.55

RE

ØDCON

ØDCX
(ØDCON+α)

PROGRAMLAMA İÇIN NOT

1.	 �Kesilmemiş bölüm kesme koşullarına bağlı olarak biraz değişebilir.

AJX kullanıldığında, lütfen R3 radyuslu takım olarak programlayın. Program için yaklaşık kesilmemiş bölümler 
aşağıdaki şekildedir.

Ke
si

lm
em

iş
 

bö
lü

m
 K

AJX şaft tipi, şekilde gösterildiği gibi iş parçasına temasın engellenmesi talaşın atılması için daha büyük kesme 
çapları ile tasarlanmıştır.  Derin uygulamalar için idealdir ve özel uzun takım ihtiyacını azaltır.

İŞPARÇASI ILE TEMASI ENGELLER 

1.	 Lütfen tutucu bilgileri için sayfa 14/15'ya bakınız.

Te
m

as
 y

ok
!

Şaft çapı

Kesme kenarı çapı

Kesici Uç Yaklaşık RE Kesilmemiş 
bölüm K

Sipariş No.
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AJX

-Ødc ØDH ØDC=

DCX DC

APMX

RMPX AZDH

FT / JM / ST JL X=1 x=1.2 x=1.5 x=2 Min Max.

AJX06 16 8.9 1 0.6 3° 19.1 — —  — 23 29 0.3
AJX06 17 9.9 1 0.6 2.5° 22.9 — — — 25 31 0.3
AJX06 20 12.9 1 0.6 1.5° 38.2 — — — 31 37 0.3
AJX06 22 14.9 1 0.6 1° 57.3 — — — 35 41 0.3
AJX08 20 11.4 1.5 0.9 3.5° 16.3 19.6 24.5 — 27 36 0.5
AJX08 22 13.4 1.5 0.9 3° 19.1 22.9 28.6 — 31 40 0.5
AJX08 25 16.4 1.5 0.9 2° 28.6 34.4 43 — 37 46 0.5
AJX08 28 19.4 1.5 0.9 1.7° 33.7 40.4 50.5 — 43 52 0.5
AJX09 25 14.9 2 1.2 4° 14.3 17.2 21.5 28.6 33 46 1
AJX09 28 17.9 2 1.2 3° 19.1 22.9 28.6 38.1 39 52 1
AJX09 30 20 2 1.2 2.7° 21.2 25.4 31.8 42.4 43 56 1
AJX09 32 21.9 2 1.2 2.5° 22.9 27.5 34.4 45.8 47 60 1
AJX09 35 24.9 2 1.2 2° 28.6 34.4 43 57.3 53 66 1
AJX09 40 29.9 2 1.2 1.5° 38.2 45.8 57.3 76.4 63 76 1
AJX12 30 18.3 2 1.2 4.5° 12.7 15.2 19 25.4 39 56 1.5
AJX12 32 20.3 2 1.2 4° 14.3 17.2 21.4 28.6 41 60 1.5
AJX12 35 23.3 2 1.2 3.5° 16.3 19.6 24.5 32.7 47 66 1.5
AJX12 40 28.3 2 1.2 3° 19.1 22.9 28.6 38.2 57 76 1.5
AJX14 50 38.2 2 1.2 4.2° 13.6 16.3 20.4 27.2 72 96 2
AJX14 63 51.1 2 1.2 2.8° 20.4 24.5 30.7 40.9 98 122 2

AJX09 50 40 2 1.2 1.1° 52.1 62.5 78.1 104.2 83 96 1
AJX12-050 50 38 2 1.2 2° 28.6 34.4 43 57.3 77 96 1.5
AJXR050 50 38 2 1.2 2° 28.6 34.4 43 57.3 77 96 1.5
AJX12-063 63 51 2 1.2 1° 30´ 38.2 45.8 57.3 76.4 103 122 1.5
AJXR063 63 51 2 1.2 1° 30´ 38.2 45.8 57.3 76.4 103 122 1.5
AJXR080 80 68 2 1.2 1° 06´ 52.1 62.5 78.1 104.2 137 156 1.5
AJXR100 100 88 2 1.2 0° 48´ 71.6 85.9 107.4 143.2 177 196 1.5
AJX14-063 63 51 2 1.2 2° 48´ 20.4 24.5 30.7 40.9 98 122 2
AJXR063 63 51 2 1.2 2° 48´ 20.4 24.5 30.7 40.9 98 122 2
AJXR080 80 68 2 1.2 1° 48´ 31.8 38.2 47.7 63.6 132 156 2
AJXR100 100 88 2 1.2 1° 12´ 47.7 57.3 71.6 95.5 172 196 2
AJXR125 125 113 2 1.2 0° 48´ 71.6 85.9 107.4 143.2 222 246 2
AJXR160 160 148 2 1.2 0° 30´ 114.6 137.5 171.9 229.2 292 316 2

α°
L

ØDH
Ødc

ØD
C

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.

•	 Takım merkezinin dönüş çapının hesaplanması. 
 
 
 

•	 Helisel delmede pasobaşına kesme derinliği için 
yukarıdaki kesme koşullarına bakınız.

•	 Takımın dönüş ve kesme yönünü aşağıdan kes-
me yöntemine uyaçak şekilde uyarlayın.

•	 Rampalama ve helisel kesme esnasında, lütfen daha düşük bir ilerleme uygulayın (hesaplanan ilerleme oranının %60'ı kadar veya daha az).
•	 Delme işlemi sırasında, lütfen  eksenel yönde ilerlemeyi 0.2 mm / dev veya daha az ayarlayın.
•	 Savrulan uzun talaşlar oluşur,yeterli güvenlik önlemlerinin alınması önerilir.

X(
m

m
)

RAMPALAMA HELİSEL DELME

ÖNERİLEN KESME KOŞULLARI

Takım  
merkezinin  
konumu

İstenilen 
delik  
çapı

Kesme 
kenarı  
çapı

Takım Tutucu 
Tipi

Rampalama Helisel Delme

Kırıcı L (mm) X mm derinlik için gerekli mesafe

ŞAFTLI TIP / VIDALI TIP

MALAFA TIP
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AJX

DCX
ZEFP Vf ZEFP Vf ZEFP Vf ZEFP Vf ZEFP Vf

32 AJX06 5 7400 AJX06 6 8900
40 AJX08 6 7100
42 AJX08 6 6800
50 AJX12 3 3100 AJX12 4 4200 AJX09 5 5200 AJX09 6 6300 AJX08 7 7300
52 AJX09 6 6000 AJX08 7 7000
63 AJX14 3 2500 AJX14 4 3300 AJX12 5 4100 AJX12 6 5000 AJX09 7 5800
63 AJX14 3 2500 AJX14 4 3300 AJX12 5 4100 AJX12 6 5000 AJX09 7 5800
66 AJX14 3 2300 AJX14 4 3100 AJX12 5 3900 AJX12 6 4700 AJX09 7 5500
80 AJX14 4 2300 AJX14 5 2900 AJX12 6 3500 AJX12 8 4700

100 AJX14 5 2300 AJX14 6 2800 AJX12 7 3300 AJX12 9 4200
125 AJX14 5 1900 AJX14 7 2600 AJX14 9 3400
160 AJX14 6 1700 AJX14 8 2300

16 AJX06 2 2300
17 AJX06 2 2200
20 AJX08 2 2800 AJX06 3 4200
22 AJX08 2 2600 AJX06 3 3900
25 AJX09 2 3000 AJX08 3 4500 AJX06 4 6100
28 AJX09 2 2700 AJX08 3 4000 AJX06 4 5400
30 AJX12 2 3100 AJX09 3 4700
32 AJX12 2 2900 AJX09 3 4400 AJX08 4 5900 AJX06 5 7400 AJX06 6 8900

40 (DCON=40) AJX12 3 3500 AJX09 4 4700 AJX08 6 7100
40 (DCON=42) AJX12 3 3900 AJX09 4 5200

50 AJX14 3 3700
63 AJX14 4 3900

16 AJX06 2 2300
17 AJX06 2 2200
20 AJX08 2 2800 AJX06 3 4200
22 AJX08 2 2600 AJX06 3 3900
25 AJX09 2 3000 AJX08 3 4500 AJX06 4 6100
28 AJX09 2 2700 AJX08 3 4000 AJX06 4 5400
30 AJX12 2 3100 AJX09 3 4700
32 AJX12 2 2900 AJX09 3 4400 AJX08 4 5900
35 AJX12 2 2700 AJX09 3 4000 AJX08 4 5400
40 AJX12 3 3500 AJX09 4 4700 AJX08 6 7100

Seyrek dişli Sık dişli Ekstra sık dişli Son derece sık dişli
Takım 
tutucu 

tipi

Takım 
tutucu 

tipi

Takım 
tutucu 

tipi

Takım 
tutucu 

tipi

Takım 
tutucu 

tipi
MALAFA MONTAJLI TİP

ŞAFTLI TİP VE UZUN ŞAFTLI TİP

VİDA MONTAJLI TİP

Kesme koşulları
Malzeme: 	 SCM440
Kesici uç: 	 FH7020
Vc (m/dak): 	 150 
Tabloda önerilen koşullar takım serbest boyunun maksimum değeri baz alınarak hesaplanmıştır. (Son iki hane yuvarlanmıştır.) 

SEÇİM REFERANS TABLOSU
KESİCİ KENAR SAYISI VE KESME KOŞULLARI
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AJX

DCONWS DCONMS DCSFWS LF LB H CRKS

SC16M08S100S s   8.5 16 14.5 100 10 10 M8
SC16M08S200L s   8.5 16 14.5 200 10 10 M8
SC20M10S120S s 10.5 20 18.5 120 10 14 M10
SC20M10S220L s 10.5 20 18.5 220 10 14 M10
SC25M12S125S s 12.5 25 23.5 125 10 19 M12
SC25M12S245L s 12.5 25 23.5 245 10 19 M12
SC32M16S140S s 17.0 32 28.5 140 15 24 M16
SC32M16S280L s 17.0 32 28.5 280 15 24 M16

SC16M08S100SW s   8.5 16 14.5 100 10 10 M8
SC16M08S200LW s   8.5 16 14.5 200 10 10 M8
SC20M10S120SW s 10.5 20 18.5 120 10 14 M10
SC20M10S220LW s 10.5 20 18.5 220 10 14 M10
SC25M12S125SW s 12.5 25 23.5 125 10 19 M12
SC25M12S245LW s 12.5 25 23.5 245 10 19 M12
SC32M16S140SW s 17.0 32 28.5 140 15 24 M16
SC32M16S280LW s 17.0 32 28.5 280 15 24 M16

DC
ON

W
S

DC
SF

W
S

LP
R

LB CR
KS

SC16M08S10-BT30 s 8.5 14.5 32 10 M8
SC20M10S10-BT30 s 10.5 18.5 32 10 M10
SC25M12S10-BT30 s 12.5 23.5 32 10 M12
SC32M16S10-BT30 s 17.0 28.5 32 10 M16

DC
ON

W
S

DC
SF

W
S

LP
R

LB CR
KS

SC16M08S10-BT40 s 8.5 14.5 37 10 M8
SC20M10S10-BT40 s 10.5 18.5 37 10 M10
SC25M12S10-BT40 s 12.5 23.5 37 10 M12
SC32M16S10-BT40 s 17.0 28.5 37 10 M16

DC
ON

W
S

DC
SF

W
S

LP
R

LB CR
KS

SC16M08S22-HSK63A s 8.5 14.5 48 22 M8

LB
LPR

DC
SF

W
S

DC
ON

WS

 D
CO

NM
S 

 Ø
63

CRKS
HSK63A

SC20M10S24-HSK63A s 10.5 18.5 50 24 M10
SC25M12S27-HSK63A s 12.5 23.5 53 27 M12
SC32M16S28-HSK63A s 17.0 28.5 54 28 M16

LB
LPR

DC
SF

W
S

DC
ON

WS

CRKS
BT40

LB
LPR

DC
SF

W
S

DC
ON

W
S

CRKS BT30

LB
LF H

DC
ON

M
S

DC
SF

W
S

DC
ON

WS

CRKS

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.

HSK63A ŞAFT VİDALI TAKIM TUTUCULAR 

BT40 ŞAFT VİDALI TAKIM TUTUCULAR

BT30 ŞAFT VİDALI TAKIM TUTUCULAR

SİLİNDİRİK ŞAFTLI TUTUCULAR

Sipariş No.

St
ok

ÇELİK ŞAN

KARBÜR ŞANKI

Sipariş No.

St
ok

Uygulama

Sipariş No.

St
ok

Uygulama

Sipariş No.

St
ok

Uygulama
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Önerilen kesme koşulları

İlkbahar ve Sonbahar ürün lansmanlarında tanıtılan, 
yeni ürün ve ürün gamına eklenen yeni versiyonlar, 
Genel Katalog’un en güncel sürümünde henüz yer 
almamaktadır.

İlkbahar ve Sonbahar ürün lansmanlarında tanıtılan, 
ancak Genel Katalog’un en güncel sürümüne henüz dahil 
edilmemiş yeni ürün ve ürün gamına eklenen versiyonlar.

UYGULAMA

Yüzey Frezeleme

Pah frezeleme

Radyuslu köşe frezeleme

Duvar yakınında yüzey frezeleme

Köşe frezeleme

Yan kenar frezeleme

Kanal frezeleme

Kopyalama

Rampa frezeleme

Radyuslu kanal frezeleme

Kopya frezeleme

T kanal frezeleme

SEMBOLLER

KESME ALANI

Kaba işleme

Orta kesme

Hafif kesme için

Finiş öncesi işleme

Finiş işleme

Süper finiş işleme 

TAKIM MALZEMESI

Ultra mikro parçacıklı karbür
Ultra mikro parçacıklı karbür alt yapıda kullanılır.

Cubic boron nitride
Mitsubishi Materials’nin orijinal CBN’i kullanılır.

Seramik
Mükemmel yüksek sıcaklığa dayanımı özelliği sayesinde, 
süper alaşımların yüksek hızlarda ve yüksek verimli 
işlenmesini sağlar.

Çok yüksek sertlikli toz metaruji HSS
Çok yüksek sertlikli toz metaruji HSS, alt yapı  
malzemesi olarak kullanılır.

Yüksek kaliteli, yüksek alaşımlı HSS
Yüksek kaliteli ve yüksek alaşımlı HSS, alt yapı  
malzemesi olarak kullanılır.

Kobaltlı yüksek hız çeliği
Kobaltlı yüksek hız çeliği, alt yapı malzemesi olarak 
kullanılır.

Yüksek hız çeliği
Yüksek hız çeliği alt yapı malzemesi olarak kullanılır.



140°

KAPR
90°

XX

XRXR

KAPLAMA

SMART MIRACLE Kaplama
Kesilmesi zor malzemelerde yüksek verimli frezeleme için 
yeni pürüzsüz ve sıkı kaplama teknolojisi.

CRN Kaplama
Bakır Elektrotları işlemek için yeni geliştirilen CrN 
kaplama.

Violet Kaplama
TiN kaplamalı ürünlerden 2-3 kat daha uzun takım ömrü.

DP Kaplama
Her malzeme için uygun yeni nesil kaplama.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (Al,Ti)N kaplama.  
Kuru kesme için de uygundur

(Al, Ti)N Kaplama
(Al,Ti)N Daha çok işlevsellik sunar.

(Al,Ti,Cr)N Çok katlı kaplama
Karbon çeliği, alaşımlı çelik ve sertleştirilmiş çelik için 
daha çok işlevsellik sunar.

IMPACT MIRACLE Kaplama
Yüksek ince tabaka sertliği ve ısı direnci için,tek faz nano 
kristal teknolojisi.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (Al,Ti)N kaplama kuru kesme  
işlemleri için uygundur.

VFR Kaplama
(AlCrS iN / (AlTiStiN PVD çok katlı kaplama) 70 HRC ‘ye 
kadar extra sert malzemelerin işlenmesi için idealdir.

DLC Kaplama
Yüksek yapışma dayanımı olan CVD elmas kaplamaya 
benzer sertlikteki kaplama.

Elmas Kaplama
CFRP ve CFRP-Aluminyum malzemeler için uygundur.

Elmas Kaplama
Grafit işleme için uygundur.

Elmas Kaplama
Orijinal CVD elmas kaplama CFRP delme için de                   
uygundur.

CVD Elmas Kaplama
Benzersiz çok katlı mikro taneli elmas kristal kontrol 
teknolojisi, aşınma direncini ve kayganlığı önemli ölçüde 
artırır.

ÖZELLIKLER

Keskin köşeli kenar
Parmak frezenin keskin köşeli bir kenarının olduğunu 
gösterir.

Honlama bölgesi
Freze kesme kenarında koruma pahının bulunduğunu 
gösterir.

Dalma açısı

Helis açısı
Parmak frezenin helis açısını gösterir.

Uç açısı
Matkap ucunun uç açısını belirtir.  
Örnek resimdeki 140° ‘de olduğu gibi.

Kaba kanal

Değişken helis

Yuvarlatılmış ağız

Takım kesme kenarı açısı 
Örnek resimdeki 90°‘de olduğu gibi.

ÖZ INCELTME

X tip
X tip matkabın uç noktasındaki inceltmeyi gösterir.

XR tip
XR tip matkabın uç noktasındaki inceltmeyi gösterir.

S tip
Kolay kesme. Genel kullanılan şekildir.

N tip
Ağız nispeten kalın olduğunda etkilidir.

Kırıcı

SEMBOLLER



TOLERANSLAR

Konik açısı toleransı
Konik açısı toleransını gösterir.

R Tolerans
Küre uçlu parmak frezelerin radyal toleransını  
gösterir.

R Tolerans
Köşe radyuslu parmak frezelerin radyal toleransını 
gösterir.

R Tolerans
Köşe radyuslu kesicilerin radyal toleransını gösterir.

Dış çap toleransı
Parmak frezenin dış çap toleransını gösterir.

Tepe toleransı
Tepe çap toleransını gösterir.

Şaft çapı toleransı
Şaft çapı toleransını gösterir.

Şaft çapı toleransı
Şaft çapı toleransını gösterir.

Matkap toleransı / çap

SOĞUTMA KANALLI

Dıştan Soğutma Sıvısı

İçten Soğutma

İçten Soğutma

Merkezden içten soğutma kanallı

Radyal içten soğutma kanallı

İçten soğutma kanallı

İçten soğutma kanallı

SEMBOLLER



NOTLAR



NOTLAR



NOTLAR
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Email	 admin@mmchg.de

UK Office
MMC HARDMETAL UK LTD  
1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN 
Phone	 + 44 1827 312312 
Email	 sales@mitsubishicarbide.co.uk 
UK Deliveries / Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close  
Tamworth, B77 4GR

SPAIN
MITSUBISHI MATERIALS ESPAÑA, S.A.  
Calle Emperador 2  .  46136 Museros / Valencia 
Phone	 + 34 96 1441711   
Email	 comercial@mmevalencia.es

FRANCE
MMC METAL FRANCE S.A.R.L. 
6, Rue Jacques Monod  .  91400 Orsay 
Phone	 + 33 1 69 35 53 53  .  Fax + 33 1 69 35 53 50  
Email	 mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND
MMC HARDMETAL POLAND SP. Z O.O. 
ul. Strzegomska 42B  .  53-611 Wrocław  . Millennium Tower II, 2 piętro, biuro nr 2.12 
Phone	 + 48 71335 1620  .  Fax + 48 71335 1621  
Email	 sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY
MMC ITALIA S.R.L.  
Viale Certosa 144  .  20156 Milano 
Phone	 + 39 0293 77031  .  Fax + 39 0293 589093  
Email	 info@mmc-italia.it

TURKEY
MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA İZMİR MERKEZ ŞUBESİ 
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1  .  15001 35530 Bayraklı / İzmir 
Phone	 + 90 232 5015000  .  Fax + 90 232 5015007
Email  	 info@mmchg.com.tr

DAĞITICI: 

AVRUPA SATIŞ ŞIRKETLERI

Tarafından yayınlanmıştır: 
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