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COK FOKSIYONLU FREZELEME

2 MITSUBISHI MATERIALS



MP1220/MP1230* / MP1240*

FREZELEME ICIN COK KATMANLI PVD KAPLAMA

CELIK, PASLANMAZ CELIK, ISIYA DIRENCLI VE TITANYUM ALASIMLARIN iSLENMESINDE
KARSILASILAN TUM SORUNLARI COZECEK TEK BiR KESICi UC SERISi.

GENE-TENAX KAPLAMA

Kaplama yapisi nano diizeyde kontrol edilerek, kaplamanin ugradigi hasar diizeyi geleneksel laminasyona gore
belirgin derecede azaltilir. Birden fazla ince film tabakasinin basariyla lamine edilerek, isi, asinma ve kaynaklanma
direnci ayni anda glclendirilmis olur. Dahasi, kaplama artik cok daha disuk catlama egilimi gosterir ve yapisma
guciinun de artmasiyla birlikte frezeleme icin en stabil kalite elde edilmis olur.

AL-ZENGIN TEKNOLOJI
ALTiN-TABANLI

Gelistirilmis asinma ve Isi direnci.

+de<c... ORIJINAL ALTiIN KOMPOZIT FONKSIYONEL KATMAN

Oksidasyona ve kaynaklamaya karsi giderek artan
direnc.

Gene-Tenax kaplamanin
buyutilmis gorintisi

e00cccccccccccccscsscccccccccc0c s e |y||_e$t|r||_m|$ yapisma gucu sagl_ayan tekno[oji_

Ozel karbiir taban malzemesi

COK CESITLi CALISMA MALZEMELERI iCiN GEREKLI SERTLIGi SAGLAR

CELIK PASLANMAZ CELIK ISIYA DIRENCLI VE TITANYUM
iSLEME HASARI iSLEME HASARI ALASIMLAR iSLEME HASARI

Celik isleniyorken asinmaya dayanikli Paslanmaz celik isleniyorken Isiya dayanikli ve titanyum alasimlarinin
kesme kenari centiklenmeye daha az duyarli kesme islenmesinde ufalanmaya karsi direncli
kenari kesme kenari

v o} =l o
T “-v‘i;!

=
tw‘:_&l?n'l-r.

Termal catlaklar Centik Ufalanmis kesme kenari

M : MP1200 Serisi [ : Geleneksel PVD *BRP icin mevcut degildir



BRP

YENi COK KATMANLI TEKNOLOJI

Yeni cok katmanli teknolojinin benimsenmesi, catlak yayilmasinin bastirilmasina basari saglamis olup geleneksel
teknolojiye gdre kirilma direncini de fark edilir diizeyde yiikseltmistir.

MP1200 SERISi COK KATMANLI TEKNOLOJI GELENEKSEL KATMAN TEKNOLOJISI

Catlaklari 6nler

COKLU KALITE SiSTEMi

Similasyon teknoloji yardimiyla farkli is parcasi malzemelerinin islenmesi sirasinda kesme kenarinin yiiki ve
sicakligi hassas bir sekilde analiz edilmistir. Bu da Uc¢ farkli kaliteye yonelik farkli alt tabakalar olusturulmasina
imkan saglamis olup her bir is parcasi malzemesi tiirl icin optimum performansi garanti eder. Genis bir uygulama
yelpazesinde ideal diizeyde performans sunar.

MP1240*

-'(‘V_
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SECIM KILAVUZ BILGILERI

Titanyum alasimlari,
Isiya direncli alasimlar *

< -

*

Celik, Karbon Celigi Paslanmaz celik

e Sert kalite ¢ Tok kalite

¢ Dengeli kesme ¢ Dengesiz kesme

¢ Asinma direncine ve mekanik ¢ Kirilma direncine ve termal
ozelliklere 6zel 6nem ozelliklere 6zel 6nem

*BRP icin mevcut degildir
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COK
FONKSIYONLU
FREZELEME

11° pozitif kesici uclar.

Gucli kesme kenarli yuvarlak kesici uclar.
Kalip islemeye uygun.

Kullanilabilir cok sayida takim.
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BRP

KESiCi UCUN YERINDE OYNAMA HAREKETININ ENGELLENMESi

peecesssssccccccccccces Diizyiizey

00000 ccccccccsccccce o Yuvarlak teSpIt kamas'

®ecccccccccsssssssssssssscccccccccccccccccccce o [)(j7 kesici UC yerle$tirme yuvasi

Diz bir uc yerlestirme yuvasi ve buna uyumlu uc yuzeyi, kesme sirasinda ucun donmesini engeller.
Yuvarlak sekilli tespit kamasi, kesme ylkini emerek ve takimin donmesinden kaynaklanan merkezkac
kuvvetine direnc gostererek ucun hareketini engeller.

BRP4, 5> 14°
BRP6, 8> 19°

Blyiik dalma [talas) acisina sahip JS talas kirici, mikemmel keskinlik saglar. Gelistirilmis talas kontroli, kesici
ucun kirilmasini engellemeye yardimci olur ve ilerleme hizini %15 oraninda artirilabilir.

GURULTU/TITRESIM ENGELLEME KOMPLE TAKIM SERISi
Farkli araliklarda dizilen kesici uclar. Bu dizilis Cesitli kesici uc boyutlari ve govde tiplerinden
sonucu eszamanli titresim engellenerek gurdltd enuygun takim secilebilir.

ortadan kalkar.

<

N
LI

)

Takim serbest boyu
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MX3030

GENiS UYGULAMA ALANINA SAHIP YENI
SERMET KALITESI

Yiksek verimlilik kosullarinda bile mikemmel ylizey frezeleme mimkunddr.

BUYUK KESME DERINLIKLERINDE BiLE MUKEMMEL YUZEY KALITESi KORUNARAK
GELISTIRILMiS iSLEME VERIMLILi&i ELDE EDILIR

Sermet disik demir isleme kabiliyetine, miikemmel termal stabiliteye ve oksidasyon direncine sahiptir, bu da
sermeti finis asamasi icin uygun bir kalite yapar. Ancak semente edilmis karbir ile ayni baglanma direncine
sahip degildir ve bu 6zelligiyle kirilma direncini dengeleme konusunda zorluklara neden olur. MX3030, geleneksel
Urlinlere gore bu sorunu daha yiksek termal iletkenlik ile czer ve mikemmel termal catlama direncine sahiptir.
Bu nedenle asinmayi onlemek ve yiizey kalitesini yiiksek seviyede korumak mimkindir. Ayrica MX3030°ln
dayanikliligi mikemmeldir ve bu sayede derin kesme sirsinda dahi gelismis isleme verimliligi elde edilebilir.

Baglayici malzeme olarak Catlama direnci
ozel bir alasim kullanildiginda ozellikleri artar

Altyapida yuksek sertlikte Yiksek asinma
Ti bilesik partikulleri direnci ozellikleri
kullanildiginda saglanir

MX3030
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MV1000 SERISI

FREZELEME iCIN KAPLAMA KARBUR KALITESI

GELISMiS ASINMA DIiRENCI

Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama teknolojisi ile yliksek Al icerik oranina sahip (ALTiJN'nin sertlik derecesi cok
ylksektir. Bu da oksidasyon ve asinma direncini dnemli derecede arttirir.

GELiSMiS TERMAL SOK DiRENCI

Bu yeni serinin asiri 1siya direncli olmasi, yalniz kuru kesme sirasinda degil, kesici uclarin genelde termal catlama
egimi gosterdigi 1slak kesme sirasinda da olagantisti stabilite saglar.

MUKEMMEL YAPISMA DIRENCI

Pirlzsiz ylzey.

USTUN ASINMA DIRENCI
Yeni gelistirilen Al-Rich kaplama.

STABIL iISLEMEDE MUKEMMEL KIRILMA DIiRENCI

Yeni gelistirilen baglayici katman.

EN UST DUZEY STABILITE iCiN CATLAMA DIRENCI
Ozel sinterlenmis karbiir altyapi.

P8

MV1030 °=®=6
Yeni Al-Rich kaplama ayrica miikemmel asinma direnci saglar. Ozellikle ‘

Grafiksel gosterim

MV1020

Bu kalite, gelismis asinma ve termal sok direncine sahiptir. Ayrica
ozellikle celik ve duktil dokme demir isleme sirasinda gorilmemis kesme
hizlarinda istikrarli kesme saglayarak isleme siiresini blyiik olclide
kisaltir.

sorunlu islak kesme sirasinda ve
paslanmaz celiklerin islenmesi sirasinda ani kirilmalara karsi benzersiz
performans elde edilmistir.

Malzeme 1SO CvD Malzeme 1SO CvD Malzeme 1SO CvD

M10
. Paslanmaz Ay Dokme
Celik M . .
Celik M30 Demir
M40

1. MV1030 ile paslanmaz celik isleme sirasinda kuru kesme tavsiye edilir.

MV1030
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BRP 02900

COK FONKSIYONLU FREZELEME
BEN v [N BSN H

1

240
042 a
o
Tespit Civatas! )
(ilisik) W
—
GAMP +5° ~
GAMF :-4°-0° DC < ~
DCX z
<
Takili bir civatayr ayarlayin.
2 BDX 3 BDX
DCON DCON
250w 3 2100 ww 3
852 ﬂ 7
263 &
266 — 8 N
280 N 2
- o [
- -
L ) L
DAH .
DCCB
N N
DC < = DC < =
| 3 ! s
DCX & DCX &
Yalnizca sag§ kesme yonlii takim
MALAFA DELIKLI TiP
Siparis Numarasi Stok APMX DC DCON DCX LF AZ WT INF Sekil
BRP6P-040A03R * 6 27.9 16 40 40 4 0.4 3 1
BRP6P-050A04R * [ 37.8 22 50 50 4 0.5 4 2
BRP6P-063A05R * 6 50.8 22 63 50 4 0.7 5 2
BRP6N-042A04R [ ] 6 29.8 16 42 40 4 0.4 4 1
BRP6N-050A04R o 6 37.8 22 50 50 4 0.5 4 2
BRP6N-052A05R [ 6 39.8 22 52 50 4 0.5 5 2
BRP6N-063A05R o 6 50.8 22 63 50 4 0.7 5 2
BRP6N-066A06R [ ] 6 53.8 22 66 50 4 0.7 6 2
BRP6N-080A06R [ ] [ 67.8 27 80 50 4 1.2 6 2
BRP8P-063A04R * 8 46.8 22 63 50 5.5 0.7 4 2
BRP8N-063A04R ° 8 46.8 22 63 50 5.5 0.7 4 2
BRP8N-080A06R [ ] 8 63.8 27 80 50 5.5 1.2 6 2
BRP8N-100B07R [} 8 83.8 32 100 50 5.5 1.6 7 &
11
N
14 gV
N\

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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BRP - COK FONKSIYONLU FREZELEME - MALAFA DELIKLI TiP

BAGLANTI BOYUTLARI

Siparis Numarasi CBDP DAH DCCB DCON DCX KWW L8 Sekil
BRP6P-040A03R 18 - - 16 40 8.4 5.6 1
BRP6P-050A04R 20 11 - 22 50 10.4 6.3 2
BRP6P-063A05R 20 11 - 22 63 10.4 6.3 2
BRP6N-042A04R 18 - - 16 42 8.4 5.6 1
BRP6N-050A04R 20 " - 22 50 10.4 6.3 2
BRP6N-052A05R 20 " - 22 52 10.4 6.3 2
BRP6N-063A05R 20 " - 22 63 10.4 6.3 2
BRP6N-066A06R 20 " - 22 66 10.4 6.3 2
BRP6N-080A06R 22 13 - 27 80 12.4 8 2
BRP8P-063A04R 20 11 - 22 63 10.4 6.3 2
BRP8N-063A04R 20 1 - 22 63 10.4 6.3 2
BRP8N-080A06R 22 13 - 27 80 12.4 8 2
BRP8N-100B07R 32 - 45 32 100 14.4 8 3
11
N
e

YEDEK PARCALAR

“ )
& &S
Takim tipi / ¢

Uc Vidasi Anahtar Tespit Civatasi
BRP6 TS43 TKY15D HDS08030
BRP8 TS54 TKY25D -

*1 Sikma Torku (N e m): TS43 = 3.5, TS54 = 7.5
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RAMPALAMA

Rampa acisi ve kesme uzunlugu

Minimum kesme uzunlugu formdalu
Maksimum rampa acisi icin L minmum

~ tana (mm)

Type Takim capi M:I;slsr;a‘r:;pa tana Maksimum rampa acisina gore minmum kesme uzunlugu (L minmum) mm
[/ a® maks P=2 mm P=4 mm P=5 mm P=6 mm (maks) P=8 mm (maks)
16 12.2 0.216 9 18 - - -
BRP4 20 14.52 0.259 7 15 - - -
25 8.8 0.155 12 25 - - -
16 4.52 0.079 25 50 63 - -
BRPS 20 1.4 0.202 9 19 24 - -
25 14.4 0.257 7 15 19 - -
32 8.37 0.147 13 27 88 - -
32 15.91 0.285 7 14 17 21 -
40 10.29 0.181 1" 22 27 33 -
BRP6 50 7.12 0.125 16 32 40 48 -
63 5.08 0.089 22 L 56 67 -
80 3.69 0.064 31 62 77 93 -
40 18.86 0.342 5 " 14 17 23
50 11.91 0.21 9 18 23 28 37
BRP8 63 8.01 0.141 14 28 35 42 56
80 5.60 0.098 20 40 50 61 81
100 413 0.072 27 55 69 83 110

1/1

* L mindegerlerinin ondalik haneleri atlanmistir.
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BRP

HELISEL FREZELEME

Kesilecek delik capi ve kesme derinligi.

Minimum kesme capi

dc

I
i

DH maks

Maksimum kesme capi

DH maks

L

< Z 7
oD1
. Takim ” o Girisim acisi (a°) “ 2 Girisim acisi (a®)
Tip capt  |gDH gdc oDH™  g@dc
#D1 P=2 mm P=4 mm P=5mm P=6 mm P=8 mm P=2 mm P=4 mm P=5 mm P=6 mm P=8 mm
16 24 8 4.55 9.10 - - - 30 14 2.60 5.20 - - -
BRP4 20 32 12 3.04 6.08 - - - 38 18 2.03 4.05 - - -
25 42 17 2.15 4.29 - - - 48 23 1.59 3.17 - - -
16 22 6 d=1 mm, %°=3.04° 30 14 2.60 - 6.50 - -
BRPS 20 30 10 3.64 - 9.10 - - 38 18 2.03 - 5.08 - -
25 40 15 2.43 - 6.08 - - 48 23 1.59 - 3.98 - -
32 54 22 1.66 - 4.15 - - 62 30 1.22 - 3.04 - -
32 52 20 1.82 3.64 - 5.45 - 62 30 1.22 2.43 - 3.64 -
40 68 28 1.30 2.60 - 3.90 - 78 38 0.96 1.92 - 2.88 -
BRP6 50 88 38 0.96 1.92 - 2.88 - 98 48 0.76 1.52 - 2.28 -
63 114 51 0.72 1.43 - 2.14 - 124 61 0.60 1.20 - 1.79 -
80 148 68 0.5 1.07 - 1.61 - 158 78 0.47 0.94 - 1.40 -
40 b4 24 - 3.04 - 4.55 6.06 78 38 - 1.92 - 2.88 3.38
50 84 34 - 2.14 - 3.22 4.28 98 48 - 1.52 - 2.28 3.04
BRP8 63 110 47 - 1.55 - 2.33 3.10 124 61 - 1.20 - 1.79 2.39
80 144 64 - 1.14 - 1.7 2.28 158 78 - 0.94 - 1.40 1.87
100 184 84 - 0.87 - 1.30 1.74 198 98 - 0.74 - 1.12 1.49
11

*1 DH = Kesilecek delik capi: @ (mm)
*2 dc = Takim paso capi: @ (mm)

BRP4
BRP5
BRPé6
BRP8

DH min= (D1 - 4) x 2,
DH min= (D1 - 5) x 2,
DH min= (D1 - é) x 2,
DH min= (D1 - 8) x 2,

dc = (Takim paso capi) = DH-D

DH maks = (D1 - 1) x 2,
DH maks = (D1 - 1) x 2,
DH maks = (D1 - 1) x 2,
DH maks = (D1 - 1) x 2,

P maks = 4 (mm)
P maks =5 (mm)
P maks = 6 (mm)
P maks = 8 (mm)

1
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BRP 02900

COK COK FONKSiIYONLU FREZELEME
BRN ™M [ FSE [ H

A CRKS

S5
), \¥ /
2 \ “q | /
AT & >, :

AZ — 1

L : fﬁ . L
R g é%

E ',-. APMX

DCX
DC

DCON
DCSFMS

LF S10
OAL A-A

Yalnizca sag takim.

VIiDA SAFTLITIP

Siparis Numarasi Stok APMX DC DCON DCX LF OAL AZ INF
BRP4NR161M08 [ 4 7.8 8.5 16 28 46 1 1
BRP4NR202M10 [ J 4 11.8 10.5 20 28 47 2 2
BRP4NR253M12 [ J 4 16.8 12.5 25 32 54 2 3
BRP4NR323M16 [ J 4 23.8 17 32 36 59 2 3
BRP5NR201M10 * 5 9.8 10.5 20 32 51 1.2 1
BRP5NR252M12 [ ] 5 14.8 12.5 25 32 54 2.5 2
BRP5NR323M12 [ 5 21.8 12.5 32 36 58 2.5 3
BRP5NR323M16 [ 5 21.8 17 32 36 59 2.5 3
BRP6NR322M16 [ J 6 19.8 17 32 35 58 4 2
BRP6NR403M16 [ J 6 27.8 17 40 43 66 4 3
BRP6NR424M16 [ 6 29.8 17 42 43 66 4 4
11
N
&

BAGLANTI BOYUTLARI

Siparis Numarasi CRKS S10 DCON DCSFMS DCX
BRP4NR161M08 M8 10 8.5 13 16
BRP4NR202M10 M10 15 10.5 18 20
BRP4NR253M12 M12 17 12.5 21 25
BRP4NR323M16 M16 22 17 29 32
BRP5NR201M10 M10 15 10.5 18 20
BRP5NR252M12 M12 17 12.5 21 25
BRP5NR323M12 M12 17 12.5 21 32
BRP5NR323M16 M16 22 17 29 32
BRP6NR322M16 M16 22 17 29 32
BRP6NR403M16 M16 22 17 29 40
BRP6NR424M16 M16 22 17 29 42

il

N

4

12 @ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.



BRP - COK FONKSIYONLU FREZELEME - ViDA SAFTLI TiP

BRP

YEDEK PARCALAR

*1
&

A

Takim tipi
Kesici Uc Uc Vidasi Anahtar

1/RPMWO08T2MOE/T

BRP4 CS250560T TKYO8F
2/ RPMTO08T2MOE-JS
1/RPMW10T3MOE/T CS350760T

BRP5 TKY15F
2/RPMT10T3MOE-JS €S350860T
1/RPMW1204MOE/T

BRPé TS43 TKY15F

2

RPMW1204MOE-JS

*1 * Sikma Torku (N e m): C5250560T = 1.0, CS350760T = 3.5, C5350860T = 3.5, TS43 = 3.5

KESICI UCLAR

.Celik € € 0 € 00 € & & € € KesmeKosullar:
M Paslanmaz Celik ®: Diiz Kesme @: Genel Kesme
- - ¥: Darbeli Kesme
Dokm.e Der.mr ' [ 2 [ ] ® ¢ 3 Honlama:
Istya Direncli Alasim, Titanyum € E:Yuvarlatilmis F: Keskin Kenar S: Pahli +
H  Sertlestirilmis Celik Yuvarlatilmis T: Pahli Z: Saglam
)a
e o
[ N
§ = Geometri
. . a o o
Siparis numarasi :‘I:,a s § . _ E 5 § S 8 & w IC S Sadece sag kesici uc.
T §ESfeggffseis
a x B i b £z2z2z==z25352¢%
RPMWO08T2MOE M E [ ] 8 2.78
RPMWO08T2MOT M T [ J 8 2.78
RPMW10T3MOE M E x * * © © © 10  3.97
RPMW10T3MOT M T ® 10 397
RPMW1204MOE M E ®© @ e x 060 0 0 12 476 AN
v 1°
RPMW1204M0T M T [ J ® 12 4.76 Ic .S
RPMW1606MOE M E [ I ) [ J [ J e 06 o 16 6.35
RPMW1606M0OT M T ® 16 6.35
RPMTO08T2MOE-JS M E [ J [ e 6 0 o 8 2.78
RPMT10T3MOE-JS M E x [ ] ® @6 @ @ 10 397 ¢
RPMT1204MOE-JS M E x @ @ © ® 6 @ O 12 476
RPMT1606MOE-JS M E o o [ [ I ) ® 16 6.35

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.

N,
S

13
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TAVSIYE EDILEN KESME KOSULLARI

Malzeme Sertlik Kalite Ve
MV1020 300 (200 - 400)
MP1220 250 (200 - 300)
MV1030 250 (200 - 300)
Yumusak Celikler <180HB F7030 250 (200 - 300)
VP15TF 250 (200 - 300)
MX3030 * 180 (130 - 250)
uTi20T 150 (100 - 200)
MV1020 260 (170 - 350)
MP1220 180 (130 - 220)
MV1030 220 (170 - 270)
180 - 280HB F7030 180 (130 - 220)
VP15TF 180 (130 - 220)
MX3030 * 150 (120 - 180)
Karbon Celikleri UTi20T 140 (100 - 170)
Alagimli Celik MV1020 180 (100 - 250)
MP1220 160 (110 - 190)
F7030 160 (110 - 190)
280 - 380HB VP15TF 160 (110 - 190)
MV1030 135 ( 90 - 180)
MX3030 * 100 ( 80 - 160)
uTi20T 100 ( 70 - 120)
MP1220 120 ( 80 - 140)
. . N . F7030 120 ( 80 - 140)
On Sertlestirme gormis Celikler 35 - 45HRC
VP15TF 120 ( 80 - 140)
uTi20T 90 ( 60-100)
F7030 130 ( 90 - 160)
Yiksek Alasimli Celik 300HB VP15TF 130 ( 90 -160)
uTi20T 100 ( 70 -120)
MP1220 180 (130 - 220)
F7030 180 (130 - 220)
Paslanmaz Celik <270HB VP15TF 180 (130 - 220)
MX3030 * 150 (120 - 180)
uTi20T 140 (100 - 170)
M MV1020 250 (200 - 300)
<200HB
Ostenitik Paslanmaz Celik MV1030 AN
’ MV1020 220 (170 - 270)
>200HB
MV1030 190 (140 - 240)
Cokelme ile sertlestirilen paslanmaz <450HB MV1020 190 (140 - 240)
celik MV1030 170 (120 - 220)
1/2
* MX3030:

Kesme Derinligi (mm) =3

14
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TAVSIYE EDILEN KESME KOSULLARI

Malzeme Sertlik Kalite Ve
MP1220 170 (130 - 220)

F7030 —
<350MPa VP15TF 170 (130 - 220)
Gri Dokme Demir MX3030 * 150 (120 - 180)
uTi20T 140 (100 - 170)
MV1020 240 (130 - 350)

<450MPa

MV1030 190 (130 - 250)
MP1220 140 (100 - 180)

F7030 —
360 - 500MPa MX3030 * 150 (120 - 180)
VP15TF 140 (100 - 180)
uTi20T 120 ( 80 - 140)

Duktil D6kme Demir F7030 —
500 - 800MPa VP15TF 110 ( 80 -140)
uTi20T 90( 70-110)
MV1020 220 ( 80 - 350)
<800MPa MP1220 110 ( 80 - 140)
MV1030 110 ( 80 - 150)

F7030 —
H'| Sertlestirilmis Celik 40 - 55HRC VP15TF 60 ( 50 -100)
uTi20T 60( 40- 70)

* MX3030:

Kesme Derinligi (mm) =3

TAVSIYE EDILEN DiS BASINA iLERLEME (MM/DIS)

2/2

Kesme Derinligi (mm)

Tip

1 2 3 4 5 6 7 8
BRP4 0.40 0.30 0.20 0.10 — — — —
BRP5 0.40 0.35 0.30 0.20 0.10 — — —
BRP6 0.50 0.40 0.30 0.25 0.23 0.20 — -
BRP8 0.60 0.50 0.45 0.40 0.33 0.30 0.25 0.20

15



SEMBOLLER

N

Onerilen kesme kosullari

)

KESME ALANI

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,

N EW yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen yeni versiyonlar,
Genel Katalog’un en giincel siiriimiinde heniiz yer
almamaktadir.

Kaba isleme

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
IVI=A"'A ancak Genel Katalog’un en giincel siiriimiine heniiz dahil
edilmemis yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen versiyonlar.

Orta kesme

UYGULAMA

Hafif kesme icin

Yiizey Frezeleme

Finis dncesi isleme

Pah frezeleme

Finis isleme

Radyuslu kose frezeleme

Siiper finis isleme

DOOGO®

Duvar yakininda yiizey frezeleme

TAKIM MALZEMESi

Kose frezeleme

Ultra mikro parcacikli karbiir
Ultra mikro parcacikli karbir alt yapida kullanilir.

Yan kenar frezeleme

Cubic boron nitride
Mitsubishi Materials'nin orijinal CBN'i kullanilir.

Kanal frezeleme

Seramik

Mikemmel yiiksek sicakliga dayanimi 6zelligi sayesinde,
siiper alasimlarin yiiksek hizlarda ve yiiksek verimli
islenmesini saglar.

Kopyalama

Cok yiiksek sertlikli toz metaruji HSS
Cok yuksek sertlikli toz metaruji HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Rampa frezeleme

Yiiksek kaliteli, yiiksek alasimli HSS
Yiksek kaliteli ve yiiksek alasimli HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Radyuslu kanal frezeleme

Kobaltli yiiksek hiz celigi
Kobaltli yiiksek hiz celigi, alt yapi malzemesi olarak
kullanilir.

Kopya frezeleme

Yiiksek hiz celigi
Yiksek hiz celigi alt yapi malzemesi olarak kullanilir.

T kanal frezeleme
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SEMBOLLER

KAPLAMA

OZELLIKLER

SMART MIRACLE Kaplama
Kesilmesi zor malzemelerde yliksek verimli frezeleme icin
yeni plriizsiz ve siki kaplama teknolojisi.

Keskin koseli kenar
Parmak frezenin keskin koseli bir kenarinin oldugunu
gosterir.

CRN Kaplama
Bakir Elektrotlari islemek icin yeni gelistirilen CrN
kaplama.

Honlama bolgesi
Freze kesme kenarinda koruma pahinin bulundugunu
gosterir.

Violet Kaplama
TiN kaplamali iriinlerden 2-3 kat daha uzun takim omrd.

Dalma acisi

DP Kaplama
Her malzeme icin uygun yeni nesil kaplama.

Helis acisi
Parmak frezenin helis acisini gdsterir.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama.
Kuru kesme icin de uygundur

Uc acisi
Matkap ucunun uc acisini belirtir.
Ornek resimdeki 140° ‘de oldugu gibi.

(AL, Ti)N Kaplama
(AL Ti)N Daha cok islevsellik sunar.

Kaba kanal

(ALTi,Cr)N Cok katli kaplama
Karbon celigi, alasimli celik ve sertlestirilmis celik icin
daha cok islevsellik sunar.

Degisken helis

IMPACT MIRACLE Kaplama
Yiiksek ince tabaka sertligi ve 1si direnci icin,tek faz nano
kristal teknolojisi.

Yuvarlatilmis agiz

QP90IIOIQ

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama kuru kesme
islemleri icin uygundur.
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Takim kesme kenari acisi
Ornek resimdeki 90°°de oldugu gibi.

VFR Kaplama
(ALCrS iN/[ALTiStiN PVD cok katli kaplama) 70 HRC ‘ye
kadar extra sert malzemelerin islenmesi icin idealdir.

0z INCELTME

DLC Kaplama
Yiiksek yapisma dayanimi olan CVD elmas kaplamaya
benzer sertlikteki kaplama.

Xtip
X tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gdsterir.

Elmas Kaplama
CFRP ve CFRP-Aluminyum malzemeler icin uygundur.

XR tip
XR tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi g6sterir.

Elmas Kaplama
Grafit isleme icin uygundur.

S tip
Kolay kesme. Genel kullanilan sekildir.

Elmas Kaplama
Orijinal CVD elmas kaplama CFRP delme icin de
uygundur.
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N tip
Agiz nispeten kalin oldugunda etkilidir.

CVD Elmas Kaplama
587 Benzersiz cok katli mikro taneli elmas kristal kontrol
: teknolojisi, asinma direncini ve kayganligi dnemli élclide
artirir.

i!@

Kirici
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SEMBOLLER

TOLERANSLAR

Konik acisi toleransi
Konik acisi toleransini gosterir.

R Tolerans
Kire uclu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kose radyuslu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kdse radyuslu kesicilerin radyal toleransini gosterir.

Dis cap toleransi
Parmak frezenin dis cap toleransini gosterir.

Tepe toleransi
Tepe cap toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Matkap toleransi/cap

000000909

SOGUTMA KANALLI

Distan Sogutma Sivisi

icten Sogutma

icten Sogutma

Merkezden icten sogutma kanalli

©DP0

Radyal icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli
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AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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